Science.
Applied to Life."

t3czenia na miare
Twoich mozliwosci

Tasmy i kleje przemystowe 3M

Katalog dla projektantéw i technologéw | Styczen 2017



5,000+

{ednostek magazynowych
asm i klejow

Zrébmy to tak, jak Q
zechcesz.

e Systemy klejace 3M zostaty stworzone

tak, by wspierac¢ Twoj proces produkcji,
bez potrzeby wprowadzania zmian do
juz wypracowanych rozwigzan.

e Niezaleznie, czy bedziesz uzywac klejow
strukturalnych, niestrukturalnych, tasm

czy rzep6w, rozwigzania stworzone
przez 3M przyspiesza Twojg prace,
gwarantujac jednoczesnie

wygode oraz komfort.

100,000

patentéw

Zrébmy to bez wahania

e 3M od dekad jest na czele technologicznego
wyscigu w dziedzinie spoin klejowych
- a nasze patenty to potwierdzajg.

e Jakosc, logika i niezawodno$é - o tych
cechach myslisz, gdy szukasz klejow
i odpowiedzi na technologiczne problemy
z tgczeniem - pomdéz nam wypetnic¢ nasze
zadanie i odkryj z nami nowinki techniczne

88 667

pracownikéw

Zrobmy to razem.

o Bez wzgledu na to co i gdzie masz zamiar
taczyé, zawsze mozesz liczyé na wiedze,
kompetencije i technologie 3M. 88 667 odda-
nych swojej pracy pracownikéw 3M pomoze
Ci znalez¢ najlepsze rozwigzania.

e Od drewna, metalu i folii aluminiowej przez
izolacje, tkaniny i laminaty az do wieloczyn-
nosciowych materiatéw o najwyzszych

o parametrach - od rozwigzania dzieli Cie tylko
Znajdz jeden telefon.

najlepsze
rozwigzanie

z zakresu
Tasm i Klejow
Przemystowych

Low
VOCs

®
GRE,ENGHARD

\

szansa b
zrobié to
dobrze

7

Zrébmy to odpowiedzialnie.

e Zréwnowazony rozwdj jest naturalnym rozwinieciem wartosci
i etyki 3M.

o Wynalezlismy pierwszy klej kontaktowy na bazie wody - ponad
40 lat temu!

o W naszej ofercie znajduje sig¢ peten wachlarz produktow
o niskiej zawartosci LZO, ktére przyczyniajg sie do zwigksze-
nia punktéw LEED® i posiadajg certyfikat GREENGUARD™.



Tasmy i kleje SM™
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W jaki sposéb kleje i tasmy 3M™ mogag wptynaé na
Twoj produkt i proces produkg;ji?

Tworza mocny i trwaty produkt:
e Od potgczen tymczasowych po
trwate rozwigzania, kleje i tasmy
3M moga by¢ tatwo dobrane do
parametrow podtoza
i przewidywanych naprezen
w ztgczu.

Poprawiajg wyglad i estetyke

wykonania:

o Kleje i tasmy 3M ,kryja sie” miedzy
tgczonymi powierzchniami, dzieki
czemu miejsce tgczenia jest niemal
niedostrzegalne.

e Wyroby pozostajg gtadkie
i czyste, prezentuja sie o wiele
atrakcyjniej i wymagaja
zdecydowanie mniej prac
wykonczeniowych.

Obnizajg koszty produkciji i koszty

materiatowe:

e Zmniejszajg ilos¢ etapow
w procesie produkgji, takich jak
szlifowanie spawdw czy
uszczelnianie.

e Pozwalajg na uzycie ciefiszych,
Izejszych i tanszych materiatow,
ktére nie moga by¢ spawane czy
tgczone w sposéb mechaniczny.

e Potencjalnie zmniejszajg wktad
inwestycyjny. Wiele z naszych
klejow nie wymaga inwestycji
w dodatkowe oprzyrzgdowanie.

e Ograniczajg koszty pracy. Wiele
technologii 3M wymaga jedynie
krétkiego, doraznego
przeszkolenia technicznego.

Tworzg produkty o ciagtej
strukturze potaczenia/spoiny:

o Kleje i taSmy rownomiernie

rozktadajg naprezenia

w potaczeniu. Nakretki, sruby, nity
i inne, tradycyjne metody potaczen
przenoszg sity nierdwnomiernie,
skupiajgc je w jednym miejscu, co
moze niekorzystnie wptywacé na
wtasciwosci tgczonych materiatéw
i potaczenia

Kleje i tasmy jednoczesnie tgczg

i uszczelniajg. Wiele z oferowanych
przez 3M klejow i tas§m zapewnia
mocne potaczenie z jednoczesnym
trwatym uszczelnieniem,
chronigcym przed
zanieczyszczeniem, pytem, wodg

i innymi czynnikami zewnetrznymi.
Zapewniajg wysokag odpornosé
zmeczeniowa. Jeséli Twoje produkty
sg czesto poddawane wibracjom

Rodziny produktéw 3M™ - Kleje i tasSmy

I M Tasmy 3M™ VHB™

M Kleje strukturalne
3M™ Scotch-Weld™

M Kleje
uszczelniajagce 3BM™

Il Btony klejowe 3M™

M Kleje 3M™kontaktowe
iw aerozolu

I Dwustronne tasmy
klejace 3BM™

M Tasmy
3M™ Extreme Sealing

Q @,‘ I & - i

A

I Kleje termotopliwe 3M™
Hot Melt

Il Rzepy przemystowe 3M™

W Uszczelniacze
3M™ Scotch-Weld™

Kleje cyjanoakrylowe 3M™
Scotch-Weld™

M Kleje poliuretanowe PUR
3M™ Scotch-Weld™

Il Produkty do mocowania
elementéw wspétosiowych
3M™ Scotch-Weld™

M Srodki do
zabezpieczania gwintéw
3M™ Scotch-Weld™

lub naprezeniom wynikajgcym

z ruchu, wybrana struktura klejow
i tasm 3M zrekompensuje
naprezenia i zagwarantuje
wymagany poziom elastycznosci
w potaczeniu.

Gwarantuja szeroki wybér

materiatéw:

e Mozesz uzywac lzejszych
i cienszych materiatéw. Spawanie
i tradycyjne metody mocowania
moga ostabia¢ materiaty i podtoze.
Niezbedne jest, aby tgczone
materiaty miaty okreslong,
minimalng grubosé

e Umozliwiajg tgczenie odmiennych
materiatow. Kleje i tasmy 3M
z powodzeniem tgczg réznorodne
podtoza - od metali, drewna po
tworzywa sztuczne i ceramiczne.
Wigczajac ,trudne” materiaty
o niskiej energii powierzchniowej.

e Zapobiegajg korozji elektroche-
miczne;j. Kleje i ta§my 3M tworza
warstwe izolacyjna, ktéra
zmniejsza lub zapobiega korozji
oraz moze wystgpic, gdy tagczone
sg dwa rézne metale.

¢

zenie mechaniczne

|

I Tasmy 3M™ VHB™

Réwnomierny rozktad naprezen przy uzyciu klejéw
i tasm, umozliwia wykorzystania Izejszych
i ciefiszych materiatéw bez ryzyka wystapienia

dk tcen lin czy peknigé, charakte-
rystycznych dla potaczer mechanicznych. Brak
otworéw w metalowej powierzchni sprzyja
zwiekszeniu odpornosci na korozje.




Czynniki wptywajace

na wybor klejéw i tasm 3M™
wiasciwych dla danego
produktu i procesu produkciji.

S
P
E
+
C

Aplikacja

Jaki typ tgczenia wystepuje w Twoim procesie?
(patrz: 6 najpopularniejszych typow potaczen;
kolumna po prawej)

Jakich wtasciwosci oczekujesz od potgczenia
(elastyczno$é, wysoka odporno$é na odrywanie, itp.)?

Substrat

Jakie materiaty bedg ze sobg taczone? (patrz
tabela wyboru podtoza dla poszczegdlnych typow
taczen, str. 4-15)

Wez pod uwage stan i rodzaj powierzchni kazdego
z klejonych materiatéw.

Proces
Jak przebiega proces produkcji i tgczenia?

Czy nalezy dostosowac¢ sposdb klejenia do aktualnie
istniejgcego procesu produkcji? Czy proces/
wyposazenie moze ulec zmianie?

Jaka jest kolejno$¢ poszczegdlnych etapéw procesu
i jak szybko ztgczone materiaty przechodzg do
nastepnej fazy?

Czy w ktérymkolwiek momencie klejone elementy
muszg byé repozycjonowane/ponownie tgczone??
Jedli tak - dlaczego i kiedy?

Czy proces jest ograniczony przez jakiekolwiek warunki
$rodowiskowe, warsztatowe badz przepisy?

Etap uzytkowania

W jaki sposdb i w jakim miejscu
wykorzystywany jest produkt koricowy?

Czy potaczenie bedzie wystawione na dziatanie
niekorzystnych warunkéw zewnetrznych

(promieniowanie UV, wysoka wilgotnos$é, bardzo
wysokie lub bardzo niskie temperatury, itd.)?

Cena/koszt

W jaki spos6b mozna usprawni¢ proces
taczenia materiatéw (sita robocza,
zmniejszenie ilo$ci faz produkcji, materiaty,
przeptyw pracy, itd.)?

Rozwigzania dla
najbardziej popular-
nych typdw potaczen:

POUEB0CC

taczenia
panel - rama/
usztywnienie
-paneli

str. 6

Klejenie
niewielkich
elementéw

str. 8

Laminowanie
duzych
powierzchni

str. 10

Montaz

i klejenie
wykonczeniowe
str. 12

Klejenie
uszczelek
str. 14

Uszczelnianie
str. 16

Zalewanie
i enkapsulacja

str. 14



Czym sg potaczenia panel-rama?
Czym sg potagczenia usztywnienie-panel?

Panele mogq by¢ wykorzystywane w wielu branzach, takich jak
transport, metaloplastyka czy budownictwo.

e Panel-rama: panele dekoracyjne lub panele no$ne, Potencjalne wymagania:
klejone do sztywnej ramy badz wspornikéw. e  Wysoka wytrzymatos$é na obcigzenia
statyczne

Przyktadowo: w panelach zewnetrznych,
w przyczepach, scianach wind czy kasetonach
reklamowych.

e  Elastycznosé przy obcigzeniach dynamicznych
oraz kompensacja réznic rozszerzalnos$ci cieplnej
taczonych materiatéw

o  Wypetnienie szczelin, niedoskonatosci

e  Usztywnienie - Panel: usztywnienie mocuje sie do >
pasowania

paneli w celu uzyskania dodatkowego podparcia
i zwigkszeniu sztywnosci. e  Zapewnienie wodoszczelnosci

Przyktadowo: w panelach $cian przyczep, znakach
drogowych lub duzych metalowych obudowach.

Najlepsze rozwigzania 3M przeznaczone do taczenia paneli z ramga lub usztywnieniem

M Tasmy 3M™ VHB™ (str. 60-71)

Niezwykle mocne tasmy klejace sg sprawdzong alternatywa dla $rub, nitéw, spawdw i wszelkich
innych mechanicznych mocowan. Ta§ma klejaca 3M™ VHB™ zapewnia najlepsze z mozliwych,
natychmiastowe i trwate potgczenie, a jednoczesnie uszczelnia konstrukcje. Wiskoelatyczno$é tasm
3M™ VHB™ umozliwia wzgledne przemieszczanie sie czesci, zwigzane z rozszerzalnoscig/cieplng
elementow. Najlepszy wybor dla klejenia powierzchni ptaskich o jednolitej grubosci spoiny.

B Kleje strukturalne 3M™ Scotch-Weld™ (str. 20-27)

Akrylowe, epoksydowe lub poliuretanowe kleje strukturalne o wytrzymatosci na $cinanie minimum
6,8MPa. Najlepiej sprawdzg sie w sytuacjach wymagajgcych uzycia cienszych spoin badz taczenia
nieregularnych ksztattéw lub szorstkich powierzchni, przy jednoczesnej duzej wytrzymatosci.
Zapewniajg najwyzszg mozliwag site klejenia i odporno$é na czynniki atmosferyczne.

M Kieje uszczelniajagce 3M™ (str. 56-57)

Poliuretanowe i hybrydowe kleje uszczelniajgce nalezg do rodziny klejéw jednosktadnikowych

o wys$mienitych wtasciwosciach uszczelniajgcych. Produkty te sg zdolne wypetniaé znaczne ubytki
i nieregularne przestrzenie, przy zastosowaniu szerokiej gamy klejonych materiatéw. Niezwykle
elastyczne wigzania kompensujg wzgledny ruch materiatéw, zwigzany z rozszerzalnoscig cieplna
elementow.

B Rzepy przemystowe 3M™ (str. 84—-87)
Rzepy przemystowe 3M™ Dual Lock™ i 3M™ Hook and Loop tworzg mocne potaczenia, ktére
mozesz ,roztgczy¢” w dogodnym momencie. Rozwigzanie idealne w przypadku koniecznosci wymian

paneli lub gdy niezbedny jest dostep serwisowy. Opierajg sie na przede wszystkim na tasmach
3M™ VHB™,

Czynniki kluczowe w procesie klejenia panel-usztywnienie oraz panel-rama

Wszystkie powyzsze rozwigzania technologiczne 3M wykorzystywane w klejeniu paneli znajdziesz w ponizszej tabeli.

Skorzystaj z niej, by poréwnacé wtasciwosci poszczegdlnych systeméw. Dobrze = € Lepiej= @@ Najlepiej - OO O
Tasmy Kleje strukturalne Kleje Rzepy
Cecha 3M™ VHB™ 3M™ Scotch-Weld™ uszczelniajgce 3SM™ przemystowe 3M™
llo$é etapéw pod klejenia i tatwosé aplik i [+1+]+] (+1+1+) (+-1+) (+1+)
Szybkosé wigzania 00 -1+ (+] (+1+1+]
Elastycznos$é i dylatacja [+1+]1+] (+) 000 000
Sita potaczenia 3 000 06 0
tatwos$é naprawy i czyszczenia ece 0 06 000




Panel-rama/Usztywnienie-panel

+ Metale (aluminium, stal, nierdzewne, Farby (malowanie proszkowe, lakiery, Szkto Tworzywa sztuczne, HSE, MSE (ABS, Tworzywa sztuczne LSE
galwanizowane) panele kompozytowe) akryle, poliweglany, poliamid) (polipropylen, polietylen)

B 4941, RP45, 5952 W *4941,*RP45,5952 | M *4941, *RP45, *5952 | M *4941, *RP45,5952 | M *4941, *RP45, *5952
B 7260NS B 7260NS H LSBG6ONS B 7260NS H DP8010 Blue
§ B *550FC + AC61 B *550FC + AC61 B *590, *560, *760 B *560, *760 B *560, *760
W SJ3550/51/52, W SJ3540/41/42, B SJ3560,SJ3571/72 | M SJ3550/51/52, W SJ3540/41/42,
SJ3571/72 SJ3526N/27N SJ3571/72 SJ3526N/27N
B *4941,*RP45,5952 | M *4941, *RP45, *5952 | M *4941, *RP45,5952 | M *4941, *RP45, *5952
H DP8810NS B 7260NS H DP8810NS H DP8010 Blue
B *550, *560, *760 B *590, *560, *760 B *560, *760 B *560, *760

W *4941, *RP45, *5952 | M *4941, *RP45,5952 | M *4941, *RP45, *5952
DP460 DP100 Plus Clear Bl DP8010 Blue
| *590 B *560, *760 B *560, *760

Legenda

M Tagmy 3M™ VHB™

M Kleje strukturalne 3M™ Scotch-Weld™
M Kleje uszczelniajagce 3M™

M Rzepy przemystowe 3M™

*4941, *RP45,5952 | M *4941, *RP45, *5952
DP8405NS DP8010 Blue
*560, *760 B *560, *760

*Potgczenia wymagajg uzycia podktadow
(primer). Dodatkowe informacje zawarte
sg w poszczegdlnych kartach
technicznych.
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*4941, *RP45, *5952
DP8010 Blue
*560, *760

Tworzywa sztuczne: LSE

Szczegoétowa oferta potaczen tasmowych 3M™ VHB™ wykorzystywanych
przez producentéw srodkéw transportu zostata opisana na stronie 60.

Niniejszy katalog zawiera opis produktéw powszechnie wykorzystywanych do taczenia materiatéw. Waznym jest, by klient ocenit, czy sugerowane produkty odpowiadajg jego
potrzebom i charakterystyce klejenia i aplikacji.



Klejenie niewielkich elementéw
— gdzie i kiedy?

Klejenie niewielkich elementdéw to wyzwanie niemal kazdego rynku - od branzy
sportowej, przez elektronicznqg, meblarskq az po elektryczng czy motoryzacje.

Niewielkie elementy: Zazwyczaj o nieregularnym ksztatcie potaczenie Potencjalne wymagania:

o ograniczonej powierzchni styku. Przyktadowo - tgczenia na wpust lub na zaktadke e Niska lepko$é niezbedna
i rézne kombinacje spotykane sa niezwykle licznie, choéby w produktach przy ciasnych taczeniach
sportowych (np. mocowanie gtéwki kija golfowego na trzonku), plastikowych wpustowych

obudowach, przy mocowaniu okienek do oprzyrzagdowania, w ztgczach ciesielskich
i meblarskich, zabezpieczaniu gwintow lub watéw, przytwierdzaniu magneséw bgdz
w przemysle jubilerskim.

Odpornos$¢ na wstrzgsy
Bardzo mocne potaczenie

e tjaczenie odmiennych
materiatéw

Najlepsze rozwigzania 3M przeznaczone do klejenia niewielkich elementéow

B Kleje strukturalne 3M™ Scotch-Weld™ (str. 20-27)

Akrylowe, epoksydowe lub poliuretanowe kleje strukturalne o wytrzymatosci na $cinanie minimum
6,8 MPa. Najlepszy wybdr do tgczenia dwdch materiatéw metalowych, charakteryzujgcy sie mocnym
wysoka wytrzymatoscia, odpornoscig zmeczeniowa i odpornoscig na warunki zewnetrzne.

Kleje cyjanoakrylowe 3M™ Scotch-Weld™ (str. 28)
Jednosktadnikowe kleje niezawierajgce rozpuszczalnikow, osiggajgce petnie wytrzymatosci
funkcjonalnej juz po 5-10 sekundach. Najlepiej sprawdzajg sie na niewielkich powierzchniach (<10cm?).
Powszechnie wykorzystywane do klejenia tworzyw sztucznych i gumy. Bardzo cienkie spoiny, ktére
utwardzajg sie niemal natychmiast.

M Kleje termotopliwe 3M™ Hot Melt (str. 38-39)
Niezawodne zywice termoplastyczne, osiggajgce wysoka site wigzania nawet w ciggu sekund. Najlepiej
sprawdzajg sie w klejeniu drewna i tworzyw sztucznych.

M Kleje poliuretanowe PUR 3M™ Scotch-Weld™ (str. 35-37)

Jednosktadnikowe, termoutwardzalne kleje aplikowane na goraco, btyskawicznie uzyskujace wstepng
przyczepnosé. Maksymalna wytrzymato$é po utwardzeniu wynosi ponad 7 MPa. Najlepiej sprawdzajg
sie w klejeniu drewna i tworzyw sztucznych.

B Preparaty do mocowania elementéw wspétosiowych 3M™ Scotch-Weld™
Jednosktadnikowe kleje anaerobowe utwardzajgce sie po kontakcie z powierzchnig metalowa.
Dostepne zaréwno w wersji umozliwiajgcej rozdzielenie potaczenia, jak i do montazu permanentnego.

M Srodki do zabezpieczania potgczen gwintowych 3M™ Scotch-Weld™
Jednosktadnikowe kleje anaerobowe utwardzajgce sie po kontakcie z powierzchnig metalowa.
Dostepne zaréwno w wersji do potaczen trwatych jak i chemioutwardzalnych.

Czynniki kluczowe w procesie klejenia niewielkich elementéw

Wszystkie powyzsze rozwigzania technologiczne 3M wykorzystywane w taczeniu niewielkich elementow znajdziesz
w ponizszej tabeli. Skorzystaj z niej, by porownaé wtasciwosci poszczegdlnych systemdw.

Dobrze =€) Lepiej= @@ Najlepicj= QOO

Kleje Kleje poliuretanowe | Srodki do zabezpieczania

Kleje strukturalne Kleje cyjanoakrylowe |10 iGN PUR gwintéw

Cecha 3M™ Scotch-Weld™ [R]VRETTI BVE LA 3M™ Hot Melt | 3M™ Scotch-Weld™ 3M™ Scotch-Weld™
Wytrzymato$é na $cinanie i odrywanie eee Qe 0 ece 06
Odpornosé na dziatanie rozpuszczalnikéw i temperatury 000 Q 00 ece 00
Wzgledy estetyczne (+] (+1+]1+] (+1+) (+1+) (+]+)
Szybkos¢ wigzania (+] (+1+]+] (+1+1+) (+1+) (+1+]
Mozliwosé wprowadzenia poprawek/ 0 e 6 6 e a eee

repozycjonowania
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Rozwigzania dla taczenia niewielkich elementéw

Metale Tworzywa gumowe,
(malowane) Szkto, ceramika, kamienie elastomery

Tworzywa sztuczne,
HSE, MSE (ABS, akryle,
poliweglany, nylon)

Tworzywa sztuczne
LSE (polipropyleny,
polietyleny)

Metale
(niemalowane)

- Bl DP490 Bl DP8805NS Bl DP490 W 2216, DP190 |H DP8805NS B DP8010 Blue |H DP100 Plus
'_g H RTO9 B TEO40, B EZ25150
E B TL62 EZ250150
2
Bl DP8805NS B DP100 Plus Bl DP620NS Bl DP8805NS Bl DP8010 Blue |H DP620NS
g PR100 PR100 *PR100 PR100 *PR100 SI100
H B TEO31, m TEO31, W EZ25150
E EZ250150 EZ250150
s
2 @ DP100 Plus B DP100 Plus B DP100 Plus Bl DP8010 Blue |H DP420NS
Ev PR100 *PR100 PR100 *PR100 SI100
'% W 3792 I 3748, 3764 | 3748, 3731 m 3792
?;i B EZ250120,
i EZ250150
*PR100 Bl DP620NS *PR100 Bl DP604NS
g, *PRI00 *SI100
ER-
2
g DP8405NS, H DP8010 Blue |H DP620NS
4 DP8805NS %
Legenda ; PR100 SI100
M Kleje strukturalne 3M™ Scotch-Weld™ g PR100 W 3748, 3731 m 3764, 3792
Kleje cyjanoakrylowe 3M™ Scotch-Weld™ é
M Kleje termotopliwe 3M™ Hot Melt g B, i W EZ250150
M Kleje poliuretanowe PUR g EZ250150
3M™ Scotch-Weld™ -
M Produkty do mocowania elementéw m DP8010 Blue | DP80O10NS
wspétosiowych 3M™ %
M Srodki do zabezpieczania gwintow 5 *PR100 *SI100
SM™ Scotch-Weld™ [{ m 3748,3731 |m 3764,3792
S
*Potgczenia mogg wymagacé uzycia s B EZ250150
podktadéw (primer). Dodatkowe informacje é
zawarte sg w poszczegdlnych kartach
technicznych. DP100+
SI100

3792

EZ250120,
EZ250060

Niniejszy katalog zawiera opis produktéw powszechnie wykorzystywanych do taczenia materiatéw. Waznym jest, by klient ocenit, czy sugerowane produkty odpowiadajg jego

potrzebom i charakterystyce klejenia i aplikacji.



Czym jest laminowanie duzych powierzchni?

tqgczenie i laminowanie duzych powierzchni wystepuje w wielu branzach,
przede wszystkim u producentéw srodkéw transportu, jak réwniez dostawcéw
do tego rynku, a takze w przemysle meblarskim, budownictwie.

e Laminowanie duzych powierzchni: polega na tgczeniu dwéch Potencjalne wymagania:
sztywnych lub elastycznych powierzchni (podtozy) e Pokrycie catej powierzchni
o podobnej wielkosci, gdzie wigkszo$¢ dostepnej powierzchni

e Elastycznoé¢ po utwardzeniu
pokrywana jest klejem lub tasma. Y P

e Mozliwo$¢ repozycjonowania

Przyktadowo wykorzystywane w procesie wysokoci§nieniowego b Kré'fki czas V_viazania/ brak

laminowania blatéw, klejenia tkanin do pianki tapicerskiej, forniru konleczno‘sm dodatkowego

do drewna czy tez elastycznych materiatéw podtogowych. mocowania elementéw na czas
klejenia

Najlepsze rozwigzania 3M przeznaczone do laminowania duzych powierzchni

B Kleje strukturalne 3M™ Scotch-Weld™ (str. 20-27)

Akrylowe, epoksydowe lub poliuretanowe kleje strukturalne o wytrzymatos$ci na $cinanie minimum
6,8 MPa. Najlepsze do potgczen, od ktérych wymaga sie duzej wytrzymatosci.

M Kleje kontaktowe i kleje w aerozolu 3M™

Kleje na bazie wody lub rozpuszczalnikdw, ktére mozna natrysnagé lub nanies¢ na klejong
powierzchnie przy pomocy pedzla lub watka. Szybkie w uzyciu, ponadto umozliwiajg pokrycie
duzych obszaréw w krétkim czasie - w tym takze tych o nieregularnym ksztatcie lub o porowatych
powierzchniach. Najwiekszy zakres mozliwych klejonych podtozy.

M Kleje termotopliwe 3M™ Hot Melt (str. 38-39)

Niezawodne kleje termotopliwe o niskiej zawartosci lotnych zwigzkéw organicznych, ktére

utwardzajg sie w ciggu paru sekund. Formuty o dtuzszym czasie utwardzania mogg by¢
N . PR . . L. . .
N natryskiwane. Wys$mienite do tgczenia nieregularnych ksztattéw i porowatych powierzchni.

) M Kleje poliuretanowe PUR 3M™ Scotch-Weld™ (str. 35-37)
!‘m Jednosktadnikowe termoutwardzalne kleje aplikowane na goraco, ktére btyskawicznie osiggaja
] petnie sity wigzania i no$nos¢. Finalna wytrzymato$é minimum 6,8 MPa. Formuty o dtuzszym czasie
utwardzania moga by¢ natryskiwane.

B Btony klejowe 3M™ (str. 78-80)
Samoprzylepny klej na podktadzie. Do naktadania na powierzchnie recznie lub automatycznie.
Natychmiastowa adhezja i cienka spoina, bez zbednego bataganu i odpadéw.

Czynniki kluczowe w procesie laminacji duzych powierzchni

Wszystkie powyzsze rozwigzania technologiczne 3M wykorzystywane w laminowaniu duzych powierzchni znajdziesz
w ponizszej tabeli. Skorzystaj z niej, by poréwnaé wtasciwosci poszczegdlnych systemow

Dobrze = € Lepiej = @@ Najlepiej = QOO

Kleje poliuretanowe
Kleje strukturalne 3M™ | Kileje kontaktowe i kleje Kleje termotopliwe PUR
Cecha Scotch-Weld™ w aerozolu 3BM™ 3M™ Hot Melt 3M™ Scotch-Weld™ Btony klejowe 3M™

Wytrzymatosé na sity Scinajace

i odrywajace
ronpusresaimtm  emperatur °00 © s 000 ©
Wzgledy estetyczne (+] 000 1+ (+1+] (+1+1+)
Wygoda aplikacii (+] 000 1+ (+1+] 1+
Szybkos¢ wigzania (+] 000 (+1+1+) (+1+] (+1+1+)




Rozwigzania dla laminowania duzych powierzchni

Metale, farby, szkto

Tworzywa gumowe Pianki i materiaty
(EPDM, Santoprene) (tkaniny) Winyl plastyfikowany

(ABS, akryle, poliweglany, poliamid)

Tworzywa sztuczne

H 7260 H 2216 m 74,100NF H 2216 m 2216 H 2216
=4 | 94 CA, 1357 m 1300, 847 m 61MHT = 1000NF m 94 CA m 94 CA, 1357
§ m 6111/611MHT H *468MP, 950 \m 6035PC,950 |m F9465PC m 611HT m 611MHT
. | TS230 | TS230 | TS230
&l m F9473PC, m 468MP,9472LE |m 6035PC,
9485PC 468MP
H 2216 m TS230,TS115 |m 2216 m 2216 H 2216
é | TS230 W 6035PC,950 |m TS230,TS115 |m TS230,TS115 | TS230,
1 m *468MP, 950 W F9465PC m *468MP, 9472LE | SIOHGS
§ m *468MP, 950
m 74,100NF = 1000NF m 77,74 m 77,1000NF
% m 61MHT m TS230,TS115 |m 6111HT m 611MHT
Hm 75230 m 950, F9465PC |m TS230 m TS230
i m 6035PC, 950 m 950, 6035PC m 950, 6035PC
N | 2216 m 2216 H 2216
(= 1300 m 1300 m 1000NF
= TS230 m TS230 m TS230
Legenda 5 m F9465PC m F9465PC m F9465PC
M Kleje strukturalne 3M™ Scotch-Weld™ s
M Kleje kontaktowe i kleje w aerozolu 3M™
M Kleje termotopliwe 3M™ Hot Melt H 2216 m 2216
M Kleje poliuretanowe PUR 3M™ Scotch-Weld™
M Btony klejowe 3M™ | m 94 CA, 4475 m 94 CA, 4475
) . . B m 611HT m 6111/611HT,
*Potaczenia moga wymagac uzycia podktadéw E 6116
(primer) Dodatkowe informacje zawarte sg w 4| TS230
poszczegdlnych kartach technicznych. E - 9472LE, 468MP m TS230
W 9472LE,
468MP
m 2216
m 94 CA, 30NF
m 611MHT
m TS230
m 6035PC,
468MP

Niniejszy katalog zawiera opis produktéw powszechnie wykorzystywanych do taczenia materiatéw. Waznym jest, by klient ocenit, czy sugerowane produkty odpowiadajg jego
potrzebom i charakterystyce klejenia i aplikacji.



Montaz i klejenie wykonczeniowe
- jak, gdzie i kiedy?

Montaz i klejenie wykorczeniowe to nieodzowna czesé wielu réznorodnych
proceséw produkcyjnych zwigzanych z srodkami transportu, sprzetem AGD,
meblami czy dekoracjg wnetrz.

e  Montaz: przytwierdzenie elementu do okreslonej powierzchni. Ogdlnie Potencjalne wymagania:
rzecz biorgc, najwazniejszym czynnikiem jest obcigzenie statyczne, a e Wysoka odporno$é na
klejony obiekt jest zazwyczaj mniejszy niz powierzchnia, na ktérej jest obcigzenia statyczne

montowany. Za przyktad moga postuzyé chociazby mate znaki, lustra,
tablice czy nachodzace na siebie ptyty, ktére pokrywane sa klejem
jedynie na czesci ich powierzchni.

e Estetyka
e Mozliwo$é usuwania
o Krétki czas wigzania/brak

Klejenie wykonczeniowe: dekoracje czy znaki przytwierdzane do koniecznosci dodatkowego
powierzchni. Za przyktad moga postuzy¢ tabliczki, obrzeza, ramki, mocowania w czasie wigzania
rozety czy szprosy. kleju

Najlepsze rozwigzania 3M przeznaczone do montazu i klejenia wykonczeniowego

[ | Taémy 3M™ VHB™ (str.60-71) [ | Rzepy przemystowe 3M™ (str. 84-87)
Niezwykle mocne tasmy klejace sg sprawdzong alternatywa dla $rub, nitéw, spawéw i wszelkich Rzepy przemystowe 3M™ Dual Lock™ i 3M™ Hook
innych mechanicznych potaczen. Mogg stuzy¢ do mocowania elementéw dekoracyjnych w celu and Loop tworzg potaczenia roztgczne. Niezbedne,
zwiekszenia elastycznos$ci produkcyjnej. Idealne rozwigzanie dla odmiennych materiatéow gdy proces montazu nalezy przeprowadzi¢ szybko

i podtozy. i sprawnie lub gdy przewidywany jest demontaz

i wymiana znakéw lub elementéw dekoracyjnych.

[ | Kleje strukturalne 3M™ Scotch-Weld™ (str. 20-27)

Akrylowe, epoksydowe lub poliuretanowe kleje strukturalne o wytrzymatosci na $cinanie u Btony klejowe 3M™ (str. 78-81)

minimum 6,8 MPa. Wykorzystywane do mocowania obiektéw o duzych obcigzeniach Do naktadania na powierzchnig recznie lub
statycznych i niewielkiej powierzchni klejenia (przyktadowo: wsporniki cigezkich paneli, automatycznie. Mogg zosta¢ natozone wstepnie
niedoktadnie spasowane elementy). i poddawane obrébce wykornczeniowej - wykrawaniu

czy cieciu. Zapewnig bardzo cienkg, estetyczng
spoine. Takze formulacje stworzone specjalnie dla

Kleje cyjanoakrylowe 3M™ Scotch-Weld™ (str. 28-30) tworzyw sztucznych LSE

Jednosktadnikowe kleje cyjanoakrylowe (CA), niezawierajgce rozpuszczalnikéw i osiggaja
wytrzymato$é w ciggu 5-30 sekund. Najlepsze rozwigzanie dla bardzo cienkich spoin lub
niewielkiej powierzchni stykowej (<10cm2). Zalecany wybér w przypadku klejenia tworzyw
sztucznych lub tworzyw gumowych. B pwustronne tasmy klejagce 3M™ (str. 73-74)
Klej natozony z obu stron nosnika - na papier, btone
lub bibute. Tasmy mozna naktadac¢ recznie lub

[ | Kleje termotopliwe 3M™ Hot Melt (str. 38-39) . ) . .
automatycznie. Moga zosta¢ natozone wstepnie,

Niezawodne kleje termotopliwe, osiggajace wysoka site wigzania w ciggu sekund. Najlepiej a nastepnie by¢ poddawane obrébce

sprawdzaja sie w klejeniu drewna i tworzyw sztucznych. wykonczeniowej- wykrawaniu czy cieciu. Zapewniaja
bardzo cienks, estetyczng spoine. Formuta

[ ] Kleje poliuretanowe 3M™ Scotch-Weld™ PUR (str. 56-57) stworzona specjalnie dla tworzyw sztucznych LSE.

Jednosktadnikowe, termoutwardzalne kleje aplikowane na goragco, btyskawicznie uzyskujace
wstepna przyczepnos$é. Maksymalna wytrzymatosé po utwardzeniu wynosi ponad 6,8 MPa.
Najlepiej sprawdzaja sie w klejeniu drewna i tworzyw sztucznych.

Kluczowe czynniki w procesie montazu i klejenia wykonczeniowego

Wszystkie powyzsze rozwigzania technologiczne 3M wykorzystywane w procesach montazowych i klejeniu elementéw
wykornczeniowych znajdziesz w ponizszej tabeli. Skorzystaj z niej, by poréwnaé wtasciwosci poszczegdlnych systemow.

Dobrze = € Lepiej = @@ Najlepicj = QOO

Tasmy Kleje Kleje Poliuretanowe kleje Dwustronne
3M™ Kleje strukturalne cyjanoakrylowe termotopliwe | PUR 3M™ Scotch- | Rzepy przemy- B}ony klejowe tasmy klejqce
Cecha VHB™ 3M™ Scotch-Weld™ ]V Mgt 0 BVl Ll SM™ Hot Melt Weld™ stowe 3M™

Wytrzymato$é na sity
$cinajace i odrywajace

Odpornosé na dziatanie

rozpuszczalnikéw (+1+] 000 © () 000 (+1+] (+1+] (+1+]

i temperatur

Wzgledy estetyczne 000 () ]+ 00 (] ]+ 000 000
e © ©00 © © 00 00 © 00
Szybkos¢ wigzania CHLHTH © 000 (+ 1+ (+1+] CHLHTH 000 (+ 1+
Demontowalno$é ee ND. 0 0 ND. eee 60 90
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Rozwigzania dla montazu i klejenia wykonczeniowego

+

Metale (aluminium, stal, nie-

rdzewne, galwanizowane)

kompozytowe, lakierowane lub

Farby (malowanie proszkowe,

metale malowane, panele

malowane drewno)

Tworzywa sztuczne HSE, MSE (ABS,

akryle, poliweglany, nylon)

Tworzywa sztuczne LSE
(polipropyleny, polietyleny)

B 4941,5952,RP45 |H *4941,5952, *RP45 | M *4941, *5952, B *4941,5952, *RP45 | M *4941, *5952, *RP45 M EZ250150
H DP8805NS B DP8810NS *RP45 B DP8805NS B DP8010 Blue
W B EZ250150 B EZ250150 B DP420NS B EZ250150 B 5J3540/41/42,
£ W 5U3550/51/52, B SJ3540/41/42, W SJ3560/61/62, | W $J3550/51/52, SJ3526N/27N
SJ3571/72 SJ3526N/27N §J3571/72 SJ3571/72 W 9472LE, 9485PC
B 468MP, F9473PC | M 9472LE, 9485PC W 468MP, F9473PC | @ 468MP, 9472LE M 9500PC
H 9500PC B 9500PC B 9500PC B 9500PC
B *4941,5952, *RP45 | M *4941, *5952, B *4941,5952, *RP45 | M *4941, *5952, *RP45 I 3764,
B DP88IONS *RP45 B DP8410NS B DP8010 Blue 3792
PRI00 B DP420NS PR100 *PR100 M EZ25150
N = 3764,3792 | 3764, 3792 W 3747, 3792 W 3748
i M EZ250150 B EZ250150 B EZ250150 B SJ3540/41/42,
B 5J3540/41/42, B SJ3560/61/62, |\m $J3550/51/52, SJ3526N/27N
SJ3526N/27N §J3571/72 $J3571/72 W 9472LE, 9485PC
W 9472LE, 468MP W 9472LE,468MP | @ 468MP, 9472LE W 9832, 9500PC
B 9832, 9500PC B 9832, 9500PC B 9832, 9500PC
B *4941, *5952, B *4941,5952, *RP45 | M *4941, *5952, *RP45 m 3792
*RP45 Il DP100 Plus Il DP8010 Blue M EZ250120,
B DP100 Plus Clear |m 3748, 3792 *PR100 EZ250150
B 3792 B EZ250150 W 3748,3764
B $J3560/61/62, |m SJ3550/51/52, W SJ3540/41/42,
§J3571/72 SJ3571/72 SJ3526N/27N
W 468MP, F9473PC | W 468MP, 9485PC B 9472LE, 9485PC
Legenda B 9500PC B 9500PC B 9500PC
B Taémy 3M™ VHB™ B *4941,5952, *RP45 | M *4941, *5952, *RP45 I 3764,
M Kleje strukturalne 3M™ Scotch-Weld™ g B DP8405NS B DPS8010 Blue 3792
Kleje strukturalne 3M™ Scotch-Weld™
|| Kle:'e termotopliwe 3M™ Hot Melt ¥ PRI00 “PRI00 it
M Kleje poliuretanowe PUR 3M™ Scotch-Weld™ g W 3748,3792 | 3748
M Rzepy przemystowe 3M™ ,% B EZ250150, EZ250030 | SJ3540/41/42,
H Btony klejowe ::’»MTM ) § B SJ3550/51/52, SJ3526N/27N
B Dwustronne tasmy klejace 3M™ 4 sJss7I/72 W 9472LE, 9485PC
o
*Potgczenia moga wymagacé uzycia podktadéw “In 488MP, 94721 W 9500PC, 9832
(primer) Dodatkowe informacje zawarte sg H 9500PC, 9832
w poszczegdlnych kartach technicznych. *4941, *5952, *RP45
% DP8010 Blue
i *PR100
Fl W sU3540/41/42,
4 SJ3526N/27N
[ m 9472LE, 9485PC
9500PC
m 3792
M EZ250120,
EZ250060

Szczego6towa oferta potaczen
tasmowych 3M™ VHB™
wykorzystywanych na rynku
stolarki okiennej i drzwiowej
zostata opisana na stronie 60.

Niniejszy katalog zawiera opis produktéw powszechnie wykorzystywanych do taczenia materiatéw. Waznym jest, by klient ocenit, czy sugerowane produkty odpowiadajg jego
potrzebom i charakterystyce klejenia i aplikacji.
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Czym charakteryzuje sie klejenie uszczelek?

Uszczelki sq wykorzystywane w wielu wyrobach w produkcji srodkéw
transportu motoryzacji, elektronice, sprzecie AGD.

o Kilejenie uszczelek: rozwigzania oferowane przez 3M, Potencjalne wymagania:
pozwalajg na klejenie wstepnie uformowanych uszczelek e tatwa i szybka aplikacja
(piankowych, gumowych i innych), mogg z powodzeniem uszczelek

zastgpi¢ same uszczelki, tworzgc jednoczesnie mocne

. . e Odpornos$¢ srodowiskowa
i szczelne potaczenia.

e Wysoki stopien przyczepnosci
do pianek i tworzyw
gumowych

Przyktady uzycia takiej formy tgczenia materiatéw mozna
odnalez¢ w filtrach cieczy/powietrza, wyposazeniu
stuzagcemu do transportu ptynéw, grzejnikach czy wielu
innych przedmiotach.

Najlepsze rozwigzania 3M przeznaczone do klejenia uszczelek

M Tasmy 3M™ VHB™ (str. 60-71)

Tasmy przemystowe o wysokiej sile tgczenia, ktére mozna wykrawacé i dostosowaé do
réznorodnych ksztattow - idealne, szybkie i proste rozwigzanie, zastepujace piankowe i gumowe
uszczelki. Struktura ztozona z zamknietych komoérek stwarza szczelng, wodoodporng warstwe
miedzy ptaskimi powierzchniami.

;‘*ﬂ' ' Kleje cyjanoakrylowe 3M™ Scotch-Weld™ (str. 28-30)
= Jednosktadnikowe kleje cyjanoakrylowe (CA), bez rozpuszczalnikéw, utwardzajgce sie w petni
w ciggu 5-30 sekund. Najlepsze do klejenia matych i waskich szczelin (<10cm?). Szeroko
wykorzystywane do klejenia gumy i tworzyw sztucznych.

B Uszczelki w ptynie 3M™ Scotch-Weld™
Jednosktadnikowe, anaerobowe kleje, aplikowane miedzy dwie warstwy metalu w formie ptynnego,
twardniejgcego uszczelnienia. Zastepujg formowane uszczelki.

M Kleje do natrysku i kleje w aerozolu 3M™

Kleje na bazie wody lub rozpuszczalnikow, ktére mogg byé naktadane natryskowo lub przy
pomocy pedzla badz watka. Szybko wigzace, o tatwym i bardzo ekonomicznym stopniu pokrycia
réznorodnych podtozy, nieregularnych ksztattéw oraz gtadkich powierzchni.

B Biony klejowe3M™ (str. 78-81)
Mozna je nanosi¢ na materiat wymagajgcy uszczelniania, ktéry nastepnie bedzie obrabiany lub
wykrawany. Produkty z tej grupy sklejajg natychmiastowo ptaskie, gtadkie podtoza

B Dwustronne tasmy klejagce 3M™ (str. 73-74)
Mozna je nanosi¢ na materiat wymagajacy uszczelniania, ktory nastepnie bedzie obrabiany lub
wykrawany. Produkty z tej rodziny umozliwiajg btyskawiczne sklejanie dwdch materiatow.

Kluczowe czynniki w procesie klejenia uszczelek

Wszystkie powyzsze rozwigzania technologiczne 3M wykorzystywane w procesach klejenia uszczelek znajdziesz
w ponizszej tabeli. Skorzystaj z niej, by poréwnaé¢ wtasciwosci poszczegdlnych systemow.

Dobrze = € Lepiej= @@ Najlepicj = QOO

Kleje cyjanoakrylowe Uszczelniacze 3SM™ Kleje kontaktowe i kleje Btony klejowe Dwustronne tasmy
Cecha Tasmy 3M™ VHB™ 3M™ Scotch-Weld™ Scotch-Weld™ w aerozolu 3M™ 3M™ klejgce BM™
ND. ND. (+1+] (] ()

Sita spajania tworzyw
gumowych 000

Odpornosé na dziatanie

rozpuszczalnikéw i tem- ece 0 ece 000 009 000
peratur

Eatwosé aplikacji 000 (+1+] o0 © 000 1+
Szybkosé 000 000 (+} 1+ 000 1+




Rozwigzania przemystowe dla klejenia uszczelek

+

] *PR100 B *468MP, 950 *PR100 *PR100 *PR100
%E *468MP, 950 B 9832 B *468MP, 950 B *468MP, 950 B *9472LE, 950
gé 9832 B 9832 B 9832 B 9832
X
s *PR100 m 91022 *PR100 *PR100 *PR100
é GM18 replace gasket | M 9731, 96042 H 91022 W 91022 91022
% 91022 B 9731,96042 B 9731,96042 9731,96042
E 9731, 96042
*PR100 | 1300 *PR100 *PR100 *PR100
g 6035PC, 950 B 6035PC, 950 H 1300 | 1300 90
] 9832 | 9832 B 6035PC, 950 B 6035PC, 950 6035PC, 950
H 9832 W 9832 9832
PR100 | 1099 PR100 PR100 *PR100
p 9472LE W 9472LE H 1099 | 1099 90
z W 9472LE W 9472LE 9472LE
*PR100 W 9472LE *PR100 *PR100 *PR100
" GM18 replace gasket B 9472LE W 9472LE 9472LE
3 m 950

Tasmy 3M™ VHB™ moga z powodzeniem zastepowac uszczelki na wiekszosci podtozy

wyszczegdlnionych na liscie. Uszczelniacze 3M™ Scotch-Weld™ sg odpowiednie do zastepowania
uszczelek w potgczeniach miedzy dwiema warstwami metalowymi.

Legenda

Kleje btyskawiczne 3M™ Scotch-Weld™
M Kleje btyskawiczne SM™ Scotch-Weld™
M Kleje kontaktowe i kleje w aerozolu SM™
M Kleje kontaktowe i kleje w aerozolu 3M™
B Dwustronne tasmy klejace SM™

*Potgczenia mogg wymagac uzycia podktaddw
(primer) Dodatkowe informacje zawarte sg
w poszczegolnych kartach technicznych.

Niniejszy katalog zawiera opis produktéw powszechnie wykorzystywanych do taczenia materiatéw. Waznym jest, by klient ocenit, czy sugerowane produkty odpowiadajg jego
potrzebom i charakterystyce klejenia i aplikacji.
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Czym jest uszczelnianie?
Czym jest zalewanie klejowe | é
i enkapsulacja?

Uszczelnianie oraz enkapsulacja sq procesami wykorzystywanymi w produkcji sSrodkéw
transportu, w branzy elektronicznej, elektrycznej, budowlanej, ale réwniez w obrébce metali

oraz w konserwacjach, naprawach i remontach.

e  Uszczelnianie: tasma lub uszczelniacz sg nanoszone na taczenie w celu Potencjalne wymagania:
uniemozliwienia wnikania i przenikania cieczy np. uszczelnienia ¢ Wysoka rozciaggliwo$é/
dachéw pojazdéw, uszczelnienia metalowych obudéw lub elastycznoéé
uszczelnienia rur. e Szybkie utwardzanie kleju

e  Zalewanie i enkapsulacja: klej oblewa komponent z kazdej strony lub o Trwatos¢

wypetnia przestrzen w celu zapewnienia jak najlepszej ochrony
umieszczonych w niej elementéw. Za przyktady moga postuzyé
przemystowe przewody elektryczne i ztgcza, elementy
elektroniczne w obudowach z tworzywa sztucznego, ptytki
drukowane czy nawet naprawy betonu.

Najlepsze rozwigzania 3M do uszczelniania, zalewania przemystowego i enkapsulacji

M Kleje strukturalne 3M™ Scotch-Weld™ (str. 20-27)

Oferta akrylowych, epoksydowych i poliuretanowych klejéw strukturalnych obejmuje game
produktéw o réznorodnym czasie utwardzania oraz réznej gestos$ci i lepkosci w procesach
zalewania i enkapsulacji.

M Kleje termotopliwe 3M™ Hot Melt (str. 38-39)
Kleje termotopliwe o formutach stworzonych z myslg o zalewaniu przemystowym i enkapsulacji

elementéw elektrycznych.

M Kleje uszczelniajgce 3M™ (str. 56-57)
Spoiwa poliuretanowe i hybrydowe nalezg do rodziny klejow jednosktadnikowych o wysmienitych

wiasciwoséciach uszczelniajgcych. Mozna je formowac na podtozu w dowolne ksztatty, majg zwartg
strukture aby doktadnie wypetnia¢ wszelkie nieréwnosci. Niektore ze spoin mozna malowac jeszcze

przed wyschnieciem.

B Tasmy 3M™ Extreme Sealing (str. 72)
Do zewnetrznego zaklejania i uszczelniania spoin gwarantujg natychmiastowe uszczelnienie

i mozliwo$¢ malowania. Wyémienite do dodatkowego pokrywania nitow.

Kluczowe czynniki w procesach uszczelniania, zalewania i enkapsulacji

Wszystkie powyzsze rozwigzania technologiczne 3M wykorzystywane w procesach uszczelniania, zalewania
i enkapsulacji znajdziesz w ponizszej tabeli. Skorzystaj z niej, by poréwnac¢ witasciwosci poszczegdlnych systemow.

Dobrze = € Lepiej= @@ Najlepiej= QOO

Kleje strukturalne 3M™ Kleje termotopliwe Kleie uszczelniaiace 3M™ 3M™ Extreme
Cecha Scotch-Weld™ 3M™ Hot Melt 4 13 Sealing Tapes

o Elastycznosé ND. ND. [+1+1+] (+1+1+)
E:’ tatwosé aplikacji ND. ND. [+]+1+) (+1+)
g Czas malowania (lub obrébki) ND. ND. (1] (+1+1+)
= Mozliwo$é wprowadzenia poprawek ND. ND. ece 0
E: o emperatur ©00 ©o @ No-
5 é‘ Czas malowania (lub obrébki) (+]+) 000 (+) ND.
g é Ptynnosé 000 00 a ND.
N % Przyczepno$é do podtoza [+]+1+]) (1 +) (+] ND.

*

Kleje stukturalne 3M™ Scotch-Weld™ oraz kleje termotopliwe 3M™ Hot Melt sg wykorzystywane do zalewania i enkapsulacji, podczas ktérych ich ptynnosé i mozliwosé
dopasowywania umozliwiaja wypetnianie lub sklepianie sie nad ztozonymi ksztattami. Spoiwa klejowe 3M™ sg geste i moga by¢ wprowadzane do szerokich pionowych lub
poziomych przestrzeni, a takze do waskich szczelin. Tasmy 3M™ Extreme Sealing ,przykrywaja” wybrane kleje i taczenia, ale nie wypetniajg luk. Moga dostosowac sie do

obiektow o nizszym profilu, jak np. nity.
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Rozwigzania przemystowe dla uszczelniania, zalewania i enkapsulaciji

+

Metale (aluminium, stal, nierdzew-

ne, galwanizowane)

Farby (malowanie proszkowe, metale
malowane, panele kompozytowe)

Tworzywa sztuczne HSE, MSE Tworzywa sztuczne LSE
Szkto (ABS, akryle, poliweglany, nylon) (polietyleny, polipropyleny)

m 2216, DP270 m 2216, DP190 B DP125 Gray, m 2216, DP190 B DP8010 Blue
m 3748VO0 m 3748VO0 DP100 PlusClear | oy 3745 v0 = 3748VO0
= [ “EAQ * B *540, *740 e * e
H m *540, %740 W *540, *740 W *540, *740 B *540, 740
B 44118, 441IN, 441G |m 44118, 441IN, 4atiG | @ A411B, 44TIN, 441G | W 1 /iip 441N, 4411G | W *4411B, *4411N,
441G
m 2216, DP190 B DP125 Gray, m 2216, DP190 B DP8010 Blue
B *540, *740 DP100 PlusClear | 4540 +740 B 44118, *441IN,
W 4411B, 441IN, 441G | ™ "940,7740 W 44118, 441IN, 4411G EAUE
W 4411, 441IN, 4411G
B DP125 Gray, B DP125 Gray, B DP8010 Blue
DP100 Plus Clear DP100 Plus Clear m *4411B, *4411N,
B *540, *740 B *540, *740 *4411G
B 4411B, 441IN, 441G | W 4411B, 441IN, 4411G
m 2216 B DP8010 Blue
Legenda = 3748VO m 3748VO
M Kleje stukturalne 3M™ Scotch-Weld™
M Kleje termotopliwe 3M™ Hot Melt W *540, *740 W *4411B, *4411N,
[ ]

M Kleje uszczelniajagce 3M™
M Tagmy 3M™ Extreme Sealing

*Potgczenia mogg wymagacé uzycia podktadéw
(primer) Dodatkowe informacje zawarte sg
w poszczegdlnych kartach technicznych.
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DP8010 Blue
3748 VO

*4411B, *4411N,
*4411G

Niniejszy katalog zawiera opis produktéw powszechnie wykorzystywanych do taczenia materiatéw. Waznym jest, by klient ocenit, czy sugerowane produkty odpowiadajg jego
potrzebom i charakterystyce klejenia i aplikacji.



Notatki:
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Kleje przemystowe

Najlepsze dostepne
na rynku kleje
zapewnhiajg najlepsze
efekty.

Niezwykle mocne kleje przemystowe

W swojej ofercie, 3M posiada szeroki wyboér
innowacyjnych klejéw przemystowych i uszczelniaczy,
stworzonych i zaprojektowanych przede wszystkim

z myslg o branzach przemystowych. Precyzyjne
opracowania wysokiej jakosci o sprawdzonych
witasciwosciach zapewniajg niezawodng, dtugotrwata
wytrzymatosé w réznorodnych zastosowaniach,

w warunkach wewnetrznych jak i zewnetrznych.



Kleje strukturalne 3M™ Scotch-Weld™

Usprawnienie procesu i ulepszenie produktu.

W dzisiejszym $wiecie, wszelkie udane produkty wymagajg zardwno dopracowanego i innowacyjnego
projektu jak réwniez zaawansowania samego procesu przemystowego. Inzynierowie produkcji razem
ze specjalistami w dziedzinie projektowania z catego $wiata poktadajg swoje zaufanie w Klejach
Strukturalnych 3M™ Scotch-Weld™, wiedzac, ze pomogg im projektowac produkty najnowszej
generacji, ktore wykroczg poza ograniczenia stawiane przez mocowania mechaniczne.

Kosmiczne rozwigzania na stuzbie

Dzieki zdobyciu do$wiadczenia w zakresie rozwijania technologii
klejéw strukturalnych dla przemystu lotniczego, kosmicznego,
motoryzacyjnego oraz wielu innych, 3M od ponad 50 lat moze
poszczycic sie produktami, ktérym ufajg rzesze klientow. Nasze
zaawansowane formuty tworzg wytrzymate wigzania, tgczgc
nawet bardzo wymagajgce materiaty w ekstremalnych warunkach
zewnetrznych.

Zaawansowane mozliwosci projektowe
i udoskonalanie proceséw

Korzysci ptynace z projektowania i tworzenia produktéw
w oparciu o Kleje Strukturalne 3M Scotch-Weld pozwolg
Twojemu produktowi zawojowac rynek!

e Swoboda projektowa: e Warunki pracy:
Poprawa estetyki wykonania,  Poprawa warunkéw pracy
zmniejszenie wagi i hatasu, dzieki wykorzystaniu niemal
zwiekszenie odpornosci bezwonnych klejow
zmeczeniowej, odpornosci strukturalnych 3M.
na korozje e Mozliwosci naktadania:
i wielu innych czynnikow. Naktadaj kleje recznie lub

e Sprawnos¢ procesu: przy pomocy zautomaty-
Przyspieszenie produkcji zowanego wyposazenia.

z wykorzystaniem cichych,
szybkich i nieskompliko-
wanych procesow
produkcyjnych.

Globalne wsparcie 3M

3M wspiera klientéw podczas faz testow, w procesach
technologicznych oraz szkoleniach niezbednych do stworzenia
lepszych produktow. Nasza kadra pracownikéw wsparcia klienta
chetnie podzieli sie swoim bogatym doswiadczeniem

oraz wspomoze Cie na kazdym etapie projektu i produkciji -
poczgwszy od wyboru odpowiednich klejow strukturalnych,

az do wdrazania i usprawniania réznorodnych proceséw.
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Doswiadczenie 3M
w selekgiji klejéw strukturalnych
sprawia, ze zawsze mozesz
liczy¢ na wsparcie
i skuteczng porade,
ktére utatwiag Twoja prace.

Projektuj bez ograniczen.
Tworz na lata.



Klej na miare Twoich potrzeb - tatwy wybér!

Jakie materiaty beda klejone?

Kleje strukturalne przylegajg do powierzchni wierzchniej klejonych
czesci, dlatego niezwykle waznym jest, by doktadnie okresli¢
materiat oraz stan tych powierzchni. Czy klej bedzie nanoszony
bezposrednio na metal czy moze tez na farbe lub powtoke? Jaki
materiat bazowy postuzyt do wykonania klejonego tworzywa
sztucznego? Czy na powierzchni moga wystepowac resztki
srodkow adhezyjnych?

Jaka jest preferowana szybko$é utwardzania?

Wybrany klej strukturalny powinien charakteryzowac sie
odpowiednio dostosowanym “czasami przemystowymi”: czas
przechowywania, czas otwarty, przydatno$¢ po zmieszaniu,
pozwalajgcymi na wykonanie mieszanki oraz aplikacje kleju

i taczenie klejonych czesci. Mniejsze elementy lub procesy
produkcyjne o krotszym cyklu moga wykorzystywac kleje

o krétszym czasie utwardzania i przydatnos$ci przemystowej po
zmieszaniu, wynoszacym do 5 minut. Dla wiekszych potaczen,
wymagajacych pozycjonowania powinno sie wybrac kleje

o co najmniej 20-minutowej przydatnosci po zmieszaniu.

Czy wymagane jest przygotowanie powierzchni?

Kleje strukturalne, generalnie rzecz biorac, uzyskujg najwieksza site
klejenia na powierzchniach czystych, suchych i szorstkich.
Zazwyczaj oznacza to, ze materiat powinien by¢ poddany
szorstkowaniu i oczyszczeniu rozpuszczalnikiem albo oczyszczeniu
rozpuszczalnikiem, a nastepnie trawieniem chemicznym lub
pokryciu primerem (podktadem gruntujgcym). Nalezy
przeprowadzi¢ badania przyczepnosci w celu okreslenia, jak
powinien wyglada¢ proces obrobki wstepnej dla konkretnej
aplikacji.

Jaka konstrukcja potaczenia jest najlepsza dla klejéw
strukturalnych?

Ksztatt potaczen w wyniku ktérego spoina podlega dziataniu sit
$cinajacych, rozciggajgcych i sciskajacych zapewnia maksymalng
wytrzymato$é potaczenia klejonego. Rozwigzania, ktére poddajg
potaczenie klejowe sitom zrywajacym lub rozciggajacym,

a jednoczesnie nie rozktadajg tych sit na catosc¢ potgczenia, mogg
mie¢ mniejszg site taczenia, jednakze potgczenie nadal bedzie
mocne i skuteczne. Ponadto, optymalna grubo$é spoiny waha sie
miedzy 0,2 mm (0.005”) a 0,5 mm (0.020”). Procedura kwalifikacji
powinna zawsze zawiera¢ stworzenie prototypu, aby upewni¢ sie,
ze potgczenie klejowe spetnia stawiane przed nim wymagania.

Rozciagganie - sita rozktada sie rownomiernie
na cato$¢ potaczenia. Sita rozciggania dziata
prostopadle do spoiny.

Scinanie - sita dziata wzdtuz potaczenia
klejowego, powodujac, ze obydwa materiaty
przesuwajg sie wzgledem siebie.

Odrywanie - sity dziatajg na cienkg krawedz
spoiny, w miejscu, w ktérym jedno z podtozy
jest elastyczne

Rozdzieranie - sita oddziatuje na jeden
kraniec potaczenia, tworzac dzwignie
~podwazajacg” jedng strone spoiny.

. &y

W jaki sposéb kleje strukturalne beda naktadane?

Kleje strukturalne wystepuja pod wieloma postaciami, jak chocby
cieczy o niskiej lepkosci, zwartych struktur, jedno- lub
dwusktadnikowych formut, klejéw o krotkiej lub dtugiej
przydatnosci po zmieszaniu. Wystepujg takze

w opakowaniach o réznych rozmiarach i ksztattach.

Wiekszos¢ dwusktadnikowych klejow strukturalnych jest
dostepnych zarowno w pojemnikach typu beczka oraz wygodnych,
tatwych w uzyciu i aplikacji pojemnikach umozliwiajgcych
zmieszanie sktadnikdw.

Jakimi wtasciwosciami charakteryzuja si¢ poszczegdlne typy
klejow strukturalnych?

Wszystkie kleje strukturalne zapewniajg wytrzymatosc na sity
$cinajgce rzedu co najmniej 7 MPa w przypadku klejenia
aluminium. Poszczegdlne rodzaje roznia sie jednak niektérymi
wtasciwosciami:

o Kleje epoksydowe moga mie¢ postac kleju dwusktadnikowego
(a wigzanie nastepuje po zmieszaniu dwdch sktadnikow) lub
jednosktadnikowego (utwardzajacego sie pod wptywem
temperatury). Ogdlnie rzecz biorgc, charakteryzuijg sie
najwiekszg sitg klejenia oraz $wietnymi wtasciwosciami, sg takze
odporne na wysokie temperatury, rozpuszczalniki i warunki
zewnetrzne. Swietnie przylegaja do metali, drewna i betonu,

a elastyczne kleje epoksydowe bardzo dobrze spajajg tworzywa
gumowe i sztuczne. Kleje epoksydowe, by osiggnac¢ maksimum
swoich wtasciwosci, zazwyczaj wymagaja aplikacji na
oczyszczone, zszorstkowane powierzchnie.

o Kleje akrylowe to dwusktadnikowe kleje, ktére charakteryzujg
sie wysoka wytrzymatoscig i trwatoscig potaczenia, jednak
nieznacznie stabsza niz kleje epoksydowe. Jednakze, dzigki
niektérym swoim cechom moga by¢ tatwiejsze w uzyciu,
ponadto ich czas wigzania jest o wiele krétszy, ponadto lepiej
niz inne produkty kleja powierzchnie zattuszczone. Moga tez
taczy¢ szeroka game materiatow, wiaczajac w to niemal kazde
tworzywo sztuczne. Nowoczesniejsze formuty klejow
akrylowych sg stabilne w temperaturze pokojowej, majg dtugi
czas przechowywania i zdecydowanie przyjemniejszg won niz
standardowe kleje akrylowe.

o Kleje poliuretanowe sg dwusktadnikowymi klejami, ktére po
utwardzeniu pozostajg relatywnie elastyczne, majg wysmienita
odpornosé na uderzenia oraz wysoki stopien adhezji do
tworzyw sztucznych. Kleje te bardzo dobrze pracujg
z drewnem, betonem i tworzywami gumowymi, jednakze maja
mniejszg odpornosc na dziatanie rozpuszczalnikow i wysokich
temperatur. Nieutwardzone sktadniki sg wrazliwe na wilgo¢.

o Kleje cyjanoakrylowe (kleje btyskawiczne) to kleje
jednosktadnikowe, zazwyczaj w postaci cieczy o niskim
poziomie lepkosci, ktére wigza niezwykle szybko jedynie dzieki
naciskowi na powierzchnie klejonych materiatow i wilgoci
znajdujacej sie na ich powierzchni. Spajajg tworzywa sztuczne,
gumowe i metale nawet najcieriszymi spoinami. Swietnie nadajg
sie do klejenia elastomerow i tworzyw sztucznych o niskiej
energii powierzchniowej, jesli te wczeéniej zostang pokryte
podktadem. W poréwnaniu do innych klejow strukturalnych sg
mniej elastyczne i majg mniejszg odpornosé na uderzenia i sity
odrywajace.

o Kleje anaerobowe s3 klejami jednosktadnikowymi, ktére wigza
po zetknieciu z metalami aktywnymi, po odcieciu doptywu
tlenu. Dzieki nim Twoja firma bedzie dziatac¢ sprawniej,
zmniejszajac ilos¢ prac konserwacyjnych czy ryzyko przeciekow.
Nie taczg sie dobrze ze szktem, tworzywami gumowymi
i sztucznymi - ich podstawowsa rolg jest zabezpieczanie
gwintéw i uszczelnianie rur.

21



Kluczowe rynki i zastosowania klejéw
strukturalnych 3M™ Scotch-Weld™.

Przemyst lotniczy

Podstawowe korzysci*

e Zgodne z wymogami dotyczacymi
niepalnosci, toksycznosci

i bezdymnosci

e Formuta zgodna z wymogami
normy UL94 V-0

e Mocne, ale elastyczne potgczenia

Produkty wiodace
2216 Szary, DP640

[I—

Kgl

Wyposazenie gospodarstwa domowego

Podstawowe korzysci

o Klejenie materiatéw malowanych
proszkowo

e Ttumienie hataséw

e tgczenie szkta i tworzyw sztucznych
z metalami

Produkty wiodace
DP125 Szary, DP8810NS, TL42

Przemyst elektroniczny

Podstawowe korzysci

e O niskiej zawartosci chlorowcdw
e Szybkowigzgce

e Odpowiednie do zalewania
przemystowego

Produkty wiodace
DP420LH, DP270, DP880O5NS, PR100

Obrébka metali
Podstawowe korzysci

e Bardzo mocne potgczenie

e Skrécenie procesu przygotowywania
powierzchni

e Zastgpienie mocowan mechanicznych

Produkty wiodace
DP420NS Czarny, DP8410NS, 7240

* dla wybranych produktéw
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Tworzywa sztuczne, gumowe i kompozyty

Podstawowe korzysci

e + gczenie tworzyw sztucznych
o niskiej energii powierzchniowej bez
koniecznoéci naktadania podktadu

e + gczenie o wysokiej odpornosci na
uderzenia

Wiodace produkty

DP8010 Blue, DP420NS, PR100

Znaki. symbole i panele informacyjne

Podstawowe korzysci

e t3czenie z szerokg gama
réznorodnych materiatow

e Odpornos$¢ na warunki pogodowe
e Zgodnos$¢ z wymogami norm UL ) %

Wiodace produkty s emrecH -
DP8805NS, DP8405NS, DP100 Plus

Pojazdy specjalnego przeznaczenia

Podstawowe korzysci

® Zmniejszenie masy

e Mocne potgczenia

e Odpornos¢ na wibracje i zmeczenie
materiatu

Wiodace produkty

DP8810ONS, 7260, TL42

Sprzet i artykuty sportowe

Podstawowe korzysci.

e Znakomita odporno$c¢ na uderzenia

e Bardzo mocne tgczenie matych

elementéw

e t 3czenie tworzyw gumowych,
kompozytéw i metali

Wiodace produkty

DP420NS Czarny, DP8810NS,

PR100
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Kleje strukturalne 3M™ Scotch-Weld™

Produkt
(kolor)
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Charakterystyka

Kleje epoksydowe sztywne 3M™ Scotch-Weld™

Przyblizona lepko$é
w temp.24°C (cP)

$ci po

Czas przydatno:
zmieszaniu w 24°C

wstepnej w 24°C

Czas uzyskania
wytrzymatosci

Wytrzymatosé kleju
rolki ptywajacej) - 24°C

na odrywanie (metoda

Dostepne objetosci

DP100 Kiej ogélnego przeznaczenia. 11 13,000 5 minut 20 minut 35 6,2 10,3 2,0 50 ml
(Przezroczysty) Sztywna spoina. 200 ml
400 ml
191 - wiadro B
19| - wiadro A
DP190 Bardzo wydajny. 11 80,000 90 minute 10 godzin 87,6 10,3 17,2 2,8 50 ml
(Szary) Spoina o niskim stopniu 400 ml
elastycznosci.
DP270 Odpowiedni do zalewania 11 12,000 60 minut 3 godziny 3,5 8,3 17,2 2,0 50 ml
(Czarny) (pottingu). 200 ml
Nie powoduje korozji. 400 ml
Zestaw 3,51
191 - wiadro B
19| - wiadro A
DP270 Odpowiedni do zalewania 11 12,000 60 minut 3 godziny 3,5 8,3 17,2 2,0 50 ml
(Przezroczysty) (pottingu). 400 ml
Nie powoduje korozji.
1751B/A Wysmienicie uzupetnia puste 3:2 700,000 45 minut 10 godzin 7,0 9,7 13,8 3,4 Zestaw tubek 30 ml
(Szary) przestrzenie Zestaw 1,5
i szczeliny. Zestaw 7,61
Sztywna spoina.
1838 B/A Klej uniwersalny. 4:5 400,000 60 minut 8 godzin 7,0 10,3 20,7 3,4 Zestaw tubek 30 ml
(Zielony) Sztywna spoina. Zestaw 1,71
DP = Duo-Pak NS = Niesciekajacy

n Podczas wyboru odpowiedniego kleju najpierw sprawdz oznaczone produkty

Kleje struktrualne 3M™ Scotch-Weld™ (c.d.)

Produkt
(kolor)

A)

=
c
©
N
[
2
=
o
)
4
o
-3
)
2
o

sktadnikéw (B

Charakterystyka

Kleje epoksydowe elastyczne 3M™ Scotch-Weld™

SCIOWO

objeto!

Przyblizona lepko$é
w temp. 24°C (cP)

$ci po

Czas przydatno:
zmieszaniu w 24°C

Czas uzyskania
wytrzymatosci
wstepnej w 24°C

DOe9e0H

Wytrzymatosé na scinanie w MPa

Wytrzymatosé kleju
na odrywanie (metoda
ptywajacej) - 24 °C

rol

Dostepne objetosci

/.- 11|/ DP100 Plus Bardzo elastyczny. 11 8,500 4 minuty 20 minut 96,3 20,7 24,1 1,4 50ml
(Przezroczysty) Bezbarwny. 200ml
DP105 Bardzo elastyczny. 11 6,500 5 minut 20 minut 87,6 241 13,8 1,0 50ml
(Przezroczysty) Bezbarwny.
DP110 Klej ogélnego przeznaczenia. 11 50,000 8 minut 20 minut 70,0 17,2 17,2 1,4 50ml
(Potprzezroczysty) Elastyczne spoiny. 400ml
DP125 Bardzo wydajny. 11 52,500 25 minut 2.5 godziny 157,6 23,4 29,6 2,8 50ml
(Szary) Bardzo elastyczne spoiny. 400ml
DP125 Bardzo wydajny. 11 15,000 25 minut 2.5 godziny 148,9 27,6 17,2 1,0 50ml
(Potprzezroczysty) Bardzo elastyczne spoiny.
2216 B/A Bardzo wydajny. 2:3 80,000 90 minut 10 godzin 87,6 20,7 22,0 20,8 Zestaw tubek 43ml
(Szary) Bardzo elastyczne spoiny. Zestaw tubek 250ml
Zestaw puszek 1,61
2216 B/A Klej og6lnego przeznaczenia. 11 10,000 2 godziny 14 godzin 122,6 20,7 "7 0,9 Zestaw tubek 30 ml
(Pétprzezroczysty) Bardzo elastyczne spoiny. 1pt. kit
1qt. kit
1gal. kit
19 I wiadro B
191 wiadro A
2001 - beczka B
2001 - beczka A
DP = Duo-Pak

Uwaga: Informacje techniczne i pozostate dane zawarte w niniejszym katalogu nalezy rozpatrywac jako reprezentatywne lub typowe i nie powinny by¢ traktowane jako specyfikacja uzytkowa.
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Kleje strukturalne 3M™ Scotch-Weld™ (c.d.)

Produkt
(kolor)

Charakterystyka

Kleje epoksydowe wzmacniane 3M™ Scotch-Weld™

A)

=
c
©
N
3
=
£
2
o
2
o
a
o
2
o

sktadnikéw (B
objetosciowo

Przyblizona lepkos$é
w temp. 24°C (cP)

$ci po

Czas przydatno:
zmieszaniu w 24°C

wytrzymatosci wstep-

Czas uzyskania
nejw 24°C

0O

Wytrzymato$é na scinanie w MPa

na odrywanie (metoda
rolki ptywajacej) - 24°C

Wytrzymatosé kleju

Dostepne objetosci

DP420 Mocne i wytrzymate taczenia. 21 30,000 20 minut 2 godziny 131,3 31,0 31,0 8,6 38ml
(Czarny) Wysoka odpornosé na uderzenia. 200 ml
400 ml
19l wiadro B
191 wiadro A
200 | - beczka A
200 | - beczka B
DP460 Mocne i wytrzymate taczenia. 21 30,000 60 minut 4 godziny 140,1 31,0 31,0 4.8 50ml
(Biatawy) 400 ml
DP410 Mocne i wytrzymate tgczenia. 21 Pasta 8 -10 minut 30 minut n.d. 29 34 8 50ml
(Kremowy) 400ml
DP490 Wysoka odporno$c na dziatanie 21 Pasta 90 minut 240 minut n.d. 24 30 12 50ml
(Czarny) temperatur 400ml
DP = Duo-Pak NS = Niesciekajagcy ~ LH = Niska poziom chlorowcéw

Kleje strukturalne 3M™ Scotch-Weld™ (c.d.)

Produkt
(kolor)

Charakterystyka

nia sktadnikéw (B:A)

Proporcje miesza
objetosciowo

Kleje akrylowe o niskim poziomie wonnosci 3M™ Scotch-Weld™

w temp. 24°C (cP)
Czas przydatnosci po
zmieszaniu w 24°C

Czas uzyskania wy-
trzymatosci wstepnej

Wytrzymato$é kleju
rolki ptywajacej) - 24°C

na odrywanie (metoda

0DeH

Wytrzymato$é na $cinanie w MPa

Dostgpne
objetosci

DP810 Mocne i wytrzymate tgczenia. 11 20,000 10 minut 20 minut 52,5 8.3 248 34 50 ml
(Zielony) Wysoka odporno$¢ na uderzenia. 400 ml
DP810NS Mocne i wytrzymate taczenia. 11 95,000 10 minut 20 minut 35,0 8.3 276 3,4 50 ml
(Zielony) Niesciekajacy. 400 ml
DP8805NS Nikty zapach. Krétki czas skutecz- 10:1 80,000 5 minut 10 minut 52,5 nd. 24.8 6,2 45ml
(Zielony) nego wiazania. 400 ml
DP8810NS Nikty zapach. Krétki czas skutecz- 10:1 80,000 10 minut 20 minut 52,5 nd. 24.8 6,2 45ml
(Zielony) nego wiazania. 400 ml

Produkt
(kolor)

Kleje akrylowe do klejenia tworzyw sztucznych o niskiej energii powierzchniowej 3M™ Scotch-Weld™

Charakterystyka

Proporcje mieszania
sktadnikéw (B:A)

objetosciowo

Przyblizona lepko$é
w temp. 24°C (cP)
Czas przydatnosci po
zmieszaniu w 24°C

Czas uzyskania wy-
trzymatosci wstepnej

Wytrzymato$é kleju
rolki ptywajacej) - 24°C

na odrywanie (metoda

Dostepne
objetosci

DP8005 taczenie poliolefin i materiatow 10:1 25,000 3 minuty 3 godziny 58 6,0 13,8 33 35ml
(Czarny) o niskiej energii powierzchniowej. 250 ml
3,7l wiadro A
191 wiadro B
191 wiadro A
190 | - beczka B
DP8005 ‘taczenie poliolefin 10:1 25,000 3 minuty 3 godziny 29,8 52 15,2 3,4 38ml
(Biatawy) i materiatéw o niskiej energii 265ml
powierzchniowej.
DP8010 taczenie poliolefin 101 20,000 10 minut 1godzina nd. 18,6 18,6 34 45ml
(Biatawy) i materiatow o niskiej energii 490 ml
powierzchniowej.
DP = Duo-Pak NS = Niesciekajacy

Uwaga: Informacje techniczne i pozostate dane zawarte w niniejszym katalogu nalezy rozpatrywac jako reprezentatywne lub typowe i nie powinny by¢ traktowane jako specyfikacja uzytkowa.
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Kleje strukturalne 3M™ Scotch-Weld™ (c.d.)

Wytrzymatos$é na $cinanie w MPa

0O

o
: 30
. Q o g
i P 2 e 28a
o = 0O @ 979 ¢
g X o Q¢ H X e
ng o — e o= o=@
249 20 5‘; ] 2.2 8
Ez 3 g% £3 £20 | 55T
298 s XE 2 E33S
ox .9 N g Ng NEY S22
g% ¢ SE ay 283 | B58
Produkt g% > g 8 i-f—,- £0z
(kolor) Charakterystyka a%0o a3 (S (S see Dostepne objetosci
Kleje akrylowe MMA 3M™ Scotch-Weld™
DP8405NS Wysoka odporno$é na udary. 10:1 70,000 5 minut 15 minut 87,6 nd. 28,2 6,2 45ml
(Zielony) Adhezja do wigkszosci tworzyw 490ml
sztucznych. 3,7l wiadro
200 | - beczka
DP8410NS Wysoka odporno$¢ na udary. 10:1 70,000 10 minut 25 minut 87,6 n.d. 28,2 55 45ml
(Zielony) Adhezja do wigkszosci tworzyw 490ml
sztucznych. 3,7l wiadro
200 | - beczka
DP8425NS Wysoka odporno$¢ na udary. 10:1 70,000 25 minut 50 minut 87,6 n.d. 25,2 55 45ml
(Zielony) Adhezja do wigkszosci tworzyw 490 ml
sztucznych. 3,7l wiadro A
200 | - beczka B
DP = Duo-Pak NS = Niesciekajacy

Kleje strukturalne 3M* Scotch Weld*

A

g o=
K] 9 g § ;. g s
Sz £5 59 g 285
] o — 3 g‘ ® = 0 0N
240 20 £ c 3 @ £
£ 3 o Y ® 3 S 0 S<~
53 Sa T .3 B ® R
ceal G 52 28 EE 8
§58 SE s 3 -9 T5E
Produkt S E .E_’. e § -g § £ = _s i Dostepne
(kolor) Charakterystyka %0 a3 OoR o3 B3 objetosci
Kleje poliuretanowe pétsztywne 3M™ Scotch-Weld™
DP600 Przeznaczenie do napra- 11 6,000 1 minuta 4 minuty 35,0 22,0 15,9 4.8 50 ml
(Szary) wy betonu. 400 ml
Samopoziomujgcy. 250 ml
3,7l wiadro B
3,7l wiadro A

DP = Duo-Pak NS = Niesciekajacy

Kleje akrylowe 3M™ Scotch-Weld™ do tworzyw sztucznych
o niskiej energii powierzchniowej

Kleje akrylowe 3M do powierzchni sztucznych o niskiej energii powierzchniowej tacza takie
materiaty jak polipropylen (PP), polietylen (HDPE) oraz wiekszo$é termoplastycznych
poliolefin (TPO). Zapewniajg przyczepnosé i wysoka strukturalng site wigzania, ktéra
sprawia, ze to materiat peknie zanim zrobi to spoina.

DP8010

Uwaga: Informacje techniczne i pozostate dane zawarte w niniejszym katalogu nalezy rozpatrywac jako reprezentatywne lub typowe i nie powinny by¢ traktowane jako specyfikacja uzytkowa.
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Kleje strukturalne 3M™ Scotch-Weld™ (c.d.)

Warunk
utwardzania

3

Q

T

3 P

o2 © €28

SO 5 £2o3

c s = ® ©

(A 1 SET

] © 5>§
o a N
Produkt > E £ R Dostepne
(kolor) Charakterystyka a8 - O3 objetosci
Jed zywice ter 3M™ Scotch-Weld™
1386 Odpornos¢ na dziatanie 150,000 60 10 20,7 37,9 31,0 17,2 1qt.
(Kremowy) wysokich temperatur. 77 3,7 I wiadro
Odporno$é na uderzenia.
2214 Hi-Temp Odpornosé na dziatanie Masa 60 2 19,3 19,3 19,3 17,2 Kartusz 180 ml
New Formula wysokich temperatur. 121 3,7 I wiadro
(Szary) Odporno$é na warunki
atmosferyczne.

2214 Regular Odpornos¢ na dziatanie Masa 40 121 5 20,7 31,0 31,0 10,3 Kartusz 180 ml
(Szary) wysokich temperatur. 950 ml

Mata lepkosé.
Utwardzanie pod wptywem
temperatury

3,7 | wiadro

Uwaga: Informacje techniczne i pozostate dane zawarte w niniejszym katalogu nalezy rozpatrywac jako reprezentatywne lub typowe i nie powinny by¢ traktowane jako specyfikacja uzytkowa.
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Kleje cyjanoakrylowe 3M™ Scotch-Weld™

Czas do uzyskania
Zakres wytrzymatosci Petne
Typowa lepkosé temperaturowy wstepnej utwardzenie

Produkt (kolor) | Charakterystyka (cP) °C (sekundy) (godziny) Dostepne objetosci

Tworzywa gumowe i sztuczne

PR Gel Szybkowiazacy. Zel o wysokiej lepkosci Zel 20-60 24 20 g tubka
(Bezbarwny) wypetniajgcy wszelkie szczeliny. -54 10 82 300 g pojemnik
PR40 Mata lepkosc - w celu doktadnego spasowania 40 -54 to 82 3-20 24 20 g butelka
(Bezbarwny) czesci gumowych/z tworzyw sztucznych 500 g butelka
PR100 Klej ogdlnego zastosowania. 100 (-54 t0 82) 10-30 24 20 g butelka
(Bezbarwny) Mata lepkos¢. Swietnie spaja tworzywa sztuczne. 500 g butelka
500 g butelka
2 kilo butelka
PR1500 Klej ogdlnego przeznaczenia. 1,500 (-54t0 82) 20-60 24 200 gbutelka
(Bezbarwny) Duza lepkosc, dobre wypetnienie szczelin. 500 g butelka
500 g butelka
2 g tubka
Powierzchnie trudne do klejenia
SI Gel Szybkowiazacy. Zel o wysokiej lepkosci Zel -54to 82 20-60 24 20 g tubka
(Bezbarwny) wypetniajacy wszelkie szczeliny. 300 g pojemnik
Si100 Mata lepkosc. Do wypetniania $rednich szczelin. 100 -54 to 82 3-20 24 200 g butelka
(Bezbarwny) 3 g tubka
500 g butelka
S1H500 Duza lepko$c. Do wypetniania szczelin. 1,500 -54 to 82 5-60 24 50 g butelka
(Bezbarwny) 500 g butelka
O niskim poziomie wonnosci
LO 100 Klej ogdlnego zastosowania. Mata lepkosc. Niski 100 -54 to 82 9-20 24 20 g tubka
(Bezbarwny) poziom wonnosci. Nieplamigcy.
Lo 1000 Klej ogolnego zastosowania. Duza lepkos¢. Niski 1,000 -54 10 82 20-25 24 20 g tubka
(Bezbarwny) poziom wonnosci. Nieplamigcy. Odpowiedni do
wypetniania mniejszych szczelin.
Ogélnego zastosowania
EC Gel Tiksotropiczny zel o przemystowej przyczepnosci Gel -54 to 82 20-60 24 300 g pojemnik
(Bezbarwny) wypetniajgcy wszelkie szczeliny.
EC5 Bardzo mata lepkosc¢. Do doktadnego pasowania 5 -54 to 82 10-30 24 20 g butelka
(Bezbarwny) czesci z tworzyw sztucznych/gumowych. Gteboka 500 g butelka
penetracja materiatéw klejonych.
EC40 Klej ogélnego zastosowania. 40 -54 to 82 5-30 24 20 g butelka
(Bezbarwny) Szybkowigzacy. 500 g butelka
EC100 Klej ogélnego zastosowania. Szybkowigzacy. 100 -54 to 82 10-40 24 20 g butelka
(Bezbarwny) 500 g butelka
EC2500 Duza lepko$¢ na materiatach porowatych i waskich 2,500 -54 to 82 20-60 24 20 g butelka
(Bezbarwny) szczelinach. Powolniejsze utwardzanie utatwia 500 g butelka

repozycjonowanie.

Kleje cyjanoakrylowe
3M™ Scotch-Weld™
do gumy i tworzyw
sztucznych

Produkty serii PR (Plastic &
Rubber - Guma i Plastik) spajaja
wiekszos$¢ tworzyw gumowych
i sztucznych. Szeroki wybér
dostepnych stopni lepkosci
pozwoli Ci dobrac¢ klej do
wiasnych potrzeb.

PR100, PR1500, PRGel

Kleje cyjanoakrylowe
3M™ Scotch-Weld™
Super Fast

Produkty serii SF (Super Fast

- Super Szybki) to szybkowigzace
kleje spajajace wiekszosé
materiatéw, w tym skory, dzieki
czemu sg najlepsza odpowiedzig
dla oséb szukajgcych szybkosci

i wszechstronnosci.

SF20 & SF100

Informacje techniczne i pozostate dane zawarte w niniejszym katalogu nalezy rozpatrywaé jako reprezentatywne lub typowe i nie powinny by¢ traktowane jako specyfikacja uzytkowa.
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Kleje cyjanoakrylowe 3M™ Scotch-Weld™ (c.d.)

Zakres Czas do uzyskania Petne
Typowa temperaturowy wytrzymatosci wstepnej utwardzenie

Produkt (kolor) Charakterystyka lepko$é (cP) °C (sekundy) (godziny) Dostepne objetosci

Szybkowigzace

SF20 Szybkowigzacy. Optymalna efektywnos¢ dla 20 -54 do 82 4-30 24 10z. butelka

(Bezbarwny) wiekszosci tworzyw sztucznych i gumowych. 11b. butelka

SF100 Szybkowigzacy. Mocne tgczenie EPDM 100 -54 do 82 4-30 24 20 g butelka

(Bezbarwny) iinnych elastomeréw. 3 g tubka

11lb. butelka

Kleje wzmocnione

RT5000B Kleje wzmacniane o wysokim poziomie 5,000 -54 do 82 30 24 20 g butelka

(Czarny) odpornosci na uderzenia Wysoka lepkos$¢ do 500 g butelka
wypetniania niewielkich szczelin.

Do metali

MC100 Uniwersalny klej do metali. 100 -54 do 82 4-20 24 1oz. butelka

(Bezbarwny) 11b. butelka

Kleje przemystowe specjalistyczne

CA4 Szybkoschnacy klej do wszelkich materiatéw 150 5-40 24 2 g tubka
z gumy lub tworzyw sztucznych. -54 do 82 10z butelka

1lb. butelka

CAS5 Bardzo lepka, wolnoschngca wersja kleju 2,000 -54 do 82 12-60 24 10z. butelka
CA4, przeznaczona do wypetniania szczelin 1lb. butelka
Spetnia wymagania normy CID A-A-3097, Typ
Il,Klasa 3.

CA7 Bardzo szybko schnacy klej. Wysmienity 15-40 -54 do 100 1-30 24 10z butelka
srodek wigzacy metale. Ulepszona odporno$é 1lb. butelka
na uderzenia i wstrzasy.

CA8 Szybkoschnacy. Wysmienita adhezja do metali 70-130 -54 do 82 5-40 24 2 g tubka
stworzyw sztucznych i gumowych. Spetnia 10z. butelka
wymogi normy CID A-A-3097, Typ II, Klasa 2. 11b. butelka

CA9 Wolnoschngcy klej, pozwalajgcy na repozycje. 1,000-1,700 -54 do 82 20-70 24 10z butelka
Dobry do przewoddw i zakanczania cewek. 1lb. butelka

Spetnia wymogi normy CID A-A3097, Typ Il
Klasa 3.

Uwaga: Informacje techniczne i pozostate dane zawarte w niniejszym katalogu nalezy rozpatrywac jako reprezentatywne lub typowe i nie powinny by¢ traktowane jako specyfikacja uzytkowa.
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Kleje cyjanoakrylowe 3M™ Scotch-Weld™ (c.d.)

Produkt (kolor)

Charakterystyka

Typowa
lepkosé (cP)

Czas do uzyskania
wytrzymatosci
wstepnej °C

Petne
utwardzenie
(godziny)

Dostepne objetosci

Podktady (primery), aktywatory i srodki do usuwania kleju (debondery)

AC09 Aktywator klejow btyskawicznych. 1 1-5 24 60 ml butelka
Niepalny, na bazie rozpuszczalnikowej. 1 litr
Zgodny ze standardem California.
AC77 Podktad dla klejow btyskawicznych do tgczenia trudnych do sklejenia <3 1-5 24 60 ml butelka
tworzyw sztucznych, jak polietylen, polipropylen i poliacetal 4 | puszka
2081
AC79 Podktad dla klejow btyskawicznych do tgczenia trudnych do sklejenia 2 1-5 24 60 ml butelka
elastometow, takich jak silikony, fluoroelastomery i EPDM. 240 ml butelka
4 | puszka
AC113 Przyspieszacz utwardzania klejow btyskawicznych. Nie uszkadza <3 1-5 24 60 ml butelka
tworzyw sztucznych. 240 ml butelka
450 ml
4 | puszka
AC452 Szybkoodparowujacy przyspieszacz klejow btyskawicznych na bazie <2 1-5 24 60 ml butelka
acetonu. Wysmienita adhezja. Nadmierna ilos¢ moze uszkodzic¢ 240 ml butelka
niektore tworzywa sztuczne. 340 g aerozol
4 | puszka
Aktywator Przezroczysta, bezbarwna ciecz na bazie organicznej, ktéra <10 1-5 24 60 ml butelka
powierzchni przyspiesza proces utwardzania i gruntowania powierzchni.

W komplecie ze szczotkg i pompg opryskowa.

Uwaga: Informacje techniczne i pozostate dane zawarte w niniejszym katalogu nalezy rozpatrywac jako reprezentatywne lub typowe i nie powinny by¢ traktowane jako specyfikacja uzytkowa.
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Kleje anaerobowe 3M™ Scotch-Weld™

Petne
Typowa lepkosé Zakres Czas obrébki utwardzenie
Produkt (kolor) | Charakterystyka (cP) temperaturowy °C (sekundy) (godziny) Dostepne objetosci
Zabezpieczanie gwintéw
TL22 Srodek do zabezpieczania $rub. 1,200 -54t0149 <20 24 10 ml butelka
(Fioletowy) O sredniej wytrzymatosci, do gwintéw o $rednicy 50 ml butelka
do 6mm. 250 ml butelka
TL42 Srodek do zabezpieczania nakretek. O sredniej 1,200 -54 t0 149 <20 24 1ml pipeta
(Niebieski) wytrzymatosci. Ogolnego przeznaczenia. 10 ml butelka
50 ml butelka
250 ml butelka
11 butelka
TL43 Odporny na olej. Srednia wytrzymatosc. Klej 3,300 -54 to 149 <20 24 10 ml butelka
(Niebieski) ogdlnego przeznaczenia. 50 ml butelka
250 ml butelka
11 butelka
TL62 Srodek do zabezpieczania $rub dwustronnych. 1,600 -54 to 149 <20 24 10 ml butelka
(Czerwony) Wysoka wytrzymato$é, o duzej odpornosci 50 ml butelka
momentowej. 250 ml butelka
11 butelka
TL71 Srodek do trwatego zabezpieczania sworzni i $rub 500 -54 t0 149 <20 24 1 ml pipeta
(Czerwony) o $rednicy do 25mm. 10 ml butelka
50 ml butelka
250 ml butelka
TL72 Wysokotemperaturowy $rodek zabezpieczania 7,000 -54 to0 232 <20 24 10 ml butelka
(Czerwony) sworzni, wypetniajacy szczeliny czesci 50 ml butelka
o wiekszej $rednicy. 250 ml butelka
11 butelka
TL77 Do trwatego zabezpieczania gwintowanych 7,000 -54 t0 149 <20 24 10 ml butelka
(Czerwony) mocowan o $rednicy do 1.5” (38mm), 50 ml butelka
poddawanych znacznym obcigzeniom. 250 ml butelka
TL9O Gteboko wnikajacy klej przeznaczony do uzycia na 20 -54 t0 149 <20 24 10 ml butelka
(Zielony) wstepnie zamocowanych $rubach sworzniach oraz 50 ml butelka
do uszczelniania wszelkich spoin. 250 ml butelka
11 butelka
Uszczelnianie gwintéw rurowych
HP42 Srodek zabezpieczajacy/uszczelniajgcy gwinty rur. 500 -54 10 149 15 24 50 ml butelka
Zabezpiecza przed luzowaniem 250 ml butelka
w wyniku drgan oraz przeciekami.
HP45 Uszczelniacz potgczen rur wysokocisnieniowych 14,000 -54t0 149 4 godziny 24 50 ml butelka
(Fioletowy) w instalacjach hydraulicznych i pneumatycznych. 250 ml butelka
PS65 Srodek ogdlnego zastosowania do czesto Masa -54 t0 149 2 godziny 24 50 ml tubka
(Biaty) demontowanych taczen. 250 ml tubka
11 butelka
PS67 Szybkowigzacy uszczelniacz potaczen rurowych Masa -54 to 204 15-30 24 50 ml tubka
(Biaty) dla powierzchni nieaktywnych, takich jak stal 250 ml tubka
nierdzewna. 11 butelka
PS77 Srodek zabezpieczajacy/uszczelniajacy 1 15,000 @ -54 t0 149 15 24 50 ml tubka
przeznaczony do gwintdw rurowych. Zabezpiecza 20 RPM 250 ml tubka

przed luzowaniem w wyniku drgan oraz
przeciekami.

SREDNIA

WYSOKA

Srednica jest wigksza niz 1 cal?

Czy niezbedna jest wysoka temperatura?

SRODKI DO ZABEZPIECZANIA GWINTOW

PRODUKTY DO MOCOWANIA
ELEMENTOW WSPOLOSIOWYCH

Czy czesci bedg demontowane?

e

Czy beda pracowa¢ w wysokich temperaturach?

Jaka bedzie wielkos¢ szczeliny? | Jaka bedzie wielkosé szczeliny?

<0.015"

|

Uwaga: Informacje techniczne i pozostate dane zawarte w niniejszym katalogu nalezy rozpatrywac jako reprezentatywne lub typowe i nie powinny by¢ traktowane jako specyfikacja uzytkowa.
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Kleje anaerobowe 3M™ Scotch-Weld™ (c.d.)

Zakres Petne
Produkt Typowa temperaturowy Czas do wytrzymatosci utwardzenie
(kolor) Charakterystyka lepko$é (cP) °C wstepnej(sekundy) (godziny) Dostepne objetosci
Produkty do ia el 6 pétosiowych
RTO9 Do mocowania wciskowego i niskich 125 -54 10149 10-30 24 10 ml butelka
(Zielony) tolerancjach. 50 ml butelka
250 ml butelka
11 butelka
RT20G Do montazu tulei cylindrowych oraz 7,000 -54 to 232 30-40 24 10 ml butelka 10/CV
(Zielony) przewoddw wymiennikéw ciepta. 10 ml butelka
300/CV
50 ml butelka
250 ml butelka
RT38 Szybkoschnacy, bardzo mocny do mocowa- 2,500 (-54t0 149 10-15 24 10 ml butelka
(Zielony) nia tozysk, przepustéw i tuleji w watach lub 50 ml butelka
na obudowach. 250 ml butelka
RT41 O $redniej mocy, przeznaczony dla czesci 600 -54 t0 149 15-20 24 250 ml butelka
(Bezowy) cylindrycznych. tatwiejszy demontaz oraz
ponowne wykorzystywanie tozysk.
RT48 Bardzo mocne mocowania czesci cylin- 600 -54 t0 149 10 24 50 ml butelka
drycznych. 250 ml butelka
Ptynne uszczelki
GM10 Do maskowania lub klejenia uszczelek w Masa -54 to 204 30 24 50 ml tubka
(Czerwony) zestawach sztywnych. Moze by¢ naktadany
metoda sitodruku. Odporny na wysokie
temperatury.
GM18 Btyskawiczne, elastyczne uszczelnienie Masa -54 10 149 30 24 300 g pojemnik
(Czerwony) bez nanoszenia podktadu na kotnierze 50 ml tubka
aluminiowe.
Aktywatory
AC649 Zielony podktad na bazie acetonu przezna- <3 n.d. <5 24 60 ml. butelka
czony do nieaktywnych lub bardzo zimnych 240 ml butelka
powierzchni. 30-dniowa zywotnos$¢ po 4 | puszka

aplikacji wstepnej. Zgodny z wymogami
normy California.

USZCZELNIACZE RUR USZCZELNIACZE

Czy czegsci bedg demontowane?

Jaki rodzaj
uszczelnienia?

Czy gwinty s3 obrobione ELASTYCZNE

zgrubnie czy doktadnie?

DOKLADNIE

Czy beda poddawane
dziataniu wys. temp?

PRZYGOTOWANIE PODLOZA

AKTYWATOR CA

Btyskawiczne,)
na bazie
acetonu

Czy podtoze jest
elastomerem,
silikonem EG, EPDM,
santoprenem?

Do
delikatnych
tworzyw
sztucznych

Niepalny,
Zgodny
Znorma

California

Uwaga: Informacje techniczne i pozostate dane zawarte w niniejszym katalogu nalezy rozpatrywac jako reprezentatywne lub typowe i nie powinny by¢ traktowane jako specyfikacja uzytkowa.
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Aplikatory i dysze 3M™ Scotch-Weld™ EPX™

Do aplikacji mniejszej ilosci klejéw oraz dla Twojej wygody i mobilnosci, 3M stworzyt aplikator SM™ EPX™ Plus ||
oraz metalowy aplikator SM™ EPX™, ktére umozliwig Ci w prosty i w wygodny sposéb rozprowadzi¢ dowolny
klej strukturalny 3M™ Scotch-Weld™ Duo-Pak. Jesli planujesz aplikacje wiekszej ilosci klejow, wybierz albo
dozownik reczny 200 ml badz 400 ml, albo dozownik pneumatyczny 200 ml bgdz 400 ml.

Produkt

Aplikator

3M™ Scotch-Weld™
EPX™ Plus Il

Typy kartuszy

1:1 Kartusz
dwukomorowy

37 ml (2:1) oraz

42 ml (2:3)

50 ml (1:1)

200 ml (2:1i1:1)
400 ml (2:1i1:1)
490 ml (10:1)

Opcje statycznych dysz mieszajacych
3M™ Scotch-Weld™ EPX™ Kaskad dysza mi ja

Ztota, 37mli 50ml
| coemessensnases

3M™ Scotch-Weld™ EPX™ Standardowa biata dysza
mieszajaca
Biata, 37mli 50ml

2:1Kartusz
dwukomorowy

3M™ Scotch-Weld™ EPX™ Kaskadowa dysza mieszajaca

Ztota, 37mli 50ml _
| e

3M™ Scotch-Weld™ EPX™ Standardowa biata dysza
mieszajaca
Biata, 37mli 50ml

10:1 Kartusz
dwukomorowy

3M™ Scotch-Weld™ EPX™ Kaskad dysza

45ml I

Aplikator metalowy
3M™ EPX™ 50ml

2:1Kartusz

3M™ Scotch-Weld™ EPX™ Kaskad dysza mi jg

Ztota, 37mli 50ml
e

dwukomorowy
3M™ Scotch-Weld™ EPX™ Standardowa biata dysza
mieszajaca
Biata, 37mli 50ml
Aplikator L
3M™ Scotch-Weld™ EPX™ Kaskadowa dysza mieszajaca
pneumatyczny Ziota, 37ml i 50mI
3M™ EPX™ 50mlI :
| e
Nie dotyczy

3M™ Scotch-Weld™ EPX™ Standardowa biata dysza
mieszajaca
Biata, 37mli 50ml

Aplikator reczny
3M™ Scotch-Weld™
EPX™ 200ml

2:1Kartusz
dwukomorowy

3M™ Scotch-Weld™ EPX™ Kaskadowa dysza mieszajaca
Ztota, 200ml i 400ml

| mesenssaindess

3M™ Scotch-Weld™ EPX™ Standardowa biata dysza
mieszajaca
Biata, 200ml i 400ml

Uwaga: Informacje techniczne i pozostate dane zawarte w niniejszym katalogu nalezy rozpatrywac jako reprezentatywne lub typowe i nie powinny by¢ traktowane jako specyfikacja uzytkowa.
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Aplikatory i dysze 3M™ Scotch-Weld™ EPX™

Produkt

Aplikator reczny
3M™ EPX™ 200ml, 250ml, 400ml

N
©
e
or\
aa
a8
£ E
N o
o<

45 ml (10:1)

50 ml (1:1)

200 ml (2:1i1:1)

400 ml (2:1i1:1)

490 ml (10:1)

Opcje statycznych dysz mieszajacych

3M™ Scotch-Weld™ EPX™ Kaskad
Ztota, 200ml i 400ml

3M™ Scotch-Weld™ EPX™ Standardowa biata dysza
mieszajaca
Biata, 200ml i 400ml

Aplikator reczny

3M™ EPX™ 490ml L

3M™ Scotch-Weld™ EPX™ Standardowa biata dysza
mieszajaca
Pomaranczowa, 490ml

Phusuonsuononoioion

3M™ Scotch-Weld™ EPX™ Kaskad

Zielona, 490ml

dysza mi IE]

Aplikator pneumatyczny
3M™ Scotch-Weld™ ! °
EPX™ 200ml

3M™ Scotch-Weld™ EPX™ Kaskadowa dysza mieszajaca

Ztota, 200ml i 400m|
LTy

3M™ Scotch-Weld™ EPX™ Standardowa biata dysza
mieszajaca
Biata, 200ml i 400ml

Aplikator pneumatyczny
3M™ EPX™ 400ml

3M™ Scotch-Weld™ EPX™ Kaskad dysza mi jaca
Ztota, 200ml i 400ml

LTy
3M™ Scotch-Weld™ EPX™ Standardowa biata dysza

mieszajaca
Biata, 200ml i 400ml

3M™ EPX™ 490ml
Pneumatic Applicator

3M™ Scotch-Weld™ EPX™ Standardowa biata dysza

mieszajaca

Pomaranczowa, 490ml
3M™ Scotch-Weld™ EPX™ Kaskad
Zielony, 490ml

dysza mi IE]

C

Uwaga: Informacje techniczne i pozostate dane zawarte w niniejszym katalogu nalezy rozpatrywac jako reprezentatywne lub typowe i nie powinny by¢ traktowane jako specyfikacja uzytkowa.
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Systemy reaktywnych klejéw poliuretanowych

PUR 3M™

Moc dwéch technologii
potaczona w jeden,
zintegrowany system

Dzieki porecznemu systemowi
reaktywnych klejow poliueratonowych
PUR 3M™ Scotch-Weld™, zyskujesz
praktyczne korzysci dwdch technologii.
Ten jednosktadnikowy system taczy
zalety kleju strukturalnego z predkosciag
wigzania klejow termotopliwych
podczas klejenia drewna, tworzyw
sztucznych i innych materiatow.

1. Cechy wspélne z klejami

strukturalnymi

o Wytrzymato$c¢ strukturalna
potaczenia na wielu materiatach,
o wiele wieksza niz w przypadku
standardowych klejéw
termotopliwych lub PVA.

e Oszczednos$é czasu dzieki
wyeliminowaniu gwozdzi i innych
tgczen mechanicznych

2. Cechy wspélne z klejami
termotopliwymi

e Szybki proces wigzania
i osiggniecie wytrzymatosci
manipulacyjnej juz po
kilkudziesieciu sekundach dzieki
czemu mozesz praktycznie
wyeliminowaé skomplikowany
sprzet ze swojego procesu
produkcyjnego.

o Niska zawartosé lotnych
zawigzkoéw organicznych
eliminuje koniecznos$¢ korzystania
z urzagdzen wentylacyjnych,
ponadto klej nie uszkadza
tworzyw sztucznych.

e Szeroki wybor lepkosci oraz
czaséw otwartych

e Jednosktadnikowosé
i utwardzenie w reakcji na wilgo¢
eliminuje koniecznos$¢ korzystania
z urzagdzen do mieszania
i utwardzania kleju.

Szeroki wybér lepkosci i czasu otwarcia w celu dobrania odpowiednich wiasciwosci do klejenia drewna

do innych podtozy.

Klejenie drewnianych lub plastikowych ozdéb do
drewnianych drzwiczek w szafkach.

Klejenie delikatnych elementéw ozdobnych do
drewna i innych materiatéw.

T sl T

Warstwa kleju doskonale przylega do blatu
biurka, dzigki czemu wbijanie gwozdzi,
szlifowanie i szpachlowanie staja sie zbedne

Klejenie emblematéw do szkta bez specjali-
stycznego wyposazenia.

Natychmiastowe klejenie luster do drewna - linia
montazowa dziata bez przestojéw.

Klejenie ttoczonego aluminium do laminatu
w celu ukrycia struktury komérkowej pod
warstwa aluminium

Uwaga: Informacje techniczne i pozostate dane zawarte w niniejszym katalogu nalezy rozpatrywac jako reprezentatywne lub typowe i nie powinny by¢ traktowane jako specyfikacja uzytkowa.
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Systemy reaktywnych klejéw poliuretanowych Qe
PUR3M™

Typowe materiaty w procesie klejenia,

w ktérym wytrzymatosé i szybkosé postepu produkcji
stanowig kluczowa role.

Wyposazenie biura i produkcja mebli
e Drewniane ozdoby, listwy mebli i szafek.

e Krawedzie i listwy wienczace w blatach, stotach, pétkach,
biurkach

e Drewno w spodach, tytach i frontach szuflad MDF
e Tkaniny lub skéra w tapicerce réznorodnych mebli

e Skrzydta biurowych scianek przesuwnych
Klejenie listwy krawedziowej z tworzywa sztucznego w rowek wyfrezowany

w desce.
Okna i drzwi

o Niektore elementy drzwi wewnetrznych i zewnetrznych drewnianych
i metalowych

e tgczenie i uszczelnianie stupkdw lub szyn w zaluzjach
z drewna lub tworzywa sztucznego

e Drewniane szprosy w szklanych oknach

e Gumowe elementy wklejane w konstrukcje z drewna, tworzyw
sztucznych i metali

Inne przyktady

o Wiokno szklane i drewno we wnetrzach statkéw i jachtow _ S—
Reaktywne kleje poliuretanowe PUR 3M™ Scotch-Weld™ sg odpowiednie

e Metale i laminowane struktury komoérkowe w stoiskach do klejenia réznorodnych typéw taczen i konfiguracii, jak choéby czopy czy
handlowych taczenie “na jaskotke”

e Tworzywa sztuczne w ekspozycjach i wystawach sklepowych

Wyposazenie systemowe

e Elektrycznie podgrzewany pneumatyczny aplikator dozuje klej
o temperaturze 121°C po naci$nieciu spustu — tatwy w uzyciu
i utrzymaniu system o unikalnym ksztatcie wymienialnych dysz

o Kleje o szerokim wachlarzu wtasciwosci, wiaczajac w to tgczenie
trudnych materiatéw, jak rogi ukosnic wykonanych z twardego drewna.

e Opcjonalnie - podgrzewacz do kartuszy

Kleje poliuretanowe PUR 3M™ Scotch-Weld™

Wytrzy-
Czas Czas matos$é na
Lepkosé otwarty' wigzania? | Twardosé, [rozcigganie| Wydtuzanie
w 121°C [CPS] (min.) (sec.) skala D (MPa)

EZ250015  Krotki czas wigzania dla drewna i niektorych tworzyw sztucznych. 7,000 Biaty/Biatawy 15 15 65 26,9 750

Krotki czas wigzania dla wielu tworzyw sztucznych, w tym polistyrenu . .
EZ250030 . . 13,000 Biaty/Biatawy 2 30 50 26,9 725

i poliakrylu

Dtugi czas otwarcia i wigzania dla drewna, tworzyw sztucznych
EZ250150 i potgczen takich materiatow jak aluminium, szkto, tworzywa sztuczne 9,000 Biaty/Biatawy 4 150 45 22,7 700

czy drewno

1— Maksymalny interwat czasowy miedzy aplikacjg kleju a momentem, w ktérym czesci musza zostaé ze sobg ztagczone. Podawany w odniesieniu do warstwy 0,3mm dla niemetalowych
podtozy, w temperaturze 20°C.
2 — Inaczej czas schnigcia lub utwardzania. Minimalny okres niezbedny, by klej zdazyt sie zestalic¢ i utrzymac potaczenie.

Czas przechowywania
Czas przechowywania kartuszy i opakowan foliowych 2 kg wynosi maksymalnie 12 miesiecy i stanowi maksymalny okres, w ktérym uzytkownik powinien uzyé produktu, jesli byt
przechowywany zgodnie z zaleceniami przedtozonymi przez 3M

Uwaga: Informacje techniczne i pozostate dane zawarte w niniejszym katalogu nalezy rozpatrywac jako reprezentatywne lub typowe i nie powinny by¢ traktowane jako specyfikacja uzytkowa.
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Systemy reaktywnych klejéw poliuretanowych

PUR 3M™ 05 ®

Czas do
uzyskania Wytrzy-

Czas wytrzymatosci matosé na
otwarty' |manipulacyjnej?| Twardos$é, | rozcigganie | Wydtuzanie
(min.) (sec.) skala D (MPa)

Lepkos$é
w 121°C [CPS]

Ekstrudowalny, z krétkim czasem wigzania.

e taczy drewno i niektore tworzywa sztuczne. 7,000 Biaty/Biatawy 15 = 65 27,2 780
TEO30 Bkstrudowalny, 2 krétkim czasem wigzania 16,000 Biaty/Biatawy 1 30 60 262 725
taczy drewno i niektére tworzywa sztuczne.
Ekstrudowalny, z krétkim czasem wigzania tgczy Biaty/Biataw
TEO31 wiele tworzyw sztucznych, w tym polistyren 13,000 b4 4 2 30 50 26,7 725
Lo Czarny
i poliakryl.
Ekstrudowalny, ze $rednim czasem wigzania taczy Biaty/Biataw
TE100 drewno i niektore tworzywa sztuczne.. Clenka 7,000 Cy:zarny Y 2 60 61 28,9 675

spoina.

Ekstrudowalny, z krétkim czasem wigzania Mata
TE200 lepkosé. Wigze drewno i niektore tworzywa 3,000 Biaty/Biatawy 4 125 60 27,6 625
sztuczne. Cienka spoina.

Aplikacja natryskowa/ekstruzja z dtugim czasem
wigzania. tgczy wiele tworzyw sztucznych, w tym
polistyren i poliakryl. £aczy aluminium i szkto

z tworzywami sztucznymi i drewnem.

Biaty/Biatawy

TS230 Crarny

9,000 4 150 45 22,7 700

1 - Maksymalny interwat czasowy miedzy aplikacjg kleju a momentem, w ktérym czesci musza zostac ze sobg ztgczone. Podawany w odniesieniu do warstwy 0,3mm dla niemetalowych
podtozy, w temperaturze 20°C.
2 — Inaczej czas schniecia lub utwardzania. Minimalny okres niezbedny, by klej zdazyt sie zestali¢ i utrzymaé potaczenie (tj. wytrzymac obcigzenie 35 kPa).

F
Réznorodne koncéwki * System mocowania stacjonarnego Wielkosci dostepnych
A) korcéwka 0.090” (2,3 mm) o $rednim Aktywacja przy pomocy pedatu, przemystowo pojemnikéw
przeptywie dzieki czemu obie rece operatora e Kartusze 300 ml
B) przedtuzona koricéwka 0.072” (1,8 mm) pozostajg wolne, by precyzyjniej e Opakowania foliowe 2 kg
o lepszym zasiegu, do klejenia trudno postugiwac sig aplikatorem PUR Easy o Wiadro 19 |
dostepnych miejsc 250 3M™ Scotch-Weld™.
C) koncoéwka 0.062” (1,5 mm) o matym ® Beczka 200 |
przeptywie
D) koncowka 01257 (3,1 mm) o duzym
przeptywie
E) Nakretka do zabezpieczania koncéwek
PO uzyciu

F) Zawor aplikatora systemu PUR moze
byc¢ uzywany z powyzszymi koncow-
kami i nakretka

*Do wykorzystania z gtowica

Uwaga: Informacje techniczne i pozostate dane zawarte w niniejszym katalogu nalezy rozpatrywac jako reprezentatywne lub typowe i nie powinny by¢ traktowane jako specyfikacja uzytkowa.
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Termotopliwe kleje natryskowe SM™ Hot Melt &

Natychmiastowe tgczenie pianek
i innych lekkich materiatéw

Termotopliwe kleje natryskowe

3M™ Hot Melt sg efektywna i szybszg
alternatywa dla klejéw na bazie
rozpuszczalnikow, standardowo
wykorzystywanych do klejenia wiekszosci
pianek, tkanin, tworzyw sztucznych,
drewna i cienkich powierzchni
metalowych.

Mozliwosci aplikowania sg niemal
nieograniczone - od piankowych wktadek

i biurowych écianek przestawnych az do
mocowania podtdg gimnastycznych i wielu
innych zastosowan, ograniczonych jedynie
Twojag wyobraznig. Wystarczy, ze naniesiesz
klej natryskowo doktadnie tam, gdzie
chcesz.

Klej mozna nanosié na jedna lub obydwie
powierzchnie, po czym nalezy szybko
potaczy¢ ze sobg klejone materiaty.

Pozostate interesujace wtasciwosci:

e Az do 10 minut czasu otwarcia, ktory
pozwala na doktadng, niespieszng
repozycje i taczenie rozlegtych
powierzchni

e Dostepny w dwoch kolorach, dzieki ; B :
czemu tatwo skontrolowad ilog¢ W gablotkach na bizuterie i innych ekspozycjach W procesie budowy walizek transportowych,

naniesionego kleju* w handlu detalicznym, pianka jest klejona do kleje natryskowe 3M™ Hot Melt tcza pianke
innych pianek lub tkanin. Dzigki niskiej z piankami, sklejka, metalami lub tworzywami
e Roznorodnosc pojemnikow pozwala temperaturze aplikaciji, klej nie niszczy sztucznymi.
wykorzystywaé kleje w wiekszosci materiatéw wrazliwych na wysokie temperatury.

dostepnych urzadzen

*Patrz: tabelka nizej.

Wiasciwosci klejow i sugerowane przeznaczenie

Wiasciwosci produktu L em ] 6111 HT/6111 HT Blue 6116

Opis Produkt standardowy Klej odporny na wysokie temperatury Mata lepkosc
Kolor Jasnobrgzowy Jasnobragzowy/niebieski Biaty
Soz:i:it:l(:ri:l:k:r/zg'vlgtrysku na jedno 1 min. 3 min. 2 min.
G el e e e
Odporno$é temperaturowa? 63°C 79°C 71°C
Odpornosé na sity odrywajace® (PIW)
Jodta 344 256 214
ABS 121 16.5 20.3
Polipropylen 46.3 144 16.4
PVC 9.9 16.3 nd.
Blacha walcowana na zimno 16.5 29.9 204
Polietylen o wysokiej gestosci 8.2 23 nd.
Aplikacja na obydwa materiaty 1-2 gramy na 1000 cm? 2-3 gramy na 1000 cm?
Aplikacja na jeden materiat 3-5 graméw na 1000 cm? 5-7 graméw na 1000 cm?

1 - Klejenie wykonano poprzez natryskowe naniesienie warstwy kleju na pianke z poliestru uretanowego o grubosci 2 cm i gestosci ok. 1kg. Czas otwarcia moze réznic¢ sie w zaleznosci
od podtoza.

2 — Poddano badaniom zgodnie z metodg badania 3M IATD C-3093, z wykorzystaniem obcigzenia ok. 1 kg

3 — Zgodnie z metoda badania 3M IATD C-3012, odrywanie pod katem 180* predkos¢ 5 cm/ min, RT

Uwaga: Informacje techniczne i pozostate dane zawarte w niniejszym katalogu nalezy rozpatrywac jako reprezentatywne lub typowe i nie powinny by¢ traktowane jako specyfikacja uzytkowa.
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Kleje termotopliwe i aplikatory 3M™ Hot Melt

Systemy 3M, dzieki ktérym zwiekszysz

produktywnosé i zmniejszysz koszty

Kleje termotopliwe i aplikatory 3BM™ Hot
Melt sg czescig zaawansowanego, recznie
operowanego systemu, ktéry pomoze Ci
zwiekszy¢ produktywnosé, zmniejszy¢
koszty i zminimalizowa¢ odpady.

Kleje sg statymi, termoplastycznymi
zywicami, ktére pod wptywem
temperatury stajg sie ptynne

i btyskawicznie zwilzajg klejong
powierzchnie. Gdy stygna - twardnieja

i w ciggu kilku sekund osiggajg swoja petng
wytrzymatos¢.

Dzieki temu Twoje produkty nie musza
czekad, aby wejs¢ w kolejny proces na linii
montazowej. Nie potrzebujesz juz klamr,
specjalistycznego wyposazenia i suszarek
- oszczedzasz czas, energie i miejsce.

Kazdy z klejow zostat zaprojektowany

i wyprodukowany w taki sposob, by
aplikacja przy pomocy aplikatora

3M™ Hot Melt byta jak najbardziej
efektywna. tgczg drewno, tworzywa
sztuczne, tkaniny, tekture i wiele innych
materiatow.

_ahairi

Aplikator 3M™ Hot Melt Applicator LT i klej termotopliwy 3M™ Hot Melt 3762LM, aplikowany w niskiej
temperaturze 129°C jest idealny do klejenia materiatéw wrazliwych na dziatanie wysokich temperatur,
jak np. pianki styrenowe do pianki styrenowej, tektury i innych powierzchni - bez najmniejszej szkody dla

klejonego materiatu.

ie prowadnic do spodéw szuflad.

Klej termotopliwy 3M™ Hot Melt 3792 zapewnia
bardzo mocne potaczenie.

A - . "
Aby wyttumié spody szuflad, skorzystaj z kleju
termotoliwego 3M™ Hot Melt 3792.

Klej 3M™ Hot Melt 3792 jest wysmienity do
klejenia drewna, fragmentéw podtég, laminatéw,
pianek, tkanin i innych materiatéw lub
niewielkich prébek na ptytach wystawowych lub
prébnikach.

Aplikator 3M™ Hot Melt LT oraz klej
termotopliwy 3M™ Hot Melt 3792LM pozwalaja
na aplikacje w niskiej temperaturze 129°C

i przyspieszaja proces pasplowania,
sztuperowania, usztywniania i taczenia tkanin

z drewnem.

Do uszczelniania opak , P
termotopliwy 3M™ Hot Melt 3762
o wszechstronnym przeznaczeniu i szerokich
mozliwosciach zwigkszajacych predkosé
produkcji. R6znorodne koncéwki usprawniajg
proces i wygode wykonywania prac.

1y jest klej

Wszechstronnos$é taczen P.O.P. zapewnia
termotopliwy klej 3M™ Hot Melt 3792 - sklei
tworzywa sztuczne, drewno i cienkie metale.
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Aplikator 3SM™ Hot-Melt - odpowiedz na Twoje potrzeby

Aplikator LT 3M™ Hot Melt. Do dozowania Aplikator LT 3M™ Hot Melt z konwerterem Pneumatyczny aplikator PG Il LT 3M™ z funkcja

matych lub $rednich ilosci klejéw niskotopliwych. Quadrack™. Do dozowania srednich ilosci klejow Speedloader. Do dozowania duzych ilosci klejéw
niskotopliwych. niskotopliwych.

AAaiiaiaaiaaiddls

Aplikator AE || LT 3M™ Hot Melt. Do dozowania Aplikator TC 3M™ Hot Melt. Do dozowania matych Aplikator LT 3M™ Hot Melt z konwerterem
matych ilosci klejéw niskotopliwych. i Srednich ilosci klejow. Quadrack™. Do dozowania $rednich ilosci klejow.

Pneumatyczny aplikator PG Il 3M™ z funkcja Aplikator AE Il 3M™ Hot Melt. Do dozowania Aplikator EC 3M™ Hot Melt.

Speedloader. Do d ia duzych ilosci klejéw. matych ilosci klejow. Do dozowania $redniej ilosci
klejéw: Zmienne
temperatury topienia klejow.
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Aplikatory 3M™ Hot Melt

Wydajnosc? | Temperatura® j Gwarancja

Produkt (kg/godz) °C 5 (miesigce)
Aplikatory do klejéw niskotopliwych
Q LT 280 g 12 129 150 W 5/8x2TC Do klejéw niskotopliwych. 12
e LT z konwerterem Quadrack 390¢g 12 129 150 W 5/8x8Q Do klejow niskotopliwych. 12
e Apllkat?r pneumatyczny PG Il LT 19kg 07 129 500W  1x3PG Ppeumatyczny, o wysokiej wydajnosci - do klejow 10

z funkcja Speedloader niskotopliwych.
Q AEIILT 560 g 18 129 100 W 1/2x12 AE  Obstugiwany elektrycznie - do klejow niskotopliwych. 6
Aplikatory do klejéw wysokotopliwych
G TC 280 g 16 196 150 W 5/8x2TC  tatwyw uzyciu z klejami wysokotopliwymi. 12
o TC z konwerterem Quadrack 390g¢g 16 196 150 W 5/8x8Q tatwy w uzyciu z klejami wysokotopliwymi. 12
e Apllkat?r pneumatyczny PG Il 19kg 34 %6 500W  1x3PG Pneumatycgny, o.wysoklej wydajnosci z klejami 1

z funkcja Speedloader wysokotopliwymi.

1/2x10 AE  Obstugiwany elektrycznie - do klejow

0 a=ll 560¢. 8 204 eow 1/2x12 AE  wysokotopliwych. 6
Aplikatory ze zmienng temperatura topienia kleju
o EC 680g o5 107-930 350 W 5/8x8Q Modut temperaturowy do pracy z klejami wysoko 1

i niskotopliwymi

1— Waga aplikatora, nie obejmuje wktadu klejowego.
2 — Wydajnos¢ klejowa moze sie zmienia¢ w zaleznosci od warunkéw uzycia kleju. Wartosci przyblizone, na podstawie maksymalnego, stabilnego przeptywu.
3 - Podane temperatury sg warto$ciami nominalnymi. Temperatury moga nieznacznie réznié sie od podanej wartosci.

Dodatkowe wyposazenie, ktére zwigekszy Twojg produktywnosé

9725 Wydtuzona koricéwka .072” mini 021200-21786 62-9725-9930-2
9726 Konicéwka montazowa typu T 021200-64542 62-9726-9930-0
9727 Koncowka typu L z adapterem 021200-64543 62-9727-9930-8
9785 Koncowka wyd&uzon.a .07 Pokryta aluminium 021200-82554 69-9785-0930-6
(do wszystkich aplikatoréw)
9913 Koncowka z 2 dyszami 021200-21830 62-9913-9930-4
9916 Koncowka z 3 dyszami 021200-21836 62-9916-9930-7
9917 Koncowka z 3 dyszami, szerokosc 17 021200-21837 62-9917-9930-5
9921 Karbowana koricowka .090” 021200-21840 62-9921-0066-9
9922 Karbowana koncowka .063” 021200-21841 62-9922-0066-7
9929 Koncowka do klejow o duzej lepkosci (TC, EC, PG II) 021200-64840 62-9729-9930-4
9940 Korcowka krétka 021200-22036 62-9940-6920-1
9913 9916 9917
9946 Wydtuzona koficéwka mosiezna 021200-22040 62-9946-6980-2
Przemystowy system Do PG IIi PG II LT 021200-22039 62-9945-9930-6
mocowania stacjonarnego Do EC, TC and LT 021200-82418 62-9945-9935-5
Mocowanie stacjonarne W zestawie z dysza (bez aplikatora) 021200-82277 62-9276-9930-6
Zest.aw dysfy delpracy Do wykorzystania z aplikatorem stacjonarnym 021200-21713 62-9233-2781-1 ﬁ & &
stacjonarnej -
Z H
DRy Do wykorzystania z aplikatorem stacjonarnym 021200-82278 62-9277-9930-4 9921 9922 9929 9940 9946
stacjonarnej
Spust reczny TC and LT Do wykorzystania z konwerterem Quadrack 021200-82701 62-9761-9930-7 Korncéwka ogélnego pr. enia (.090) jest
N - standardowa Scig zestawu apliakatora 3M™
Mozliwos¢ dodania konwertera Quadrack M N o
21200- 2-9275- -7 i i $ci
Konwerter Quadrack w aplikatorach TC i LT 021200-83586 62-9275-9935 Hot Me'It..\.N °e_|“ zwigkszenia p’°d“!(ty'w"'f’s°"
szybkosci i zasiggu, 3M stworzyt koricowki
Zestaw wymienny zaworu Wymienialne dla TC, EC i LT 021200-21714 62-9234-9930-5

o réznorodnych ksztattach i przepustowosci.

Zwigksz wydajnosé i wygode
uzycia dzigki konwerterowi

Quadrack Converter e ‘?:
i spustowi recznemu. ) 'ﬂ o
Zestaw

wymienny
zaworu

Dzigki wykorzystaniu pedatu, zapasowego
magazynka oraz akcesoriéw do pracy

Wytrzymate podstawki zapewniaja wygode

i . A halah Zestaw dyszy do
i swobodg pracy. stacjonarnej, aplikatory 3M™ Hot Melt PG II :IraZyzy Mocowanie
i PG Il LT zapewniaja wygode pracy stacjonarnej stacjonarne

operatora, ktéry moze wykorzystaé obie rece
do pozycjonowania klejonych materiatéw.
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Kleje termotopliwe 3M™ Hot Melt DO

Produkt Lista FDA! Cechy/Propozycje uzycia

Kleje niskotopliwe: naktadanie przy 121-132°C

3762LM* Jasnoburszty- Tak nd Wysmienite wtasciwosci “hot tack”, szybkie wigzanie tektury, paneli, dla klejenia opakowan, ptyt wiérowych i ekonomiczny klej
nowy - ogolnego przeznaczenia. Do uzycia wytacznie z aplikatorami do klejow
Przezroczysty, wielozadaniowy klej do drewna, papieru powlekanego oraz innych materiatéw czutych na dziatanie temperatur.
3792LM* Przezroczysty Tak v2 roczysty, wislozadaniowly Kiej co drewns, papieru p 9 4 Y P
Do uzycia wytgcznie z aplikatorami do klejéw niskotopliwych
Kleje wysokotopli ktadanie przy 177-196°C
Szybkie dozowanie i dtugi czas otwarcia. Klej ogélnego uzytku do form odlewniczych, drewna, tektury, niektorych tworzyw sztucznych oraz
3738* Jasnobrgzowy Tak V2 .,
do ptyt widrowych.
Wysoka odporno$¢ na uderzenia i temperature. Nie powoduje korozji miedzi, jest wiec idealny do wielu potgczen elementéw elektrycznych.
3748* Biatawy Tak V2 ysoxa odpor perature. e p g ) jestwie Y pora ey
taczy poliolefiny.
3748 VO Jasnozotty — VO Samogaszgca wersja kleju 3748. Spetnia wymagania normy UL 1410.
Wysmienite wtasciwosci “hot tack”, szybkie wigzanie tektury, paneli, paneli, dla klejenia opakowan, ptyt wiérowych i drewna.
3762 Jasnobrgzowy Tak V2 X L .
Ekonomiczny klej ogdlnego przeznaczenia.
3764* Przezroczysty Tak V2 taczy wiekszosé tworzyw sztucznych, w tym: poliweglany, polietyleny i polipropyleny. Elastyczny w niskich temperaturach.
3779* Bursztynowy Tak n.d. Podwyzszona odporno$é na temperatury. Bardzo mocny. Odporny na dziatanie paliw i olejéw. Dobry do elektroniki.
3789* Brazowy Tak V2 Wydajny klej do tworzyw sztucznych. Odporny na uderzenia. tgczy wtdkna winylowe i drewno. Odporny na dziatanie paliw i olejow.
3792* Przezroczysty Tak V2 Przezroczysty, wielozadaniowy klej do drewna, tektury, tkanin, mebli, tapicerki, ozdébek i innych lekkich materiatow.

Hurt i opakowania masowe

6111 Jasnobrgzowy — n.d. Bezrozpuszczalnikowy klej do nanoszenia natryskowego na pianki, tkaniny, tworzywa sztuczne, ptyty wiérowe i cienkie metale.
Jasnobrgzo- e . . . . . .

6111HT ebieski n.d. O podobnych wtasciwosciach, jak klej 6111, lecz z o wiele wyzszg odpornoscig na wysokie temperatury.
wy, niebieski

*Dostepne takze w innych opakowaniach.

1 — Wyprodukowano ze sktadnikéw umieszczonych na liscie FDA dot. posrednich dodatkéw do zywnosci (21 CFR 175.105)
2 — Wiskozymetr Brookfield Thermosel w centypauzach

3 - ASTM E-28-6-7

4 — Najwyzsza temperatura, w ktorej klej nadal wytrzymuje obciazenie 1kg

5 - Ptotno do jodty Douglas

6 — Jodta Douglas do jodty Douglas

7—-1/8” potokragta spoina, jodta Douglas do jodty Douglas
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Rozmiary

Moduty kontroli temp.
EC

Lepko$é CPS?

Temperatura
migkniecia®
°C

Odpornosé
temp.*
°C

Wytrzymatosé
na odrywanie
w N/cm

Odpornosé na
sity Scinajace®
22°C

Czas otwarty dla

kropli 4mm (sek.)

5/8"x8"Q 5/8"x2"TC 4,000

1 96 54 6 480 25
1"x 3" PG 172" x 12" w temp. 250°F
5/8"x8"Q 5/8"x2"TC 10,500

1 1 1 4
1"x 3" PG 172" x 12" w temp. 250°F 8 60 8 380 0
5/8"x8"Q 5/8"x2"TC 2,875
1"x 3" PG 172" x 12" AE 4 w temp. 375°F 86 54 s S5 50
5/8"x8"Q 5/8"x2"TC 2 5,000 144 79 18 250 45
1"x 3" PG w temp. 375°F
5/8"x8"Q 5/8"x2"TC 5,000
1"x 3" PG 4 w temp. 375°F 152 & 16 27s 80
5/8"x8"Q 5/8"x2"TC 3 1,870 04 54 7 545 35
1"x 3" PG 1/2" x 12" AE w temp. 375°F
5/8"x8"Q 5/8"x2"TC 6,000
1"x 3" PG 172" x 12" AE 4 w temp. 375°F 88 60 14 390 40
5/8"x8"Q 5/8"x2"TC 5 7,000 163 149 18 700 o5
1"x 3" PG w temp. 375°F
5/8"x8"Q 5,200
%3 PG 5 w temp, 375°F 132 104 16 570 50
5/8"x8"Q 5/8"x2"TC 2 5,000 a1 60 13 250 50
1"x 3" PG 1/2" x 12" AE w temp. 375°F

3,000-5,000 1 powierzchnia: 60
75" x.75" chi .d. 107 4 .d.
5" x.75" chips nd w temp. 375°F 0 63 s nd 2 powierzchnie: 360
2 -4, 1 i hnia: 1
75" x75" chips nd. 500-4,500 140 79 26 n.d. powierzchnia: 160

w temp. 375°F

2 powierzchnie: 480

Uwaga: Informacje techniczne i pozostate dane zawarte w niniejszym katalogu nalezy rozpatrywac jako reprezentatywne lub typowe i nie powinny by¢ traktowane jako specyfikacja uzytkowa.
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Kleje wodne i rozpuszczalnikowe

Efektywno$é, wydajnosé i trwato$é w jednym produkcie

Zycie klejéw wodnych i klejéw rozpuszczalnikowych 3M™ zaczyna sie

u klienta. Proces produkciji, potrzeby, zyczenia - wszystko jest brane pod
uwage! Dopiero wtedy eksperci 3M, korzystajgc z obszernego portfela
kompleksowych rozwigzan technologicznych 3M, sg w stanie zaoferowac
naszym klientom wszechstronno$c oraz efektywnosé, a takze pewnie i bez

wahania udzieli¢ odpowiedzi na pytania “a jesli...”.

Efektywnosé Wydajnosé

Znajdz WEASCIWY produkt zadajac
WLASCIWE pytania:

e  Jakie materiaty bedg ze sobg klejone?

e  Jakie kwestie sg problematyczne przy aktualnym
produkcie?

e  Czy istniejg jakiekolwiek ograniczenia natury BHP?

e  Czy niezbedne sg jakiekolwiek specyficzne cechy
produktu?

e  Czy istniejg jakiekolwiek wymagania produkcyjne?

e  Jak duze powierzchnie beda pokrywane klejem?

Trwatosé

Niska emisja zanieczyszczen. Wysokie standardy.

Dbanie o $rodowisko nie oznacza od
razu, ze trzeba zrezygnowac

z efektywnosci i wydajnosci. Nasi
S inzynierowie od 40 lat rozwijaja
it technologie klejow wodnych, o niskiej

ULCOM/GG

uLzsie zawartosci lotnych zwigzkdéw
organicznych, z certyfikatem
GREENGUARD™ | ktére mogag by¢ wykorzystywane
w wiekszoéci naprawde wymagajgcych proceséw
klejenia.

Jestes gotow zatroszczyé
sie o srodowisko?
Péjdziemy z Toba ramie

W ramie.

- -
-

Naszym celem jest sprawié, by Twoje
przedsiewziecia byty jak najbardziej efektywne
i wydajne. To, w jaki sposdb klej jest aplikowany
podczas procesu produkcji jest tak samo wazne
jak sama formuta i wtasciwosci kleju. Razem

z Tobg odnajdziemy najlepsze rozwigzania dla
Twojego procesu produkgji.

Butle

e Samodzielne butle pod
cignieniem

e Przenosne

e Minimalny naktad kapitatowy
w zakup wyposazenia

e tatwosc¢ obstugi

e Zoptymalizowany wzér
natryskiwania pozwala
rozpyla¢ klej ekonomicznie
i zmaksymalizowac¢
mozliwosci pokrywania
powierzchni

Aerozole

e Praktyczne w drobniej-
szych pracach lub na
wielu stanowiskach

e Latwe w uzyciu i niewy-
magajace dodatkowego
wyposazenia

Hurt
e Najbardziej optacalne

e Integracja z juz istnie-
jacym wyposazeniem
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Kleje wielozadaniowe - wodne &

lub rozpuszczalnikowe

Izolacje, lekkie tkaniny, tektura i inne lekkie
materiaty

Wszyscy, ktérzy zawodowo majg do czynienia z HVAC-
systemami wentylacji i ogrzewania, oznakowaniem,
ogodlnoprzemystowymi czy wystawowymi produktami oraz
pakowaniem docenig te wszechstronne kleje, ktére moga
wydajnie i efektywnie tgczyc izolacje, lekkie tkaniny, tekture
oraz papier.

e Klejenie izolacji (polistyreny*, wtokno szklane, pianki, itd.)

e Montaze ogdlnego przeznaczenia

e Mocowanie tymczasowe (,trzecia reka”)

e Ekspozycje

e Sklejanie kartonow, paletyzowanie i doklejanie etykiet

*Nie wszystkie produkty sg taczg sie polistyrenami

Kleje na bazie rozpuszczalnikéw

Produkt Cecha Dostepnosé
=2
Fi) 70 Szybkoschnacy [ | ﬁ
Niewielkie wsigkanie, l i
i rozpylanie mgietkg !
. -
TANF Niepalny !
Produkt Wymég Dostepnosé
1000NF Klejenie “jednostronne” i‘
Dtugi czas otwarty, dtugi czas
49 -
schnigcia

O 100NF Natychmiastowe potaczenie i

S
' Aerozol ! Butla i Beczka

Wielozadaniowe kleje 3M sg powszechnie wykorzystywane do montowania
materiatéw wetnianych (ang. shoddy), izolacji w wentylacji oraz innych typéw
pianek i tkanin. Nasza linia produktéw oferuje réznorodnosé opcji dostawy
kleju . Wielozadaniowy klej w aerozolu 3M™ Super 77™, przyktadowo moze
byé rozpylany z pojemnikéw o duzym litrazu, butli czy tez puszek.

Kiedy myslisz o izolacji, nie ograniczaj si¢ do ogrzewania i wentylacji! Nasze
kleje moga byé wykorzystywane do aplikacji pianki do izolacji akustycznej.

Mozliwosci aplikowania tych wielozadaniowych klejéw s3 niemalze nieskoniczone. Od przyklejania filcu na blatach stotéw bilardowych, przez mocowanie modeli
i makiet architektonicznych czy nawet do przyklejania materiatéw zabezpieczajacych, takich jak geste pianki, w walizkach na sprzet muzyczny, elektroniczny
i inne delikatne materiaty. 3M posiada w swojej ofercie kleje w aerozolu pozwalajace na nieskrepowany wybér wiasciwosci i metod, dostosowany do wymagan

i zyczen klienta

Uwaga: Informacje techniczne i pozostate dane zawarte w niniejszym katalogu nalezy rozpatrywac jako reprezentatywne lub typowe i nie powinny by¢ traktowane jako specyfikacja uzytkowa.
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Kleje do pianek i tkanin — na bazie wody lub
na bazie rozpuszczalnikéw

Tapicerstwo i meblarstwo

Klienci pracujgcy w branzy meblarskiej, tapicerskiej czy
transportowej mogg polegac na naszych klejach, ktére
trwale taczg pianki o komorkach otwartych, zamknietych
lub szeroki wybor tkanin.

e Tapicerowane meble i siedzenia
e Podsufitki
e Przepierzenia biurowe

e Roznorodne procesy klejenia pianek

Kleje na bazie rozpuszczalnikéw

Produkt Wymég Dostepnosé
-
5’.::;:; 74 Migkkie spoiny ' B ﬁ
. =
90 Odpornosc¢ na wysokie temperatury [ i
2
Niska wsigkliwosc, rozpylanie l F—3 i
o mgietka !

Kleje na bazie wody

Produkt Wymég Dostepnosé

100NF Duza zdolno$é pokrywania ﬁ

1000NF Szybsze osiggniecie poczatkowe;j i

Activator nosnosci

1000NF Klejenl'ejednostronne, odpornosc na i
wysokie temperatury

-
' Aerozol ! Butla i Beczka

=

=

Klejenie pianek i tkanin moze stanowi¢ nie lada wyzwanie. Migkkie spoiny,
niewielkie promienie klejenia - nasze produkty z powodzeniem wykonaja
stawiane przed nimi zadania. Nasza oferta klejéw wodnych i
rozpuszczalnikowych 3M oferuje klientowi prawdziwg ,elastycznosé”.

Kleje w aerozolu mozna nanosi¢ wzorem pajeczynowym lub rozpylaé mgietke.
Zawierajg o wiele wigcej czastek statych niz wigkszosé klejéw konkurencji.
Dzigki temu kleje 3M osiadajg na klejonych powierzchniach, zamiast w nie

igkaé. Wigksza objetosé i pokrycie powierzchni klejem pozwala klientowi na
bardziej ekonomiczne uzywanie kleju i uzyskanie spoiny o znacznie lepszych
wiasciwosciach.

i

-

—

Kleje rozpuszczalnikowe i wodne s3 czesto wykorzystywane jako ,trzecia
reka” - w celu przytrzymywania Izejszych materiatéw w miejscu, dopdki nie
zostang przyszyte lub zamocowane w przeznaczonej pozycji przy pomocy
innej techniki montazowej

Uwaga: Informacje techniczne i pozostate dane zawarte w niniejszym katalogu nalezy rozpatrywac jako reprezentatywne lub typowe i nie powinny by¢ traktowane jako specyfikacja uzytkowa.
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Stolarstwo i laminowanie duzych powierzchni —
Kleje na bazie wody lub rozpuszczalnikéw & ®

Podtogi drewniane i metalowe oraz
wyktadziny podtogowe

Ponizsze typy i rodzaje klejéw z powodzeniem sprawdzg
sie w stolarstwie, transporcie i spedycji, budownictwie

i innych branzach przemystowych, w ktérych niezbedne
jest efektywne i trwate taczenie metali, drewna, tworzyw
gumowych, wyktadzin dywanowych i innych typow
wyktadzin (ptytki winylowe). Niektore aplikacje obejmujg
takze przestrzenie handlowe i produkcje mebli.

e Laminat wysokoci$nieniowy

(HPL) * Okleiny i obrzeza . - dialnogé i ciagar anfikacti
. K , Kleje 3M w aerozolach wezma na siebie odpowiedzialnosé i ciezar aplikacji
— Blaty e Podtogi pojazdow w sprzgcie wodnym lub pojazdach specjalistycznych, jak chociazby
— Meble specjalistycznych montowanie wyktadzin dywanowych, tworzyw gumowych lub wyktadzin
. . z tworzyw sztucznych. Duza lepkos$é, niska zawartosé lotnych zwigzkéw
- EkSpOZYCJe e Meble drewniane organicznych oraz pojemne butle to odpowiedzi na potrzeby rynku.

e Ekrany wystawowe

Kleje na bazie rozpuszczalnikéw

Produkt Wymég Dostepnos¢
Produkt Szybkoschnacy, mozliwosé F— i
A poddania obrébce “postforming” !

=3

90 Wysoka wytrzymatosc ' B ﬁ
_

1099 Odpornosé na trudne warunki ze- ﬁ

wnetrzne i dziatanie plastyfikatorow

Pomysl o ekspozycjach na targach i wystroju przestrzeni handlowych -
wymagaja zmiany i rearanzacji kilka razy w roku. Linia klejéw wodnych
i rozpuszczalnikowych 3M gwarantuje taczenie materiatéw przy niskim
koszcie w przeliczeniu na metr kwadratowy. Nasi klienci nieraz juz

Produkt Wymég Dostepnosé doceniali korzystny koszt aplikacji i mozliwo$ci naszych klejéow.
‘ ) 30NF Wysoka wytrzymaosé i
: =)
Zwiekszona przyczepnosé I Aerozol ! Butla ﬁ Beczka
2000NF
poczatkowa

Klejenie jednostronne, szybkie
1000NF wigzanie, odporno$é na dziatanie i
plastyfikatorow

Klej w aerozolu 3M™ Hi-Strength 90 od dawna cieszy si¢ uznaniem klientéw w procesach klejenia miejsc niezwykle wymagajacych i trudnych, jak chociazby
przed ione powyzej klejenie okleiny meblowej na rancie. Ponadto, 3M w swojej ofercie dysponuje wieloma klejami, ktére mozna poddaé procesowi ,postformingu”.
Proces ,,postformingu” obejmuje ogrzewanie laminatu, formowanie i zginanie nawet o 360°.

Uwaga: Informacje techniczne i pozostate dane zawarte w niniejszym katalogu nalezy rozpatrywac jako reprezentatywne lub typowe i nie powinny by¢ traktowane jako specyfikacja uzytkowa.
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Wysokowydajne, specjalistyczne kleje przemystowe
— na bazie wody lub rozpuszczalnikéw HH@

Tworzywa sztuczne i gumowe

Specjalisci z branz przemystowych, motoryzacyjnych

i zbrojeniowych moga polega¢ na tych klejach, gdy w gre
wchodzi mocne i trwate klejenie tworzyw gumowych,
sztucznych i kompozytéw specjalistycznych.

e Uszczelnianie i klejenie uszczelek
e Odpornos¢ chemiczna
e Nietypowe warunki

— Trudne warunki
— Specyfikacje zgodne ze standardami Ministerstwa

Obrony us W procesie napraw pralek neoprenowy klej 3M™ High Performance 1300
_ SI’OdOWiSkO chemiczne do klejt.enla uszc.:ze'le.k |'tworzyw .gt.lmowych uszcz.elnla i natychr.mastowo
przytwierdza pierscien uszczelniajagcy w obudowie bebna pralki.
Kleje do tworzyw sztucznych i uszczelek
Produkt Wymég Dostepnosé
1300 gIBeszenle gumy neoprenowej lub ﬁ
1300L Nanos,zleme natryskowe, mata ﬁ
lepkosé
Klejenie tworzyw winylowych, odpor-
847 - . X . .
no$¢ na dziatanie plastyfikatorow
4799 taczenie EPDM i
80 Aerozol I
a o Wys$mienita wytrzymatosé na dziatanie olejéw i paliw pozwala nitrylowemu
Produkt Wi Dost
rodu ymog ostepnose klejowi do uszczelek 3M™ High Performance 847 skleja¢ i uszczelniaé
Odporno$éé na dziatanie wody, beczki na chemikalia.
1099 A . .
olejow i plastyfikatoréw
10901 Nanoszeme/ rjatryskowe, ﬁ
mata lepko$é
4693 taczenie poliolefin ﬁ
2262 Estetyczny wyglad po wyschnieciu ﬁ
-
90 Aerozol ' | i

—_—
' Aerozol I Butla ﬁ Beczka

Uwaga: Informacje techniczne i pozostate dane zawarte w niniejszym katalogu nalezy rozpatrywac jako reprezentatywne lub typowe i nie powinny by¢ traktowane jako specyfikacja uzytkowa.
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Przemystowe $rodki smarujgce i czyszczagce 3M™

Wygoda i nieskonczone

mozliwosci robocze
w procesach konserwacyjnych

i w produkciji Silicone f Pencrd
Kazdego dnia w tysigcach fabryk - Lubricant '

i zaktadow na $wiecie aerozole :
i preparaty przemystowe udowadniajg, ze
technologia pomaga oszczedzaé czas

i odcigzac pracownikow. Prace takie jak
smarowanie, czyszczenie, zabezpieczanie
przed rdzg i wiele, wiele innych
niewdziecznych zadan stajg sie dziecinnie
proste dzieki produktom 3M.

Niewielkie i poreczne pojemniki mieszczg
sie w walizce z narzedziami, towarzyszgc
pracownikom zawsze i wszedzie,
utatwiajac codzienne zadania. Ponadto,
zmniejszajg wymagang przestrzen
magazynowa, a co za tym idzie - takze
koszty.

Doktadne i precyzyjne aplikowanie klejéw sprawia, ze Ty i Twoja firma
oszczedzacie cenne $rodki i fundusze. Aerozole i preparaty przemystowe 3M
nie zawierajg chlorku metylenu, chlorofluoroweglowodoréw (CFC) lub
1,1,1-trichloroetanu (metylochloroformu).

Silikon w aerozolu 3M™ wykorzystywany jest do Szybkie czyszczenie két zgbatych - uniwersalny Luzowanie zardzewiatych i zapieczonych

smarowania narzedzi sztancujacych i tnagcych $rodek czyszczacy 3M™ na bazie cytruséw nakretek i bolcéw oraz zamarznigetych gwintéw
oraz stotéw do cigcia. Szybki i tatwy w aplikacji zmigkcza i rozpuszcza warstwe smaru, oleju to jedne z wielu mozliwosci wykorzystania
uniemozliwia gromadzenie si¢ klejéw, wosku, tuszu i brudu. Po uzyciu tego przemystowego srodka wielozadaniowego penetrantu 3M™ 5-Way.
czy farb. Nie plami powierzchni i z czasem nie czyszczacego/odttuszczajacego wystarczy

staje sie lepki. wytrzeé powierzchnie recznikiem papierowym.

3M™ Preparaty w aerozolu

Zawartos$é
Kluczowe wtasciwosci Dostepne wielkosci Metoda aplikacji Rozpylanie LzZO

Pojemniki 3,7 1,19 | oraz 196 | Jasnozotty Pedzel /Watek/ Mgietka 840 g/L

Rozpylanie
Srodek do usuwania Na bazie cytrusow. 500 ml Aerozol Jasnozotty Aerozol Magietka 100%
kleju. Szybkie dziatanie Brak osadow. -
125 ml Aerozol Jasnozotty Aerozol Mgietka 100%
Mini-Butla Jasnozotty Aerozol Mgietka 800 g/L
(el CllEI - Gl Na bazie cytruséw. Nie powoduje koroziji
czyszczacy na bazie Y : P " o Aerozol Przezroczysty Aerozol Mgietka AN%

, Usuwa i czysci z oleju, smaru i brudu.
cytruséw

Wypiera wilgoé. Odblokowuje zardzewiate sruby.
Penetrant 5-way Zabezpiecza przed rdzg - smaruje, odwilgaca, Aerozol Bursztynowy Aerozol Mgietka 30%
zapobiega korozji, czysci i wnika gteboko.

Silikonowy srodek Wysmienity srodek smarujgcy. Szybkoschnacy.

smarujacy Wysoka trwatosé. Nieplamiacy. Aerozol Bezbarwny Aerozol Mgietka 95%

Uwaga: Informacje techniczne i pozostate dane zawarte w niniejszym katalogu nalezy rozpatrywac jako reprezentatywne lub typowe i nie powinny by¢ traktowane jako specyfikacja uzytkowa.
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Kleje w butlach SM™

Wydajne, przenos$ne i tatwe w uzyciu

Kleje w butlach 3M majg wiele zalet stawiajgcych je ponad
tradycyjnymi metodami aplikacji. Minimalne koszty
poczatkowe, zmniejszony czas przestoju, standardowy
przewdd i aplikator - dzieki tym cechom kleje w butlach
stajg sie wrecz oczywistym wyborem.

Niezaleznie od tego, czy Twoim priorytetem jest
przyspieszenie procesu aplikacji, uproszczenie go lub
zmniejszenie naktadéw pienieznych na wyposazenie

i obstuge, kleje w butlach 3M spetnig poktadane w nich
nadzieje z nawigzka.

Gtéwne zalety i korzysci:
e Bardzo wydajna aplikacja i eliminacja nadmiernego
natrysku z procesu

e \Wygodny, przenosny i tatwy w uzyciu system ol

e Bezobstugowy system, wymagajacy niewielkich
naktadéw finansowych

Interesujace mozliwosci:

e Bardziej wydajne naktadanie natryskowe i doktadniejsze
pokrywanie rozlegtych powierzchni i wielu czesci -
wykorzystywany jest w zasadzie caty dostepny
w pojemniku klej przy bardzo niskim procencie strat

e Obstuga jest niezwykle tatwa do opanowania,
wykorzystania i szkolenia nowych pracownikow

e Przenosny system, ktéry mozna bardzo tatwo
przemieszcza¢ miedzy wieloma stanowiskami lub
podczas prac wyjazdowych

Kluczowe cechy:
e Duza wydajnosc
e Rdzne typy natrysku

e Niepalnosé

e Certyfikat GREENGUARD™ Modyfikacja szerokosci natrysku od 20 do 350mm jest mozliwa dzigki

. | ) . wykorzystaniu klejéw w butlach 3M™ oraz réznych dysz do aplikatora.
e Szeroki wybdr czasu przechowywania klejow

Jak zaczgé?

Wybér produktéow

Wiodace produkty w rodzinie klejow

w butlach 3M™:

o Klej w butli 3M™ Postforming 94 CA
e Klej w butli 3M™ Holdfast 70
Wiekszoé¢ aplikacji moze by¢ wykonana
przy pomocy jednego z wyzej
wymienionych klejow.

Klej w butli 3M™ Postforming 94 CA eliminuje Do szybkiego i tatwego klejenia ptyt piankowych
efekt ,odznaczania si¢ kleju” i schnie btyskawicz- nalezy nanie$¢ klej 3BM™ HoldFast 70 i docisngé
nie, uzyskujac petng mozliwosé poddania proce- do powierzchni. Klej tagczy pianki z betonem,
sowi ,postformingu” w zaledwie 1-5 minut. Czas materiatami hydroizolacyjnymi, OSB i wieloma
otwarty od 1do 15 minut zapewnia elastyczno$é innymi podtozami, nie uszkadzajac pianki.

niezbedna w procesie montazowym.
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Nie zawracaj sobie gtowy nieefektywnymi metodami

Najczestsze aplikacje i podtoza:
e Laminat wysokocisnieniowy

e Pianka/papier

e Tapicerki

e Laminowane metali

e Klejenie izolacji

Miejsca wystepowania aplikaciji:
e Gabloty sklepowe

e \Wnetrza wind

e Blaty i lady sklepowe

o \Wystawy

e Oswietlenie/ekspozycje

e Meble biurowe

e Scenografia teatralna/filmowa

e Panele/przegrody akustyczne

Kleje w butlach 3M™ nie rozbijajg zadanego
wzoru natrysku wttaczanym powietrzem. To
znaczy, ze wzér jest jednolity, a Ty oszczedzasz
czas, ktéry normalnie nalezatoby poswiecié na
poprawki.

Skrécony wykaz orientacyjny dla klejéw w butlach 3M™

Ciat sta- Czas Rodzaj

Charaktery- tychw otwar- pistoletu Rekomendowana
Produkt styka butli(%) cia(min) koncéwka
Specjalne

Budownictwo,
70 Sprzet wodny, 21 A 544 1-60 Siatka Aplikator QSS tip

RV, Polistyreny
74 taczenie pianki 22 36 563 1-15 Siatka Aplikator 9501, 6501
77 Wielozadaniowy| 27 36 534 1-30 Mgietka |  Aplikator | 250050, 650050
78 ET Polistyreny 17 31 570 1-60 Siatka Aplikator 9501, 6501
Wysoka wydajnos$é, lami ie wysok peraturowe
90 Laminowanie 13 23 571 1-15 Siatka Aplikator | 9501, 6501, 250050
92 Laminowanie 23 34 654 1-20 Siatka Aplikator 9501, 6501, 250050
94 CA Laminowanie 28 28 79 1-15 Peretka | Aplikator H | 4001, 6501
94 ET Laminowanie 28 34 <80 1-60 Peretka | Aplikator H | 9501, 6501, 4001
98NF Laminowanie 20 25 254 1-60 Siatka Aplikator 9501, 6501, 4001

Jednolite wzory natrysku oraz przenosne butle
daja Ci mozliwo$¢ wprowadzenia usprawnien
i ulepszen, ktére oszczedzajq czas i koszty pracy.

Kluczowe pytania

Odpowiednio postawione pytania
pozwolg Ci dobra¢ klej wtasciwy do
konkretnego procesu i zadania bez
wahania, bez zbednych nerwoéw i bez
potencjalnych pomytek.

Skorzystaj z A.S.P.E.C.

e Aplikacja - do czego potrzebny jest
Ci klej?

e Sprawdzenie podtoza - z jakiego
materiatu wykonane sg klejone
elementy, czy sg czyms$ pokryte

e Proces - zastandw sie nad
szczegdtami i etapami produkcji. Czy
klej musi odznaczac sie jakimikolwiek
szczegodlnymi whasciwosciami?
Odpornoscia na temperatury?

A moze spetnia¢ normy BHP?

e Etap koricowy - jakim czynnikom
i w jakim $rodowisku bedzie
pracowac klej i spoina (np. wyktadzina
na jachcie, $srodowisko wody morskiej
lub aplikacja na elewacji)?

e Catkowity koszt - jakie czynniki, poza
kosztami materiatow, wptywajg na
cene i koszty procesu? (np.
zwiekszony stopien pokrywania
podtoza, zwiekszona niepalnosc lub
szybko$é aplikacji).

Wyposazenie i akcesoria przeznaczone do uzytku z klejami w butlach 3SM™

Koncéwka
przewodu

Rozgateziacz

9501 95° Szeroki
6501 65° Srednio szeroki
4001 40° Waski
Qss* — Bardzo szeroki
250050 25° Bardzo waski
650050 65° Srednio szeroki

*Dla kleju BM™ HoldFast 70

Uwaga: Informacje techniczne i pozostate dane zawarte w niniejszym katalogu nalezy rozpatrywac jako reprezentatywne lub typowe i nie powinny by¢ traktowane jako specyfikacja uzytkowa.
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Kleje wodne i kleje rozpuszczalnikowe

Zawarto$é zywic

Produkt Dostepne wielkosci (przyblizona) Kluczowe cechy:
Kleje rozp Inil
Neoprenowy Contact 5 191,200 19% Bardzo wydajny klej kontaktowy. Do nanoszenia natryskowego. Szybkoschnacy.
o Do nanoszenia za pomocy pedzla lub watka, o wigkszym wspdtczynniku krycia. Spetnia wymogi
Neoprenowy Contact 10 450 ml, 371,191, 2041 2% norm MMM-A-121, MMM-A-1308 and A-A-1936A
Wydajny 20 Aerozol 7% 222?22;/;?2@% Rézna szeroko$¢ wzordw natrysku. Tworzy silne i mocne taczenia z wieloma
Do pianek i tkanin 24 Aerozol 7% Bardzo lepki. Bardzo silnie oddziatuje na pianki. Wzér rozpylania typu siatka o réznej szerokosci.
Wielozadaniowy 27 Aerozol 21% Szybkie uzyskanie nosnosci. Do lekkich aplikacji. Rozpylanie mgietka.
191,204 1 43% &6 YW i ; 5 ; ~  0ad :
OEAEge FreeE e GO ER . Wysgkglzawa!‘tgsc zywic w celu zwigkszenia wspotczynnika krycia. Klej ogélnego przeznaczenia
Duza, Srednia i Ogromna butla 42% o duzej lepkosci.
191,196 | 26% Niezwykle wszechstronny klej, bardzo szybko uzyskujgcy nosnos$é. Wyjatkowy szeroki wzor
HoldFast 70 rozpylania typu siatka. Klej o ciezkiej strukturze i niskim stopniu wsigkania. taczy polistyreny
Duza, Srednia i Ogromna butla 21% nie niszczac powierzchni.
\iazlivjnalnaciskiz2 Aerozol 16% Stale lepki i repozycjonowalny. Dtugi czas otwarcia. Rozna szeroko$é wzoru rozpylania.
Aerozol 22% ) ) o } )
Foam Fast 74 196 | 36% Klej szybko L.JZySkUJQCY nosnosc. Migkki, niemarszczacy klej. Natychmiastowa odpornos$é
_ na rozrywanie.
Duza, Srednia i Ogromna butla 22%
Foam Fast 74 CA (mata zawartosé LZO) Aerozol 23% Klej szybko gzyskulqcy nosnosc. Migkki, niemarszczacy klej. Natychmiastowa odpornosé
na rozrywanie.
Repozveicnonalnviie Aerozol o% Adhezja w ciggu sekund. Bardzo szeroki zasieg. Repozycjonowalny.
Lligl=ckyS Aerozol 13.5% Duza lepkosé. Aplikacja na jeden materiat. Rozna szerokos$é wzoru natrysku.
Aerozol 25%
Super 77™ 191,196 | 36% Niski stopien .Wsr(;kanla 4przyjledr30f:zesnym bardzo trwatym tgczeniu. Wysoki stopien pokrycia,
bardzo szybkie uzyskanie no$nosci.. taczy w ciggu 15 sekund.
Duza butla 27%
Super 77™ CA Wielozadaniowy o . . . -
(mata zawarto$é LZO) Aerozol 19% Bardzo szybkie uzyskanie no$nosci . Szybkoschnacy. Szeroki zasieg.
5 gallon . i . . . o N
Do polistyrenéw 78 19% Lacgy polistyren nie niszozgc pomerzchn!. Szy‘bkoschnqcy, uzy§kUJqu nos$nos¢ btyskawicznie.
Aerozol Zunifikowany wzér natrysku w celu szybkiego i tatwego natryskiwania.
taczy polistyren nie niszczac powierzchni. Wydtuzony czas uzyskiwania nosnosci w celu
Do polistyrenéw 78ET Dua, Srednia i Ogromna butla 17% }Nycﬂuzema mozllyvosc?l obrébki. Zunifikowany wzér natrysku w celu szybkiego
i tatwego natryskiwania.
191,204 1 27% i ie ni ; i &6 i
Do polistyrenéw 78HT Hi-Temp . ‘r_qc.zY po!llstyren nie nls;czqc pO\'Nle‘rzchnL Odpornos¢ na wylsok\e temperatury.
Duza, Srednia i Ogromna butla 15% Mozliwosé wykorzystania do klejenia membranowych pokry¢ dachowych.
Do gumy i winyli 80 Aerozol 13% Duza nosno$¢. Odpornosc na wysokie temperatury. Szybkoschnacy.
191,204 1 23%
Hi-Strength 90 Duza, Srednia i Ogromna butla 13% Duza no$nosc¢. Odpornosé na wysokie temperatury.
Aerozol 13%
Hi-Strength 90 CA (mata zawarto$é LZO) Aerozol 23% Duza no$no$c.
191,204 1 34%
Hi-Strength 92 - Duza nosno$c¢. Odpornosc na wysokie temperatury. Wszechstronny, bardzo lepki klej.
Duza, Srednia i Ogromna butla 23%
Hi-Strength Postforming 94 CA 191,204 | 34% Dys.p.ersyljny, wysok\ sﬁtopu—}{n po.kryma:”WyJatkowy wzor niewywotujacy “telegrafowania”,
(e e oAD)) . . N mozliwos¢ poddania “postformingowi”. Mata zawarto$¢ LZO, zgodnos$c z norma
Duza, Srednia i Ogromna butla 28% SCAQMD 1168 and Pozytywna akredytacja LEED®.
Klej plastyczny 826 23% Szybkoschnacy, do wiekszosci tworzyw sztucznych. Odporny na dziatanie paliw, wody

450 ml, 19|

oraz oleju. Rzadki ptyn.

Uwaga: Informacje techniczne i pozostate dane zawarte w niniejszym katalogu nalezy rozpatrywac jako reprezentatywne lub typowe i nie powinny by¢ traktowane jako specyfikacja uzytkowa.
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Czas wigzania
(aplikacja na dwie

Sita kleju Metoda aplikacji powierzchnie) Palno$é Wzér rozpylenia Zawarto$é LZO
Duza Jasnozotty Aerozol 10-60 min. Palny Siatka 687g/L
Duza Jasnozotty Watek/Pedzel 10-60 min. Palny Siatka 589g/L
Duza Bezbarwny Aerozol 1-30 min. Palny Siatka 52%

Srednia Pomaranczowy Aerozol 30 s.—30 min. Palny Siatka 53%
Niska Bezbarwny Aerozol 15 5.=10 min. Palny Mgietka 59%
. 79g/L
Srednia Bezbarwny Watek/Pedzel / Aerozol 1-60 min. Palny Peretka
73g/L
Srednia Bezbarwny Watek/Pedzel / Aerozol 1-60 min. Palny Siatka 562g/L
Srednia Niebieski Aerozol 1Tmin.—8 h. Palny Siatka 55%
Aerozol <55%
Srednia Bezbarwny/ 30 .-15 min. Palny Siatka 352g/L
Pomararficzowy Watek/Pedzel / Aerozol
563g/L
. Bezbarwny/ . . o
Srednia . Aerozol 30 s.—~15 min. Palny Siatka <25%
Pomaranczowy
Niska Bezbarwny Aerozol 55.—60 min. Palny Mgietka 58%
Duza Bezbarwny Aerozol 1-60 min. Palny Siatka 55%
Aerozol 54%
Niska Bezbarwny Watek/Pedzel / Aerozol 15 5.—15 min. Palny Mgietka 504g/L
Aerozol 535g/L
Niska Bezbarwny Aerozol 15 5.—30 min. Palny Mgietka <25%
. 566g/L
Srednia Bezbarwny Aerozol 1-15 min. Palny Siatka
62%
Srednia Bezbarwny/Zielony Aerozol 1-60 min. Palny Siatka 622g/L
Srednia Niebieski Aerozol 1-60 min. Palny Siatka 611g/L
Duza Zotty Aerozol 3-30 min. Palny Siatka 54%
Watek/Pedzel / Aerozol 356g/L
Duza Bezbarwny Aerozol 1-10 min. Palny Siatka 5869g/L
Aerozol 54%
Duza Bezbarwny Aerozol 1-30 min. Palny Siatka <25%
Duza Bezbarwny/ Aerozol 1-20 min. Palny Siatka 577g/L
Czerwony
Watek/Pedzel / Aerozol 79g9/L
Duza Bezbarwny/ 1-15 min. Palny Peretka
Czerwony Aerozol 79g/L
Srednia Bursztynowy Pedzel/Aerozol do 45 min. Palny Siatka 731g/L

Uwaga: Informacje techniczne i pozostate dane zawarte w niniejszym katalogu nalezy rozpatrywac jako reprezentatywne lub typowe i nie powinny by¢ traktowane jako specyfikacja uzytkowa.
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Kleje wodne i kleje rozpuszczalnikowe

Zawartosé

zywic (przybli-
Dostepne wielkosci Zona)

Produkt Kluczowe cechy:

Kleje rozpuszczalnikowe

Szybkoschnacy, elastyczny i odporny na paliwa i oleje, Mozliwos$¢ reaktywacji przy

paipykisilcelamyjiliszezeloEty 150 ml, 950 ml, 3,71,191, 2041 6% pomocy wysokich temperatur i rozpuszczalnikéw. Termoutwardzalny.
Wydainy klej do gumy i uszczelek 847H 191 51% Duza lepko$é. Mozliwo$é reaktywacji przy pomocy wysokich temperatur i rozpuszczalnikow.
Termoutwardzalny.
W L e e e 08 150 ml, 950 ml, 3.7 1,19 1, 204 | 34% Szybkout\{\/lardzalny i ‘Eermotljtwardzaln)f. Odporny na dziatanie czynnikéw zewnetrznych,
wody, olejow, plastyfikatorow oraz paliw nasyconych..
. . Natryskiwalna wersja kleju 1099H. Szybkoutwardzalny i termoutwardzalny.
Yg;‘;aﬂny Rleicopierzybziteznych 191,204 1 24% Odporny na dziatanie czynnikéw zewnetrznych, wody, olejéw, plastyfikatoréw oraz
paliw nasyconych.
. . . o Szybko osigga swojg nosnosé. Szybkoschnacy i odporny na dziatania temperatury, jesli
pSainZRETceigimyliluszcze ity 150 ml,1pt, 950 ml, 3,71,191 7% podtozem jest metal lub guma. Spetnia wymogi norm MIL-M-81288 oraz MMM-A-121.
A A q o Mniejsza lepkos¢ w celu utatwienia natryskiwania. Szybkoschnacy i odporny na dziatania
Wbty el G gy el T 371,191,204 80% temperatury, jesli podtozem jest metal lub guma. Spetnia wymogi normy MMM-A-121.
. . 150 ml, 450 ml, 950 ml, 3,7 1,191,204 | o, Bardzo szybkie wigzanie z powierzchniami metalowymi. Odporny na temperature
pcalnyRIEliontakic s o (Jasnozotty tylko w wersji 19 i 204 litry) 5% i duze, czeste obcigzenia. Spetnia wymogi normy MMM-A-121.
A A o Mata lepkos¢. Odporny na temperature i duze, czeste obcigzenia. Spetnia wymogi
Wydajny klej kontaktowy 1357L 191,204 | 18% normy MMM-A-121.
Klej do tworzyw sztucznych 2262 950 ml, 3.71 279 Bezbarwny‘| nieplamiacy. Odporpy na dziatanie plastyflkatz?row, taczy wiele elastycznych
tworzyw winylowych. Szybko osigga podstawowg no$nosé.
Przemystowy klej do tworzyw sztucznych o Bezbarwny klej do tworzyw sztucznych. Szybkoschnacy. Bardzo wysoka odpornosé
150 ml, 950 ml, 19 | 43% . .
4475 na warunki srodowiskowo-atmosferyczne.
Bezpiecznie taczy tworzywa winylowe, bedac jednoczesnie odpornym na dziatanie
Klej przemystowy 4491 191,204 1 24% plastyfikatorow. Wszechstronny klej do tworzyw sztucznych. Wysmienita odpornosc
na warunki zewnetrzne.
Klej przemystowy 4550 191,204 1 33% Swietna no$nos¢ na duzych powierzchniach. Przezroczysty. Duzy zasieg taczenia.
Wydajny klej przemystowy do tworzyw 150 ml, 950 ml, 3,7 1,191, 204 | (Wersja bardzo 6% Wysmienity klej do tworzyw sztucznych. Szeroki zasieg. Odporny na wode
sztucznych 4693 lepka dostepna wytgcznie w pojemnosci 150 ml) ° i dziatanie temperatur.
Klej przemystowy 4799 150 ml, 950 ml, 3,7 1,19 | 32% Odporny na wodeg i dziatanie temperatur. Wysycha szybko i gwattownie. tgczy EPDM.
Niepalne kleje rozp Inik
L & L o Niepalny. Bardzo lepki, o natychmiastowej odpornosci na rozrywanie.
Foam Fast 74NF Mini, Duza, Srednia i Ogromna butla 24% Miekka spoina, niepodatna na “telegrafowanie”.
191,204 1 24%
Hi-Strength 98NF Niepalny, bardzo lepki, wielozadaniowy klej. Odporny na dziatanie wysokich temperatur.
Mini, Duza, Srednia i Ogromna butla 21%
Kleje na bazie wody
Niepalny, kontaktowy klej wodny. Niezwykle wysoka nosnosc, bardzo duza odpornosc¢
Klej kontaktowy Fastbond™ 30NF 950 ml, 3,7 1,191,204 1,196 1, 1000 | 49% na temperatury. Spetnia wymagania normy MIL-A-24179A, Typ |, odznaczony certyfikaty
GREENGUARD®, SCAQMD 1168, LEED®.
Klej o szerokim zakresie tgczenia, uzyskujacy duza nosnosc¢ w bardzo krétkim czasie.
Klej kontaktowy Fastbond™ 30H 196 1,1000 | 48% Ekonomiczny, o dobrym stopniu pokrywania klejonych materiatow.
Wersja kleju 30ONF do rozpylania mgietka.
P .. . Szybkowigzacy, wytrzymaty klej PSA, przeznaczony do klejenia |zejszych materiatow.
' T™ 0,
Klej do izolacji Fastbond™ 49 Opakowanie 191,191,196 |, 378 1, 965 | 55% Niska zawartos¢ LZO. Certyfikat GREENGUARD®.
. Jednosktadnikowy, szybkoschnacy klej do pianki i tkanin.
Klej do pianek Fastbond™ 100NF Opakowg;lse \121;51? 1961, A7% Certyfikat GREENGUARD®. W celu btyskawicznego taczenia podtéz mozna
’ uzy¢ aktywatora.
Jednosktadnikowy klej, ktéry btyskawicznie uzyskuje swojg bazowg nognosé.
Fast Tack 1000NF 3,71,191,196 1,255 | 49% Bardzo ekonomiczny, wysoki wspotezynnik pokrywania powierzchni. Klej, ktéry
tgczy wiele réznych podtozy, a jednoczesnie jest bardzo odporny na temperature.
Wodny klej dyspersyjny, PSA. Natychmiastowe tgczenie i wysoka sita klejenia
| T™M 0,
(REEzEmEr = eI 191,1891, 3869 49% bez sztucznego suszenia. Odznaczony certyfikatem GREENGUARD®.
A 5 o Klej wodny, odporny na dziatanie plastyfikatoréw. PSA, o natychmiastowej, bardzo
Rleipacisrowyie2 il 191,198l A% mocnej przyczepnosci do podtoza. Niska zawartos¢ LZO oraz certyfikat GREENGUARD®.
Aktywator Fastbond™ w aerozolu' 950 ml, aerozol 1, nd. Certyfikat GREENGUARDE. Niska zawartos¢ LZO. Zgodny z LEED®.

191, 113l

Uwaga: Informacje techniczne i pozostate dane zawarte w niniejszym katalogu nalezy rozpatrywac jako reprezentatywne lub typowe i nie powinny by¢ traktowane jako specyfikacja uzytkowa.
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Czas wigzania
(aplikacja na dwie

Sita kleju Metoda aplikacji powierzchnie) Palnosé Rozpylanie Zawarto$é LZO
Srednia Brazowy Pedzel/Sptyw do 15 min. Palny Pedzel Og/L
Srednia Brazowy Pedzel/Sptyw do 10 min. Palny Pedzel 5g/L
Wysoka Jasnobrgzowy Pedzel/Sptyw do 40 min. Palny Pedzel/Flow 5g/L
Wysoka Jasnobrgzowy Pedzel/Sptyw do 20 min. Palny Pedzel/Flow 443g/L
Wysoka Zotty Pedzel/Sptyw do 12 min. Palny Pedzel/Flow 667g/L
Wysoka Zotty Pedzel/Sptyw do 8 min. Palny Pedzel/Aerozol <706g/L

Szaro-zielony/ . . _
Wysoka Jasnozotty Pedzel/Sptyw 10-30 min. Palny Siatka =582g/L
Wysoka Szaro-Zielony Aerozol 10-30 min. Palny Siatka 515g/L
Wysoka Bezbarwny Pedzel/Sptyw 2-20 min. Palny Pedzel/Sptyw 177g/L
Srednia Bezbarwny Pedzel/Flow 1-10 min. Palny Pedzel/Sptyw 600g/L
Pedzel / Watek / . .
Wysoka Jasnobrgzowy Aerozol do 20 min. Palny Siatka 190g/L
Niska Bezbarwny Pedzel / Watek / 10-30 min. Palny Siatka 516g/L
Aerozol
Srednia Bezbarwny Pedzel/Sptyw 10-60 min. Palny Siatka 597g/L
Srednia Czarny Pedzel / Kielnia 1-10 min. Palny Pedzel/Kielnia 628g/L
Srednia Czerwony/ Aerozol 10-60 min. Niepalny Siatka 48g/L
Bezbarwny
935g/L
Wysoka Czerwony/ Aerozol 10-60 min. Niepalny Siatka e
Bezbarwny 907g/L
Wysoka Neutralny/Zielony Pedzel / Watek / 30 min.—4 h. Niepalny Mgietka 37g/L
Aerozol
. Pedzel / Watek / . . .
Wysoka Zielony Aerozol 30 min.—4 h. Niepalny Mgietka 37g/L
. Pedzel / Watek / . . .
Niska Bezbarwny Aerozol 5min.—8h. Niepalny Mgietka 2g9/L
. Neutralny/ . . .
Srednia Lawendowy Aerozol 1-20 min. Niepalny Mgietka Og/L
Wysoka Neutralny/Purpurowy Aerozol 1-10 min. Niepalny Mgietka Og/L
Niebieski/
Wysoka Jasnopmaranczowy/ 2-sktadnikowy 2min.—2h. Niepalny Mgietka 37g/L
Neutralny
. Niebiesko/ Pedzel /Watek/ . . .
Srednia Bezbarwny Aorozol / Kielnia 15 min.—8 h. Niepalny Mgietka 14g/L
n.d. Bezbarwny Aerozol n.d. Niepalny Mgietka Og/L

Uwaga: Informacje techniczne i pozostate dane zawarte w niniejszym katalogu nalezy rozpatrywac jako reprezentatywne lub typowe i nie powinny by¢ traktowane jako specyfikacja uzytkowa.
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Kleje uszczelniajgce 3M™

Elastyczna spoina klejowa
jest wysmienitym
rozwigzaniem zastepujacym
tradycyjne elementy
uszczelniajace.

Utrzymanie w ryzach czynnikow
$rodowiskowych - powietrza, wiatru,
wody, kurzu, $wiatta stonecznego,
paliwa, zimna, ciepta - wewnatrz lub
na zewnatrz produktu, jest nie lada
wyzwaniem projektowym dla klejow
wykorzystywanych w oknach
pojazddw, barakach, uktadach HVAC,
drewnianych drzwiach, kadtubach

i wnetrzach todzi i wielu innych
produktach. Kleje uszczelniajgce
3M™ zapewniajg szeroki wybor
rozwigzan, za ktérymi stoi ponad 50
lat doswiadczenia i statego rozwijania
technologii.

Ta$my uszczelniajgce 3M™ Weatherban™ to
uszczelnienie na bazie butylu, dostepne

w réznych grubosciach i wymiarach.
Wykorzystuje si¢ je w taczeniach wymagajacych
duzej nosnosci, intensywnej adhezji,
elastycznosci i odpornosci na warunki
atmosferyczne.

Uszczelniacz poliuretanowy 3M™ 540 stuzy do
uszczelniania i zabezpieczania instalacji, chronigc
przed dostepem powietrza i pytu. Wysoki
stopien elastycznosci bardzo wspomaga jego
wiasciwosci ttumienia drgan.
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Poliuretanowa masa uszczelniajagca 3M™ 560 utwardza sig, tworzac elastyczng spoing/uszczelnienie
pomiedzy wewnetrznym pokryciem i drewniang podtoga a metalowa rama. Wytrzymatos¢ na rozcigganie
wynoszaca do 4MPa jest wystarczajaca do zastapienia tradycyjnych, mechanicznych taczen w wielu
miejscach.

Klej uszczelniajgcy 3M™ Marine 5200 Fast Cure
utwardza sie w petni w ciggu zaledwie 48 godzin
i tworzy bardzo mocna i bardzo elastyczng
spoing/uszczelnienie. Zakres aplikacji obejmuje
aplikacje pod i nad linig wody, jak np. czesci

i uszczelnienia kadtuba lub rufy, taczenie kadtuba
z poktadem, mocowanie wyposazenia wodnego

i wiele innych mozliwosci.

W celu uszczelniania szczelin i spoin w pojazdach

pecjalnych zast ", wybierz u Iniacz
poliuretanowy 3M™ 540, ktéry pozostaje
elastyczny i bezpieczny nawet w najbardziej
ekstremalnych temperaturach. Dzigki temu
kompensuje rozszerzalno$é/kurczliwo$é dwéch
réznych podtozy.

_—
Klej uszczelniajagcy 3M™ Marine 4000UV to klej
o bardzo duzej odpornosci na dziatanie promieni
UV, idealny do klejenia miejsc wystawionych na
czeste badz nieustanne dziatanie stonica. Zakres
aplikacji obejmuje taczenia specjalistyczne na
poktadzie lub zewnetrznej czesci kabin w jachtach
kabinowych oraz mocowania wyposazenia.

Polimerowy klej uszczelniajagcy 3M™ 740UV,

z udziatem silanowych srodkéw wigzacych, ma
najwyzszg odporno$¢ na promieniowanie UV, co
czyni go idealnym produktem do uszczelniania
szczelin i spoin w aplikacjach zewnetrznych.



Wytrzy- Zakres
maosé na 6 Wytrzyma- Szybkos¢ | temperatu-
rozciagganie | Rozciagli- Kolor Metoda tosé utwardzania
Produkt (psi wosé (%) i (Suchy) aplikacji | mechaniczna | (mm/24 h.)

Poliuretanowe kleje uszczelniajgce 3M™

Wysmienity do uszczelniania betonu. _ -30 -
525 Bardzo gigtki/elastyczny. 400 >600 90-150 25 Szary Peretka n.d. 3 30 - 80

Poliuretanowy. Mieszanka twardnienie Biaty. Czarn
540 bardzo szybko tworzac elastyczne 300 >600 60-90 40 \gzar Y. Peretka 24 h* 3 -40 - 90
uszczelnienie wielu tworzyw. Y

Wielozadaniowy uszczelniacz. Mozna go Biaty. Czarn
550FC malowacé/lakierowaé. Dobra adhezja do 450 >600 50-90 45 A V> Peretka 24 h* 4 -40-90

wielu rodzajéw podtozy. Szary
Przyspieszona dwusktadnikowa techno- .

vt logia. Szybko twardnieje. Szybko osiaga 300 250 8-15 as B CzEmy pogyg Th* caahpetne  40-90
bazowg wytrzymatosé. ary utwardzenie

550FC + e Biaty, Czarny, <24h peh

e Wiasciwosci podobne do 550FC + AC61. 300 >250 15-25 45 @ ySzafyaW Peretka 2h* e -40-90

Wiasciwosci podobne do 550FC,
551 jednakze klej ten odznacza sie dtuzszym 450 >600 120-180 45 Biaty Peretka 24 h.* 4 -40 - 90
czasem otwarcia.

Podobny do kleju 540, jednak ten klej
uszczelniajgcy tworzy uszczelnienia Biaty. Czarn
560 i spoiny o wytrzymatosci na rozcigganie 580 >300 50-60 55 ys Y. Peretka 24 hr 4 -40 - 90
wynoszacej 4MPa. Z powodzeniem zary
zastepuje tgczenia mechaniczne.

taczenie szkta strukturalnego. Przetesto- petna goto-

590 wany (FMVSS 212). Petna gotowo$é juz 1450 >700 25-40 65 Czarny Peretka ~ wos¢ po 3 h. 3.5 -40 - 90
po 3 godzinach. (FMVSS 212)

5005 Poliuretanowy klej utwardzany wilgocia. 275 nd. 3-5 nd. Kremowy  Peretka 24h* 24h.petne 35 409
Wysmienity do klejenia drewna i tworzyw. utwardzenie

Kleje Iniajace 3M™ SMP (poli SM)
Klej uszczelniajgcy o znakomitym Biaty, Czarn

740UV wygladzie. Niska zawartos¢ LZO. Wybit- 145 >300 40-60 30 A Y, Peretka 24 h* 35 -40 - 90

na odporno$¢ na dziatanie promieni UV. Szary

Bardzo wysoka adhezja. Moze by¢ Biaty. Czarn
760UV lakierowany przed wyschnieciem. 260 >100 10-30 55 \’g V> Peretka 24 h* 3.5 -40 - 100
Niska zawartos¢ LZO. zary

Uszczelniacz 3M™ natryskowy na bazie wody

tatwa aplikacja z wykorzystaniem Biaty, Czarny,

wyposazenia do natrysku. o5 -
320 Szybkoschnacy, odporny na korozie 420 250 60 nd. o Szary, Tasma n.d. n.d. 25-90
lemnoszary

i promienie UV.

Uszczelniacze 3M™ Weatherban™

Tasma butylowa o bardzo wysokim stop-
5354 niu adhezji. Tasma tatwa do sprasowania, n.d. n.d. nd. 60 Czarny Tasma nd. n.d. nd.
odporna na zjawisko ptyniecia na zimno.

Wzmocniona tasma butylowa. Repozy-
PF5422 cjonowanie nie wymaga czyszczenia. 33 200 30 30 Czarny Tasma n.d. n.d. n.d.
Odporna na warunki atmosferyczne.

Niewzmacniana, ciensza tasma buty-
PF5423 lowa o wtasciwosciach podobnych do 33 200 30 30 Czarny Tasma nd. n.d. nd.
PF5422.

Kleje uszczelniajgce 3M™ Marine

Jednosktadnikowy klej poliuretanowy.

Wysoka adhezja do drewna, zelkotu Biaty, Czarny,
5200 i wtokna szklanego. Wigze/uszczelnia nad 700 >800 >48 h. 68 Bezowy, Peretka >48 h.* <1 -40 - 88
i pod linig wody. Bardzo wytrzymaty klej. Mahoniowy

Tworzy trwate potgczenia.

Jednosk}adnikovyy klej poliuretanowy.

5200FC Duza nosnosc. Niesciekajace i niekurcza- g 5000  60-120 60 Biaty Peretka 48 hr 3 40-88
ce sie spoiny.

Wiaze/uszczelnia pod i nad linig wody.

Jednosktadnikowy klej poliuretanowy.

4200FC Wigze/uszczelnia pod i nad linia wody. 300 5600  50-90 40 Bialy, Czamy Peretka 24h* 3 40-90
Powierzchniowo suchy przez jedna

godzine.

Klej uszczelniajgcy SMP (polimer SM)

Wiaze/uszczelnia nad i pod linig wody. _ . A
4000UV Pierwszorzedna odpomosé na dziatanie 500 >700 15-30 40 Biaty, Czarny  Peretka 24 h* 35 40 - 90

promieni UV.

Klej uszczelniajgcy SMP (polimer SM)

Wiaze/uszczelnia nad i pod linig wody. _ Biaty, A0 -
3000UV. Pierwszorzedna odpornosc¢ na dziatanie 145 >300 40-60 30 Czarny, Szary Peretka 2an 35 40-90

promieni UV.

*Zaleznie od aplikacji

Uwaga: Informacje techniczne i pozostate dane zawarte w niniejszym katalogu nalezy rozpatrywac jako reprezentatywne lub typowe i nie powinny by¢ traktowane jako specyfikacja uzytkowa.
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Notatki:
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Tasmy klejace

Wygoda ramie w rami¢e
z niezwyki3g sitg klejenia.

Bardzo mocne rozwigzania przemystowe

Trwate, estetyczne i szybkie tgczenie réznych materiatéw.
Nasze dwustronne ta§my zapewniajg wysoka wytrzymatos$c¢,
szeroki zakres mozliwosci stosowania, dobrg przyczepnosé
i odporno$¢ na dziatanie lub zmiany temperatur.



Tasmy 3SM™ VHB™

Twérz. Projektuj. Produkuj.

Od 1980 roku, tasmy 3M™ VHB™
oferujg nieograniczone mozliwosci
projektowe i aplikacyjne.
Wspotpracujgcy z 3M inzynierowie
i specjalisci produktowi wiedza, ze
zawsze moga polegac na tym
niezawodnym rozwigzaniu.

Tasmy 3M™ VHB™ byty wielokrotnie
testowane laboratoryjnie

i z powodzeniem dowodzity swojej
przydatnosci i mozliwosci

w zastepowaniu tradycyjnych metod
taczenia jak nitowanie, zgrzewanie,
spawanie.

e Trwatos$¢ zarowno w warunkach
wewnetrznych, jak i zewnetrznych

e Wysoka efektywnosé¢ dzieki
wszechstronnosci i tatwosci
stosowania

e Natychmiastowe potgczenie

e Gtadka i estetyczna spoina

e Lepsze wtasciwosci ttumienia drgan
oraz przenoszenie naprezen
réwnomiernie na catg strukture
i catg dtugosc i szerokosc spoiny

e tatwe i skuteczne tgczenie
réznorodnych materiatow

Aby taczyé réznorodne materiaty w celu
zapewnienia wysokiej trwatosci i estetyki

w lodéwkach, wykorzystane tasmy 3M™ VHB™
tgczg malowane i niemalowane czgsci metalowe,
tworzywa sztuczne, ceramike i wiele innych
materiatéw.

| Panel Sufito

Lustrzane panele sufitowe o wiele lepiej
mocowaé przy pomocy tasm 3M™ VHB™ niz przy
pomocy srub. Dzieki temu powierzchnie luster s
gtadkie, a odbicia nieznieksztatcone.

60

Tasma 3M™ VHB™ pozwala na natychmiastowy montaz paneli
poszycia autobuséw, a ponadto uszczelnia i nie pozwala
dostawaé sie do wnetrza wodzie, wilgoci i innym czynnikom
zewnetrznym. Sita klejenia eliminuje konieczno$é¢ korzystania
z mechanicznych sposobéw taczenia, zapewniajac estetyczna,
gtadka i czysta powierzchnig. Bardzo dobre wtasciwosci
ttumienia drgan i uderzer sprawiaja, ze ta tasma jest naprawde
niezawodnym produktem.

i

DA
o\

Dowodem najwyzszej jakosci 3M™ VHB™ jest
fakt, ze najwigksi producenci laptopéw zaufali
wiasnie tej tasmie i wykorzystujg wykonane

z niej wykroje do tgczenia ekranéw i elementéw
ozdobnych na obudowie.

Tasmy 3M™ VHB™ odznaczajj si¢ takze duzag
odpornoscia na wysokie temperatury, dzieki
czemu wspaniale sprawdzajg si¢ podczas
klejenia listew ze stali nierdzewnej do szklanych
drzwiczek piekarnika. Wytrzymatos$é potaczenia

pc la tasmie z po n konkurowaé
ze $rubami. Ponadto, powierzchnia drzwiczek
pozostaje gtadka i wyjatkowo estetyczna.

Tasmy 3M™ VHB™ pozwalaja szybko potaczyé
elementy usztywniajace. W przeciwienstwie
do spawania, nitowania, czy klejenia, tasmy
nie uszkadzaja gotowych, wykoriczonych
powierzchni w zaden sposéb.

Bardzo duza sita, wytrzymatosé i dtugi czas
przechowywania sprawiaja, ze tasmy 3M™ VHB™
mog3a byé wykorzystywane do montazu liter na
pomalowanych $cianach zaréwno wewnatrz
pomieszczen, jak i na zewnatrz budynkéw.



Tasmy 3M™ VHB™— Typowe zastosowania

Tasmy 3M™ VHB™ sg sprawdzong, bardzo wytrzymatg alternatywa dla $rub, nitéw, spawodw i wielu innych tradycyjnych,
mechanicznych metod taczenia materiatéw. Sruby czy nity moga taczy¢ dwa elementy wytgcznie punktowo, podczas gdy
tasmy 3M™ VHB™ tgczg materiaty na catej powierzchni klejenia, rozktadajgc sity na catg dtugosc spoiny. Najbardziej
typowymi zastosowaniami tasm 3M™ VHB™ sg:

taczenie paneli zrama

e Zmniejszenie masy i rozwigzanie
problemoéw zwigzanych z dziataniem
sit dynamicznych

e Gtadkie i estetyczne wykornczenie

Wklejanie usztywnien do paneli

e Najwyzsza odpornos¢ na korozje i drgania
e Rozszerzenie mozliwos$ci projektowych

e Bezpieczne taczenie odmiennych typdw
materiatow

e Zwiekszenie produktywnosci

e Rozszerzenie mozliwosci projektowych

Klejenie elementéw dekoracyjnych

e Niezliczone mozliwosci ulepszenia wtasciwosci
. . , o -
i estetyki produktéw
e Elastycznos$¢ projektowania i produkcji o ,'_gifand]_ogo
“-;__‘_\_
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Tasmy 3M™ VHB™

Odp. temp.

Adhezja

Nr Grubosé tasm: Odp. na
produktu | Warstwa (mm Typ Typ kleju | Godziny | Tygodnie | rozpuszczalniki Propozycje zastosowan
Rodzina tasm 4941
4926 0,4 A Szara tasma akrylowa
4936 064 A o zamknietych komérkach.
! Wygodna w uzyciu.
4936F 0,64 F Podatny rdzen, dobrze
4941 11 A kompresujacy nieréwnosci 149°C 93°C
4941F " D i meqopasoyvame
2956 6 A pomerzlclhnn Dlo'bra przy- Klejenie i uszczelnianie soczewek
’ czepnosc do réznorodnych | \wiglo- poliweglanowych do LCD. Klejenie
4956F 1,6 F | materiatow, wtym tworzyw | zadanio- Sredni i uszczelnianie plastikowych okien do
sztucznych i lakierowanych wyklej Wysoka Wysoka | Srednia pomalowanych paneli/aparatury.
2991 03 F metali. Odporna na plasty- akrylowy Mocowanie korytek kablowych.
’ fikatory. Zgodna z norma 121°C 93°C tgczenie baneréw winylowych.
UL746C
4991B 2,3 F Czarna wersja 4991.
4919F 0,64 F Czarna wersja 4936F.
4947F 11 F Czarna wersja 4941F. 149°C 93°C
4979F 1,6 F Czarna wersja 4956F.
Rodzina tasm 5952
5906 0,15 G
Czarma tasma akrylowa Klejenie i uszczelnianie soczewek
5907 02 G | o zamknigtych komaorkach. ! oni
. poliweglanowych do LCD. Klejenie
Dobra adhezja do A L
. . paneli dotykowych. Przyklejanie
malowanych powierzchni, . L .
w tym takze malowanych emblematéw i logo. Klejenie konstrukcji
5908 0.25 G V! 4 wystawienniczych.
proszkowo.
5909 0,3 G
5915 04 F
5915P 0,4 E
5915WF 0,4 F 149°C 121°C
5925 0,6 F Czarna lub biata tasma
krylowa o zamknietych
5925P 0,6 E | ety 3
komérkach. Podatny rdzen, Modyfi
5925WF 06 F dobrze kompresujacy kowa'ny Wysoka Wysoka | Srednia | taczenie réznorodnych
5930 0,8 F nieréwnosci i niedopa- klej tworzyw sztucznych i systeméw
5930P 08 £ | sowanie powierzhni. akrylowy nawierzchniowych. Klejenie znakow
2 Dobra przyczepnosé do i tabliczek do ram. Mocowanie ozdéb
5930WF 0,8 F | réznorodnych materiatow, i elementéw ekstrudowalnych. taczenie
5952 11 F w tym tworzyw sztucznych profili i usztywnien.
i lakierowanych proszkowo
5952p 1 £ metali. Zgodna z wymogami
5952WF 11 F normy UL 746C.
5962 16 F
5962P 1,6 E
5962WF 1,6 F
Klejenie elementow potek na bagaz
podreczny, oznakowan, odkopnikow,
Zgodna z wymogami modutéw kuchennych, dekoracyjnych
5958FR 1 F normy FAR 25.853 (a) ) 149°C 93°C elementéw z metali Iub tworzt/w
12 sek. pionowego palenia, sztucznych, usztywnien paneli
Zatacznik F, Czes¢ 1 (a) (i) sufitowych, mocowanie luster oraz
elementéw wentylacji, mocowanie
podtog, paneli $ciennych.
Rodzina tasm RP
RP16 0,4 A
RP16F 04 F Szara tasma akrylowa
RP25 0,6 A o zamknietych komaorkach.
RP25F 06 f | Podatnyrdzen, dobrzekom- |
presujacy nieréwnosci Wieloza-
RP32 08 A | . . ) . . -
|n|e§opasoyvan|e danloyvy 121°C 93°C Wysoka Wysoka | Srednia Klejenie Panel\, usztywnien oraz
RP32F 0,8 F powierzchni. Dobra przy- klej elementéw ozdobnych.
RP45 " A czepnloé(? do réznorodnych | akrylowy
materiatéw, w tym tworzyw
RP45F 11 F sztucznych i lakierowanych
RP62 16 A | metali
RP62F 16 F

Uwaga: Informacje techniczne i pozostate dane zawarte w niniejszym katalogu nalezy rozpatrywac jako reprezentatywne lub typowe i nie powinny by¢ traktowane jako specyfikacja uzytkowa.
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Tasmy 3SM™ VHB™

Odp. temp.

Adhezja

Odp. na
Grubosé tasmy Minuty rozpusz-
produktu | Warstwa (mm) Typ kleju Godziny | Tygodnie czalniki Propozycje aplikacji
Rodzina tasm 4950
4914 0,25 A
4920 0,4 A
4929 0,6 C
4930 11 A . 149°C 93°C Mocowanie usztywnien
. . Klej akrylowy . ! "
4930F 11 D Tasma akrylowa o zamknigtych komor- 51 i elementéw w klimatyzacji,
) A ogolnego . .
kach. Zgodna z wymogami normy rezna- Wysoka Wysoka Niska | meblach biurowych
4949 11 c UL 746C. pczenia oraz wyposazeniu
4950 11 A telekomunikacyjnym
4955 2 C
4959 3 C 204°C 149°C
4959F 3 D
Rodzina tasm 4945
4945 11 A Biata tasma akrylowa o zamknietych Wielozada- vl\\//l{zc;v\:rvar::lﬁ \AI\I/Tzzgstaenhie
komorkach. niowy klej 149°C 93°C Wysoka Wysoka Niska winzlowzch‘elementéw
4946 11 F Odporna na dziatanie plastyfikatorow. akrylowy ekstrudowanych.
Rodzina tasm 4910
4905 0,5 F
4910 1 F . Klejenie elementow
Klej akrylowy . .
Bezbarwna tasma do klejenia materiatow ogdlnego znakow podswietlonych.
rrezroczystych ezna- 149°C 93°C Wysoka Wysoka Niska | taczenie krawedziowe
4915 1,5 P ystyeh. P . szkta wzmacnianego
czenia Lo
zywicami.
4918 18
Rodzina tasm 4951
4951 11 C
Biata tasma akrylowa o zamknietych ko- Niskotempe- Do produktéw
4943F 11 mérkach. Adhezja nawet w temperaturze | raturowy klej | 149°C 93°C Wysoka | Wysoka | Niska | montowanych w niskich
32°F (0°C). akrylowy temperaturach.
4957F 1,6 C
Rodzina tasm 4952
4932 06 A Klejenie Ametalowych,
. . . usztywniaczy malowanych
Biata tasma akrylowa o zamknietych .
komérkach Do materia- pl’OSZkOWO usztywmaczy
. . - 93°C 71°C Wysoka Wysoka | Wysoka | i ram do biurek i szafek
Dobra adhezja do polipropylenéw i wielu tow LSE na dokumenty. taczenic
4952 11 A materiatéw malowanych proszkowo. . Y- 4
polipropylenow
i polistyrenéw.
Rodzina tasm 4611
4646 0,6 D Ciemnoszara tasma akrylowa o zamknie- | Klej akrylowy Do klejenia elementow
tych komérkach. Odpornosé na wysokie ogodlnego . przed lakierowaniem
461 11 o o
temperatury. Zgodna z wymogami normy przezna- 2s2°C 149°C Wysoka Wysoka Niska proszkowym. Do profili,
4655 16 UL 74ecC. czenia ram i usztywniaczy.
Rodzina tasm 4622
4618 0,6 H
Klej ogdlnego
4622 Al H . , . przeznacze- I
Bla’raltasma akrylowa o zamknigtych nia/ Wieloza- 191°C 93°C Wysoka Wysoka Niska Ogolne. i roznf)r()ldne typy
komorkach. . . montazu i klejenia.
daniowy klej
4624 1,6 H akrylowy
Typ linera: Adhezja:

A — 0,075mm 54# Zageszczony papier siarczanowy (Kraft)

B — 0,125mm Przezroczysta folia polietylenowa o grubosci 0,125mm
C - 0,05mm Folia poliestrowa o grubosci 0,05mm

D - 0,125mm Czerwona btona polietylenowa

E — 0,imm 58# Powlekany papier siarczanowy (Kraft)

F — 0,1225mm Czerwona, drukowana polietylenowa btona

H — 0,125mm Zielona btona PE

HSE — Wysoka energia powierzchniowa
LSE — Niska energia powierzchniowa

Wielozadaniowy klej akrylowy: Klej wiele materiatéw, poczawszy od metali i szkta, az do tworzyw sztucznych o $redniej energii powierzchniowej czy farb. Odporny na
migracje plastyfikatoréw w podtozach winylowych.

Modyfikowany klej akrylowy: Klei, ktéry oprécz materiatéw klejonych przez wielozadaniowy klej akrylowy (z wyjatkiem plastyfikowanych winyli) klei takze tworzywa
sztuczne o $redniej energii powierzchniowej i farby, w tym farby naktadane proszkowo.

Klej akrylowy ogélnego przeznaczenia: Klei wigkszo$é podtozy o wysokiej energii powierzchniowej, takich jak metale, szkto i tworzywa sztuczne HSE.

Niskotemperaturowy klej akrylowy: Jest w stanie tworzyé mocne potaczenia w temperaturze bliskiej 0°C w przeciwienstwie do wigkszosci klejow akrylowych, ktére
wymagajg temperatury co najmniej 10°C. Klei wigkszo$§¢ materiatéw o wysokiej energii powierzchniowej, takich jak metale, szkto i tworzywa sztuczne HSE.

Do materiatéw LSE: Wydajny, przemystowy klej syntetyczny klei wiekszo$¢ podtéz o niskiej energii powierzchniowej, w tym tworzywa sztuczne, powierzchnie lakierowane

proszkowymi oraz gtadkie podtoza.

Uwaga: Informacje techniczne i pozostate dane zawarte w niniejszym katalogu nalezy rozpatrywac jako reprezentatywne lub typowe i nie powinny by¢ traktowane jako specyfikacja uzytkowa.
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asthy 3M ™

eria GPH - uniwersalne tasmy kle

Nowa
generacja tasm
3SM™VHB™

Nowa generacja tasm VHB 3M zastepuje ztgcza mechaniczne
i umozliwia catkiem nowe zastosowania taSm samoprzylepnych.

Nasza dwustronnie klejaca akrylowa tasma VHB cechuje si¢ wysoka przyczepnoscia
wstepng oraz pozwala na kompensacje nieréwnosci tgczonych elementéw.

Tasma jest odporna na wysokie temperatury i umozliwia tagczenie wielu réznych
substratow.

Poznaj wytrzymatos$¢ i niezawodnos¢é nowej generacji tasm 3M VHB.

Kleje przemystowe i ta§my samoprzylepne 3M



serii GPH

Niezawodne taczenie powierzch

Precyzyjne, tatwe i niezawodne klejenie elementow——Smae.

wymaga rozwigzania, ktére wyeliminuje ograniczenia

tradycyjnych metod montazu. Tasmy 3M VHB oferuja

wiele nowych mozliwosci, zastepujac nity, wkrety,

$ruby i spawy, pozwalajg uzyskac¢ lepszg estetyke ztgcza
oraz gwarantujg wiekszg wydajnos$é. Tasmy cechujs sie
niezréwnang wytrzymatoscia, dzieki czemu zwiekszaja
0g0Ina trwatos¢ i niezawodno$¢ kazdej spoiny.

Poznaj wytrzymatosé i niezawodnosé tasm 3M VHB.

na wysokie
temperatury

Nowe tasmy 3M z serii VHB
umozliwiajg klejenie elementéw
metalowych przed procesem
lakierowania proszkowego,
pomagajac zwiekszy¢ wydajnosé.
Sktad tasm 3M VHB GPH
sprawia, ze sg odporne na
wysokie temperatury (krétka
ekspozycja na temp do +230°C)

i doskonale nadajg sie do taczenia
elementéw, ktdre sg nastepnie
lakierowane proszkowo.

&
Klejenie réznych
materiatéw

Tasmy 3M z serii VHB GPH
cechujg sie duzg adhezjg do
szerokiej gamy materiatéw.
Wykorzystanie akrylu do ich
produkcji zapewnia wyjgtkowg
uniwersalno$é. Tasmy 3M
VHB GPH mozna stosowac¢ do
taczenia elementow ze szkta,
metalu, wybranych tworzyw
sztucznych, kompozytow

i drewna.

Korzysé: jedna tasma do wielu
zastosowan

Tasma,
dostosowujaca sie
do nieréwnosci
powierzchni.

tatwa w uzyciu, migkka tasma
doskonale absorbuje naprezenia
i wypetnia szczeliny. Tasma 3M
VHB GPH doktadnie dopasowuje
sie do nieréwnosci powierzchni,
zwigkszajgc powierzchnie styku
w przypadku klejenia materiatow
sztywnych lub o nieregularnej
powierzchni. Produkt umozliwia
tatwe odrywanie linera, zapew-
niajgc przyejmna prace z tasma.

e

Wysoka
przyczepnosé
poczatkowa

Tasémy 3M VHB tatwo i prosto sie
naktada, co oszczedza czas

i pienigdze. Specjalna technologia
zapewnia wysoka przyczepnosc
poczatkowa oraz wysoka
wytrzymatosé. Nowe tasmy 3M
VHB GPH cechuja sie lepsza
przyczepnoscia niz inne dostepne
tasmy starszej generacji. Tasmy
przylegaja do powierzchni

w momencie styku, utatwiajgc
montaz. Tasmy mozna do-

cina¢ do precyzyjnych ksztattow
i wymiaréw na potrzeby danego
zastosowania.



Zastosowania, innowacje
I nieograniczona liczba rozwigzan
konstrukcyjnych

Sprawdzona, wysoko wytrzymata alternatywa dla ztgczy mechanicznych.

Tasmy 3M VHB oferujg producentom znaczgcy korzy$é, umozliwiajgc roztozenie naprezen wzdtuz catego
ztgcza oraz permanentnie i szczelne potaczenie klejonych powierzchni. Znakomite parametry potaczenia
umozliwiajg réwniez uzyskanie estetycznego wygladu produktu.

Wiasciwoséci tasm 3M z serii VHB GPH sprawiaja, ze doskonale nadajg sie one do aplikacji w branzy obroébki
metalu, jak réwniez do urzadzen, oznaczen oraz przy budowie pojazdow.

Najwyzszy czas zastgpi¢ wkrety, nity, spawy oraz inne tradycyjne metody tgczenia uniwersalnymi tasmami
samoprzylepnymi.

Zastosowania

Klejenie panelu zrama

Wyjatkowa odpornos$é na udary
i dynamiczne obcigzenie przy
jednoczesnym obnizaniu wagi
elementu i poprawieniu estetyki.

Klejenie elementéw
usztywniajacych

Mozliwo$¢ tworzenia elementow
o dowolnych ksztattach i wyjatkowej
odpornosci na drgania oraz korozje.

Klejenie okienka do obudowy

Bezpieczne uszczelnienie réznych
materiatow przy jednoczesnym
zwigkszeniu wydajnosci i mozliwosci
projektowania innowacyjnych
ksztattow.

Mocowanie elementéw
dekoracyjnych

Zapewnienie wyzszej Br and'-ogo

funkcjonalnosci produktu dzieki
szerszej gamie mozliwos$ci na etapie
produkciji i projektowania.
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II\EIV Produkty nowej generacji - nowe nazewnictwo

Przewodnik po nowych nazwach tasm 3M™ serii VHB™ GPH, ktéry utatwia wybér
odpowiedniej tasmy do konkretnego zastosowania.

IONNIONOO
SM™VHB™ GPH-110GF

Wiasciwosé:
@ General Purpose (uniwersalna tasma) @ Kolor: Grey (szary)
High Temperature (odporna na wysokie
temperatury)
@ Gruboéé: 1,10mm @ Liner: Filmic Liner (foliowy)

Produkty
. Odpornos¢ termiczna °C Adhezja
Tasmy 3M™ VHB™ 2 T
3 vid Krétkotrwata Metale, szkto, Powierzchnie
o @ Dtugotrwata )
Q 8 5 | R (minuty, tworzywa powlekane
3 E] 2 (dni, tygodnie) ) o
N 1G] 2 godziny) sztuczne MSE i lakierowane
3M VHB GPH-060GF | 0.6 . +150 +230 wysoka $rednia
Tasma 3M™ VHB™ serii GPH to uniwersalna, dwustronna
szara tasmaakrylowa, odporna na wysokie temperatury
o wysokiej przyczepnosci poczatkowej. Charakteryzuje sie
doskonatg odpornoscig termiczng i wysoka odpornonoscia 3M VHB GPH-110GF | 11 . +150 +230 wysoka $rednia
temperaturowa. Moze byé stosowana do taczenia
szerokiej gamy substratéw, co sprawia, ze $wietnie nadaje
sie do klejenia réznych materiatéw.
3M VHB GPH-160GF | 1.6 . +150 +230 wysoka $rednia

Wiedza i wsparcie

Nasi eksperci ds. aplikacji pomogg w wybraniu odpowiedniej tasmy 3M VHB na potrzeby danego produktu
i procesu produkcji.

Posiadamy niezréwnang, dogtebng wiedze na temat klejenia réznych materiatéw i trudnych aplikaciji.
3M oferuje naszym klientom doswiadczenie, know-how oraz kompleksowg infrastrukture.
Skorzystaj z naszej oferty, by osiggng¢ przewage nad konkurencja.

67



Cienkie tasmy dwustronne 3M™ VHB™

Dzieki swojej niezwyktej grubosci cienkie tasmy 3M™
moga by¢ stosowane w miejscach, w ktérych grubosé
standardowych tasm VHB™ przekracza zatozenia
projektowe, a jednoczesnie oferujg takie same
wiasciwosci i mozliwosci. Czesto uzywane sg

w klejeniach, w ekranach LCD, soczewkach, panelach
dotykowych, klejeniu emblematéw i logo elementow
ekspozytoréw wystawowych.

Odp. temp. o Adhezja

\[3 Grubo$é tasmy Minuty rozpusz- Propozycje
produktu | Warstwa mm) Typ kleju | Godziny | Tygodnie czalniki aplikacji
Rodzina tasm 5900
5906 015 . . Panele LCD,
Czarna, piankowa tasma akrylowa o soczewki i panele
5907 0.2 zamknietych komaérkach. Dobra adhezja do | Modyfiko- dotrkowe zok\e'anie
5908 025 G wielu malowanych podtozy, w tym malowa- | wany klej 149°C 121°C Wysoka Wysoka Srednia 4 Lo !
- emblematoéw i logo,
nych proszkowo. akrylow elementy ekspozyto-
5909 03 ! Y €Kspozy
réw wystawowych.
Rodzina tasm 86400
86415 015 Panele LCD,
86420 02 Czarna, piankowa tasma akrylowa o soczewki i panele
zamknietych komérkach. Dobra adhezja Klej o o < . dotykowe, doklejanie
86425 025 G do wigkszo$ci powierzchni. Wy$mienita akrylowy e 82°C Srednia Wysoka | Wysoka emblematéw i logo,
odpornosé na wstrzasy. konstrukcje wysta-
86430 03 wiennicze.
Rodzina tasm 4914
4914-15 015 A i 3 i
E(l)a:dtrisar:: akrylowa o zamknietych Panele LCD,
4914-20 02 A Klej soczewki i panele
ogolnego o o . dotykowe, doklejanie
Biata tasma akrylowa o zamknietych przezna- 149°C 93°C Wysoka Wysoka Niska emblematéw i logo,
4914 0.25 A komorkach. Klej wielozadaniowy. Zgodny z czenia konstrukcje wysta-
wymogami normy UL 746C wiennicze.

Tasmy 3M™ VHB™ do pojazdéw specjalnego
przeznaczenia oraz przyczep

Wytrzymatosé i estetyka na dtugich dystansach

W celu stworzenia zaréwno wytrzymatych, jak i nieskazitelnie
gtadkich $cian i bokéw przyczep, autobusdw, ciezaréwek

i innych pojazddw specjalnego przeznaczenia, skorzystaj z linii
wytrzymatych tasm 3M™ VHB™,

& ™ ™ 1Al o, 1 N
* Tasmy %M VHB . za p"ewmajq O 4% nizszy P?ZIOm hatasu Potaczenia mechaniczne po 36 000 mil (56 000 km)
oraz 30% mniej wibracji przy duzych predkoséciach (np. na — przeciek juz przy cie$nieniu mniejszym niz 75 psi.
autostradach) w poréwnaniu z potgczeniem mechanicznym.

e Powierzchnie pojazdéw sg gtadkie, estetyczne i mozna na
nie z tatwoscig nanies¢ dowolne grafiki

e Trwale taczg i uszczelniajg

Tasmy 3M™ VHB™ do pojazddéw uzytkowych i przyczep sg
dostepne wytacznie u autoryzowanych dystrybutordw.

Gtadkie boki zamocowane tasmami 3M™ VHB™ po 100,000 mil (160 000
km) — zadnych przeciekéw nawet przy 3200 psi.

Grubosé b
tasmy Odp. na
Nr Warstwa rozpusz-
produktu (mm) Typ kleju Godziny | Tygodnie czalniki Propozycje aplikacji
4941 11 D Szara tasma akrylowa. Wygodna w uzyciu. Wielozada- Klejenie paneli poszycia bocznego na zaktadke.
Dobra adhezja do wiekszosci malowanych niowy klej 149°C 93°C Wysoka
4956 1.6 F metali akrylowy Klejenie paneli bocznych do stupkéw pojazddw.

Uwaga: Informacje techniczne i pozostate dane zawarte w niniejszym katalogu nalezy rozpatrywac jako reprezentatywne lub typowe i nie powinny by¢ traktowane jako specyfikacja uzytkowa.
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Tasmy do szklenia strukturalnego 3M™ VHB™

tatwosc¢ aplikaciji i natychmiastowa
wytrzymatosé w celu poprawy
produktywnosci

Tasmy do szklenia strukturalnego 3M™ VHB™
od 1990 r. sg wykorzystywane i sprawdzajg sie
na catym $wiecie w tysigcach budynkéw, jako
alternatywa dla silikonéw strukturalnych,
uszczelek i tasm dystansowych.

Natychmiastowa wytrzymatos$c¢ zwieksza
wydajnos$¢ i przyspiesza produkcje i dostawy.
Bez mieszania, bez utwardzania - szybciej

i prosciej!

3M ma ponad 30 lat doswiadczenia

w przemysle fasadowym, a gwarancja tgczenia
moze zosta¢ wydana dla zatwierdzonych
zastosowan, w wybranych krajach.

Grubos¢ tasmy
Warstwa (mm) Typ Typ kleju

Szara tasma akrylowa o zamknietych
G23F komadrkach. Wysoki stopien dopasowania do

nieréwnosci powierzchni.

2.3 F

B23F Czarna tasma akrylowa o zamknietych

komarkach. Wygodna w aplikacji.

Odp. temperaturowa Adhezja Odp. na

Minuty Dni rozpusz-
Godziny Tygodnie LSE czalniki

Wysoka  Srednia Wysoka

*Tasmy do szklenia strukturalnego 3M™ VHB™ sg dostepne u wybranych dystrybutoréw, do wykorzystania wytacznie w zastosowaniach zatwierdzonych przez

Dziat Techniczny 3M. Tasmy posiadaja europejska aprobate techniczng.

Tasmy do paneli architektonicznych 3AM™ VHB™

Ponad 30 lat niezawodnosci
w budynkach od Denver
po Singapur.

Tasmy 3M™ VHB™ zapewniajg perfekcyjne
potgczenie wytrzymatosci, wydajnosci i tatwosci
stosowania w szybkim i trwatym montowaniu paneli
fasadowych czy $cian ostonowych i oktadzinowych.

Tasmy charakteryzujg sie bardzo dobra adhezjg do
szerokiej gamy podtozy, umozliwiajgc tgczenie
materiatéw o odmiennych wiasciwosciach. Dzigki
nowym mozliwosciom projektowym, otwarte zostajg
nowe mozliwosci tworzenia niezwyktych efektéw
wizualnych oraz okazatych fasad.

Elementy  Listwa
montazowe (aczeni
paneli pozi

Spoina pionowa

Panel ze st
ierdzewnej

Spoina pozioma

Uwaga: Informacje techniczne i pozostate dane zawarte w niniejszym katalogu nalezy rozpatrywac jako reprezentatywne lub typowe i nie powinny by¢ traktowane jako specyfikacja uzytkowa.
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Tasmy 3M™ VHB™ do drzwi i okien O

Montaz szproséw okiennych z lakierowanych metali,
PCW, drewna lub kompozytéw.

Te niezwykle mocne tasmy zapewniajg znakomita sitg
potaczenia oraz odpornos¢ na rozpuszczalniki, srodki do
czyszczenia, a takze na promieniowanie UV. Kompensujg
rozszerzalno$¢ termiczng klejonych elementow. Ponizsze
tasmy znakomicie sprawdzajg sie we wklejaniu pakietu
szklanego w rame okien, wykonanych z PCW.
Zastosowanie tasmy usztywnia/ wzmacnia konstrukcje

i podnosi poziom zabezpieczenia przed wtamaniem, czy
huraganem.

Adhezja

Grubosé i Odp. na

Tasmy Minuty rozpuszczal-
(mm) Charakterystyka Typ kleju Godziny niki LSE

Szara tasma akrylowa o zamknigtych komorkach.

Wygodna w aplikacji. Wielozadaniowy
Szara tasma akrylowa o zamknigtych komorkach. klej akrylowy
Wygodna w aplikacji.

RP45 F

121°C 93°C Wysoka Wysoka  Srednia
4941 F

Tasmy 3M™ VHB™ do montazu znakéw i ekspozycji

e il

Tagma 3M™ VHB™

Niezawodne i natychmiastowe klejenie

W celu montazu oznakowania wewnatrz
pomieszczen i na zewnatrz budynkow, siegnij po
tasmy 3M™ VHB™ | ktdre przyspieszg Twojg prace
i sprawig, ze zapomnisz o $rubach, bataganie,
mieszaniu i utwardzaniu ptynnych klejow.

e t3czg metale, tworzywa sztuczne, szkto,
tworzywa spienione i wiele innych

e Niewidoczne potaczenie w celu uzyskania
gtadkich, estetycznych powierzchni

Taéma
3M™ VHB™
Primer (lakier
podktadowy)

na bazie
silanow
naniesiony na
szkto)

Szkto

Przezroczysta tasma 3M™ VHB™ trwale taczy ze sobg aluminiowe znaki ze szktem, przy
czym pozostaje niemal niezauwazalna z wewnatrz.

Odp. temp. Adhezja
Grubo$é Odp. na
tasmy Minuty rozpuszczal- Propozycje
(mm) Charakterystyka Rodzaj kleju Godziny ki LSE zastosowan

5952 11 F taczenie i uszczel-

Czarna lub biata tasma akrylowa o zamknigtych komérkach. nianie oznaczen

5952WF “ F Dobra adhezja do wigkszosci pomalowanych powierzchni, w tym Aﬂr;é\;tﬁ\g;ﬂ‘/ 149°C 121°C Wysoka Wysoka Srednia wykonanych
5962 16 F malowanych proszkowo. Zgodna z wymogami normy UL 746C. ) akrylowy z metali lub tworzyw
. sztucznych
. . Klej akrylowy - B
4910 1 F Bezba_rw!wa, akrylowa tasma do taczenia ogolnego 149°C 93°C Wysoka Wysoka Niska taczenie m_ema\owa
materiatéw przezroczystych. . nych metali.
przeznaczenia
4941 11 A Szara tasma akrylowa o zamknietych komérkach. Dobra adhezja Wielozadaniow: ) taczenie elastycz-
do wigkszosci pomalowanych powierzchni. Odporna na plastyfi- o akrylow Y 149°C 93°C Wysoka Wysoka Srednia nych baneréw
4956 16 A katory. Zgodna z wymogami normy UL 746C ) akrylowy winylowych.

Uwaga: Informacje techniczne i pozostate dane zawarte w niniejszym katalogu nalezy rozpatrywac jako reprezentatywne lub typowe i nie powinny by¢ traktowane jako specyfikacja uzytkowa.
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Tasmy 3M™ VHB™ do sprzetéw AGD

Tasmy 3M™ VHB™ sg wysmienitym rozwigzaniem
montazowym w wyposazeniu AGD.

Czy to kuchnia, czy pralka, tasmy 3M™ VHB™ zapewniajg
swobode projektowania i pozwalajg rozwinac¢ skrzydta fantazji
w niemal kazdym aspekcie - od tgczenia paneli bocznych,

az do sposobu eksponowania loga producenta.

Dzieki wtasciwosciom i niezwyktej sile klejenia tasm 3M™
VHB™, inzynierowie-projektanci, producenci, wykonawcy
uzyskuja dostep do nowych mozliwosci i sposobnosci
tworzenia nowych, pieknych i bardziej wydajnych projektéw
urzgdzen gospodarstwa domowego.

Minuty D rozpusz-
Charakterystyka Typ kleju Godziny Tygodni czalniki 13 Przyktady aplikacji

(mm)

4941 11 Szara ta§ma akrylowla Wlelf)zadamowy 149°C 93°C

o zamknigtych komoérkach. klej akrylowy

. N Montaz logo,

5952 11 F Czama t?sma akrylolwa Mo@yﬁkowany 149°C 121°C Wysoka Wysoka  Srednia  naktadek i paneli

o zamknigtych komoérkach. klej akrylowy

kontrolnych.

RP45 11 A Szara ta§ma akrylowla Wlelf)zadamowy 11°C 93°C

o zamknigtych komoérkach. klej akrylowy

Odp. temperaturowa Odp. na Adhezja
Grubos$é tasmy
Typ
A

Tasmy 3M™ VHB™
w elektronice

Urzadzenia elektroniczne stajg sie coraz ciensze, Izejsze i mniejsze.

Nieporeczne systemy mechaniczne moga juz by¢ zastgpione

mocnymi i wytrzymatymi tasmami 3M™ VHB™. Wznie$ sie ponad AR
ograniczenia i upro$¢ procesy produkcyjne, odpowiadajgc na T ~
dynamiczne zmiany i wyzwania rynku - potrzebujesz jedynie tasm

3M™ VHB™.

Odp. temp. Adhezja

Odp. na
Minuty rozpusz-
Charakterystyka Typ kleju Godziny i czalniki LSE

Grubos¢ tasmy

(mm) Przyktadowe zastosowania

5908 0.25 G Klejenie i uszczelnianie soczewek

5915 04 F . 3 ) poliweglanowych do wyswietlaczy
Ociz:irfimfha:m%f:ach "Qlf’edézfol‘c’:;”y 149°C)  121°C Wysoka ~ Wysoka  Srednia  LCD. kaczenie

5925 06 F et : ) akrylowy i uszczelnianie okien z tworzyw

5952 11 F sztucznych oraz lakierowanych

RP16 04 A ptaneli kc.)ntroIrr:y’fllh/utrz?;cizer’1Jr )
Szara tasma akrylowa Wielozadaniowy o o « . sterowniczych. Montaz kanatow

RP45 11 A o zamknietych komoérkach.  klej akrylowy 12re esc Wysoka Wysoka  Srednia iablowych. Montaz elementéw

i uktadow elektronicznych.

Grunty (primery) 3SM™
Rozpusz- Aktywne Temp.
czalnik sktadniki LzO krytyczna Wydajnosé Propozycje aplikacji

19m?/L (800 ft*/gal) zaktadajac pokrywanie

Izopropanol Mniej niz Zwiekszanie adhezji na metalach i powierzch-
AP 20Prop erni 5.91Ibs/gallon (708g/L) Bezbarwny 11°C warstwa gruboéci 0,005mm, zaleznie od ?Me e @ tpowiers
(IPA) 5% masy - niach malowanych.
metody aplikacji
Silan Glass Lzopropancl Mniei niz
1ZOpre I 1z
Primer .p P ! 6.08 Ibs./gallon (728g/L) Bezbarwny 12°C 1.8-2.3m? dla butelki o pojemnosci 118 ml Zwiekszanie adhezji na szkle.
iwoda 1% masy
AP115
Patrz: Karta Ok. 6.3 Ibs./gallon (755g/L) L, Zwiekszanie adhezji do réznych tworzyw
. Patrz: Karta o Jasnozotty/ . N
Primer 94 charaktery- harakterystyki mniej H,0 oraz lotnych Ci ) -20°C 2Nm?/L sztucznych, w tym polietylen, polipropylen,
charakterys I lemnopomaranczow:
styki [k rozpuszezalnikéw P Y ABS oraz PET/PBT.

Uwaga: Informacje techniczne i pozostate dane zawarte w niniejszym katalogu nalezy rozpatrywac jako reprezentatywne lub typowe i nie powinny by¢ traktowane jako specyfikacja uzytkowa.
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Tasmy uszczelniajgce 3M™ Extreme Sealing

Tasmy, ktére wygrywaija z tradycyjnymi
uszczelniaczami wykorzystywanymi

w dachach przyczep, autobuséw,
wagonach i obudowach metalowych

e Natychmiastowo przyklejajg sie do wielu
metali, tworzyw sztucznych - bez
wyptywek, sciekania, czy sprzatania

e Zwiekszajg produktywnosc¢ i wydajnosc,
dzieki natychmiastowej adhezji, braku
utwardzania, mozliwo$¢ malowania
i lakierowania od razu po aplikacji *

e Dostosowujg sie do ksztattow, krawedzi,
nitéw, tbéw srub gwarantujgc petne,
wodoodporne uszczelnienie

e Estetyczny wyglad i precyzja aplikacji
stuzg estetyce wykonywanego produktu

e Znakomita odpornosc na wiekszos¢

rozpuszczalnikéw, powszechnie
stosowanych w przemysle

e Wydmienita odpornosé na $cieranie oraz
mycie wysokocisnieniowe.

* Przyjmujg wiele farb i lakieréw. W celu sprawdzenia
kompatybilnosci, nalezy przeprowadzi¢ test na
fragmencie tasmy.

e Obudowy metalowe

e Markizy i daszki

e Dachy przyczep

e Sktady i magazyny metali

e Przyczepy, kampery i dachy

Sugestie i mozliwosci wykorzystania

e Kominy/okna wentylacyjne i upustowe
e Rynny poziome i pionowe

o Swietliki

e Oznakowanie/ekspozycje zewnetrzne

e tatanie przeciekow i naprawy

Odpornosé na odrywanie, kat 90* (N/cm)

Farba na

cigzaréw-
kach

441G Szara
441IN Neutralna/
Przezroczysta

44118 Czarna
Neutralna/

4412N
Przezroczysta

Nosénik/klej

Folia jonomerowa/
Klej PSA
(samoprzylepny)

Grubo$é tasmy
Warstwa(mm)

2

Odpornosé na
rozciaganie
(N/cm)

Stal
nierdzewna

15 (26)

Aluminium

26 28 26 26

26 26 26 25

23

33 30 33 30

Szerokosci Dtugosé
(mm) (m)
26 28 329
28 28 329
19, 25, 50,
33 32 65,75,100 829

32 32 33 33

33 33 16.5

tW testach odpornosci na sity zrywajace na podtozach zastosowano promotory adhezji.

Uwaga: Informacje techniczne i pozostate dane zawarte w niniejszym katalogu nalezy rozpatrywac jako reprezentatywne lub typowe i nie powinny by¢ traktowane jako specyfikacja uzytkowa.
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Dwustronne tasmy piankowe 3M™

Elastyczne tasmy piankowe wypetniaja
szczeliny i utatwiaja taczenie
nieregularnych powierzchni

Dwaustronnie klejgce tasmy piankowe
3MTM pozwalajg na taczenie
nieregularnych, mniej dopasowanych
powierzchni wypetniajgc szczeliny

i rozktadajgc naprezenia na catej
powierzchni klejenia.

e Uszczelnienie, amortyzacja
i wyttumienie wibracji
e Odpornos¢ na uderzenia
o \Wytrzymatos$c na dziatanie temperatur

o szerokim zakresie, spetniajaca
wiekszo$¢ wymagan projektowych

e Dobre wihasciwosci izolacyjne

e \Wybdr miedzy klejem na bazie kauczuku
a klejem akrylowym oraz mozliwosé

doboru tasm poliuretanowych,
polietylenowych lub akrylowych

Klej akty y

dociskiem
I— Pianka

Klej aktywowany
dociskiem

Montaz dozownika mydta na lustrze - wielozadaniowa ta§ma montazowa 3M™ 4016 natychmiastowo
przykleja sie do wiekszosci powierzchni spotykanych we wnetrzach, co pozwala pomingé wiercenie,
wkrecanie $rub czy korzystanie z klejow.

Dwustronna tasma piankowa 3M™ moze by¢ docinana i wykrawana
doktadnie do zadanego ksztattu, a nastepnie wstepnie aplikowana na tylng
powierzchnig produktéw. Gotowo$é do montazu na wielu powierzchniach!

Dwustronne, poliuretanowe tasmy piankowe 3M™ umozliwiajg klejenie
tabliczek informacyjnych z tworzywa sztucznego do pomalowanej $ciany.
Pianka wypetnia szczeliny pomigdzy nieregularnymi powierzchniami. Szeroki
wybér grubosci pianki zapewnia mozliwo$é kompensacji réznego stopnia
chropowatosci powierzchni.

Wielozadaniowa tasma 3M™ Extra Thick 4008 uzyta do montazu elementéw
na nieréwnej $cianie nie tylko natychmiastowo przykleja elementy, ale takze
wypetnia szczeliny migdzy klejonymi materiatami.

2 & :
Dwustronna, polietylenowa tasma piankowa 3M™ z niezwykle mocnym
i lepkim klejem wykorzystana do klejenia elementéw ze spienionego

tworzywa.
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Dwustronne tasmy piankowe 3M™

Grubosé Odp. temperatu-
pianki rowa Adhejza

Nr. Warstwa
produktu (mm) Charakterystyka Typ kleju | Godziny | Tygodnie | Typ kleju Przyktady aplikacji
Poliuretan
4004 6,4
4008 32 Biatawa, uretanowa pianka o
4016 16 otwartych komorkach. Klejo 100 193°C | 104°C
WYsOkI?J odpornosci na $cinanie Montaz paneli akustycznych na
4026 1,6 A i wysokie temperatury. $cianach. Montaz od$wiezaczy
powietrza. Montaz dozownikéw mydta.
4032 0,8 Srednia | Wysoka Niska | Montaz wewnetrznych oznaczen
T i tabliczek znamionowych. Montaz
4052 08 Czarna wersja tasmy 4032. 100 103°C 104°C zaciskow kablowych do wielu podtozy.
4056 16 Czarne wersje tasm 4016 | 4026, Montaz kanatow kablowych do scian.
Biatawa, uretanowa pianka
4085 11 E o otwartych komérkach. 740 93°C 52°C
Klej o wysokiej przyczepnosci.
Polietylen
Slz:::,:,: ;;:E:f;iiﬁ?;&?e Demontowalne aplikacje, wymagajace
4451 08 C | komérkach. Syntetyczny Kigj A135 66°C | 49°C Ssi'tyacvfl‘y"lvff:;‘gfys;;S:]Zté‘;zkr;yzcahch
kauczukowy 0. wysokie] handlowych. Tabliczki znamionowe.
przyczepnosci.
e 08 . . Montaz haczykéw, zaciskéw kablowych
Biata lub czarna polietylenowa 4 . . i pétek. Montaz kanatéw cenowych
B pianka o zamknietych komérkach. 745 70°C 49°C Srednia | Wysoka | Niska w é’rkéch sklopowych. Uchwyty do
4466 16 Bardzo lepki i nosny Klej. o gra powych. vty
4492 08 B!a}a lub czarna} polietylenowa Montaz tabliczek z nazwiskiem/nazwa
C plapka ° zam.k.r"‘?tYCh kom_orka<_:h 430 82°C 70°C producenta na nagrodach i atrakcjach.
Klej o wysokiej odpornosei na sity Wystawy, ekspozycije i oznakowanie.
4496 16 $cinajace i wysokie temperatury. : :
Akryl
. L Demontowalne ekspozycje reklamowe.
Bezbarwna tasma na bazie pianki Znaki. Wystawy | ekspozycie na
4658F 0.8 D ikryh'or’etj © Z,amk”t'emh komér- 100 100°C | 80°C | Wysoka | Wysoka | Niska | targach. Tabliczki znamionowe/
ach. tatwe | czys ? usuwanie tabliczki z nazwiskami.
z wigkszo$ci podtozy.
Typy podktadu:

A — 3 mil 62# Liner papierowy typu kraft o grubosci 0,075 — Zielona krata

B — 3 mil Liner papierowy typu kraft o grubosci 0,076mm — Biaty

C - 4 mil 58# Liner papierowy typu kraft o grubosci O,1mm — Jasnobrgzowy
D — 2 mil Folia poliestrowa — przezroczysta

E — 3 mil Zageszczony papier siarczanowy (Kraft) — Jasnobrazowy

Adhezja:
HSE — Wysoka energia powierzchniowa
LSE - Niska energia powierzchniowa

Uwaga: Informacje techniczne i pozostate dane zawarte w niniejszym katalogu nalezy rozpatrywac jako reprezentatywne lub typowe i nie powinny by¢ traktowane jako specyfikacja uzytkowa.
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Cienkie, dwustronne tasmy klejagce 3M™

Réznorodnosé tasm utatwia dobér do
aplikacji i procesu produkcji

Dwaustronne, cienkie tasmy 3SM™ sg
produkowane z nosnikiem bibutkowym lub
foliowym pokryte klejem z obu stron.
Pozwala to na zwiekszenie stabilnosci
potagczenia oraz utatwia aplikacje

i korzystanie z tasm.

W zaleznosci od wielko$ci produkcji, tasmy
moga by¢ aplikowane recznie lub
automatycznie, przy pomocy wydajnych,
przemystowych aplikatorow. Wybér
no$nikéw (bibuta, folia poliestrowa
i inne nosniki syntetyczne) pozwala dobraé
tasmy do Twoich potrzeb produkcyjnych.
Ponadto, mozliwos¢ wyboru kleju (na bazie
kauczuku, silikonu lub akrylu) na kazda ze
stron tasmy umozliwia tgczenie materiatow
réznego rodzaju. Do Ciebie nalezy wybdr
odpornosci na wysokie temperatury,
stopnia dostosowywania do nieregularnych
powierzchni, poczatkowej adhezji,
odpornosci na sity $cinajace i wiele, wiele
innych witasciwosci. Wystarczy rozwingé i dokleié dwustronna tasme 3M™ 9832 aby zamontowaé obrzeze - bez
specjalistycznego wyposazenia! Klej PSA sprawia, ze tasma przylega do powierzchni natychmiast,
co usuwa przestoje w procesie produkcyjnym.

Dwustronna tasma 3M™ z klejem silikonowym Dwustronna tasma 3M™ 410M to szybki Dwustronne tasmy 3M™ moga zostaé doklejone

taczy klawiature z jednej strony, podczas gdy klej i wygodny sposéb na taczenie raczek z trzonkami do materiatéw uszczelniajacych, a nastepnie

akrylowy przykleja tasme do obudowy kijow golfowych. Klej utwardza sie bardzo sztancowane zgodnie z formg i wymiarem.

z tworzywa sztucznego. szybko i trwale taczy powierzchnie na bardzo Dzigki temu mozliwe jest uzyskanie wysokiej
dtugi czas. stabilnosci taczonych zespotéw.

Charakterystyka/ Grubo$é Tworzywa | Tworzywa
Produkt Przyktady aplikacji Nosnik (mm) HSE LSE Pianki

300LSE (Kleje akrylowe do powierzchni LSE)

58#
93010LE 0,1 PET PCK 0,1 —
Wysoka adhezja do polipropylenu oraz tworzyw
sztucznych LSE pozwalajaca na uzyskanie wysokiej 58#
93015LE . X Rk i . 0,15 PET 0,1 — 9 9 10 1 8 -40 150
jakosci estetycznej. Dobra odporno$¢ na wilgo¢ i PCK
chemikalia. 584
93020LE 02 PET on —
PCK

Wartosci: 1= Najgorszy wynik; 10 = Najlepszy

Ranking jest jedynie ogolng wskazowka. Kleje nalezy przetestowac na docelowych podtozach w celu oceny mozliwosci i wydajnosci.

Uwaga: Informacje techniczne i pozostate dane zawarte w niniejszym katalogu nalezy rozpatrywac jako reprezentatywne lub typowe i nie powinny by¢ traktowane jako specyfikacja uzytkowa.
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Cienkie, dwustronne tasmy 3M™

Charakterystyka/
Przyktady aplikacji

Produkt
300 (Bardzo silny i nosny klej akrylowy)

Nosnik

Metale

Adhezja

Pianki

@

Niska

55#
444 Laminacja pianek. Montaz uszczelek. 0,1 PET DK 0,08 — 7 9 9 9 6 -40 120
300MP (Bardzo lepki klej akrylowy)
Cienkie, wtdkninowy nosnik zapewniajgce stabilnosé
99786 przestrzenng i odporno$¢ na obcigzenia. Odpornosé na 0,14 Nietkany 58# PCK Drukowana o1 —
wysokie temperatury az do 300°F.
. . . 58# PCK
99786NP  Wariant tasmy 9786, niedrukowana. 0,14 Nietkany . o1 —
Niedrukowana 7 7 8 9 7 40 120
9832 Tasma ogdlnego przeznaczenia o ulepszonej odpornosci o2 PET 58# o _
na temperatury. PCK
. . . 86#
9832HL Wariant tasmy 9832, jednakze z "ciezszym" podktadem. 0,12 PET PCK 0,16 —
350 (Wydaijny klej akrylowy)
Wysokie parametry i dobra odporno$¢ na $rodki 61.5
9500PC X 0,14 PET omn — 9 10 10 9 8 -40 230
chemiczne. PCK
375 (Efektywne tasmy dwustronne)
. . Papier
9088 Odporno$¢ na wysokie temperatury. Podktad papierowy. 0,2 PET Glassi 0,08 — 150
assine
Wysoka | Wysoka | Srednia Niska Dobra -10
. R Czerwona folia,
9088FL Odporno$é na wysokie temperatury. Podktad na btonie. 0,2 PET . 0,08 — 150
Niedrukowana
400 (Klej akrylowy)
. . A 60#
415 taczenie papieréw, bton i folii. 40 PET DK 01 — 5 5 5 5 5 -60 250

Wartosci: 1= Najgorszy wynik; 10 = Najlepszy wynik

Ranking jest jedynie ogolna wskazowka. Kleje nalezy przetestowac na docelowych podtozach w celu oceny mozliwosci i wydajnosci

Cienkie, dwustronne tasmy 3M™

Charakterystyka/
Produkt Przyktady aplikacji

Zréznicowane kleje silikonowe/akrylowe

Nosnik

Grubosé
(mm)

Dwustronna tasma klejgca z klejem silikonowym Bezbarwna
9731 i akrylowym. Wys$mienita do tgczenia materiatow 0,14 PET PET/54# 0,08/0,14 — 10 10 9 8 8 -40 150
silikonowych z materiatami HSE lub LSE Bezowa PCK
Klej silikonowy
P Biata
96042 Klejenie silikonow. 0,13 PET PET 0,05 — 9 8 7 6 10 -40 180
830/850/860 (Kleje na bazie kauczuku naturalnego)
Do montazu tworzyw gumowych lub . Sa#
401M ) i 0,23 Papier 0,08 — 8 8 8 5 1 -40 920
fotopolimerowych ptyt drukarskich. DK
) : . - . S4#
410M Rozpoczynanie/korczenie zwojéw papieru, bton i folii. 0,15 Papier DK 0,08 — 8 8 8 5 1 -40 90

Wartosci: 1= Najgorszy wynik; 10 = Najlepszy wynik

Ranking jest jedynie ogolna wskazowka. Kleje nalezy przetestowac na docelowych podtozach w celu oceny mozliwosci i wydajnosci

Uwaga: Informacje techniczne i pozostate dane zawarte w niniejszym katalogu nalezy rozpatrywac jako reprezentatywne lub typowe i nie powinny by¢ traktowane jako specyfikacja uzytkowa.
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Usuwalne/repozycjonowalne tasmy 3M

Do aplikacji, gdzie konieczne jest odklejenie tasmy z podtoza

Niektére z tasm 3M™ pokryte sg z jednej strony "statym" klejem, a z drugiej
strony usuwalnym/repozyjonowalnym klejem.

Inne tasmy z tej linii zapewniajg rézny stopien adhezji na kazdej ze stron.
A jeszcze inne charakteryzujg sie takim samym klejem na obydwu stronach
tasmy, lecz jednoczesnie gwarantujg tatwe usuniecie tasmy lub wielokrotne

Tasmy zamykajace opakowanie na wyroby

otwieranie/za mykanie. na czas transportu i ekspozycji, pozwalaja
. . o . . nabywcom wielokrotnie zamykac¢ i otwiera¢
Mozna tgczy¢ takie podtoza jak szkto, drewno, metale, powierzchnie malowane oraz opakowania wedle potrzeb.

wiele tworzyw sztucznych.

Liner
Repozycjonowalna
warstwa kleju
L Podktad

Warstwa
“statego” kleju
aktywowanego dociskiem

——

Jedna strona usuwalnej/repozycjonowalnej
tasmy 3M™ 9415 "trwale" przykleja si¢ do
rdzenia w celu umozliwienia nawinigcia papieru
lub btony. Strona o mniejszej adhezji pozwala bez
problemu odklei¢ papier od cewki.

Grubosé
(mm)

Produkt Charakterystyka Nosnik

400/1000* (Réznorodne typy klejéw)

T8#
9415PC Réznorodne typy klejow, nosnik z folii poliestrowej. 0,05 PET PCK 0,16 — 5 5 5 4 5
o -30 65
Odwrotna wersja ATG tasmy 9416 na calowym rdzeniu. Do " TO#
0,025 Bibut 0,14 — 3 1 1 — 2
ATG usycia z aplikatorem ATG700. foute PCK
420/1050* (Réznorodne typy klejéw)
Wysoka/srednia adhezja kleju akrylowego zapewnia state klejenie 8 7 1 4 2
9425HT do jednego podtoza, z mozliwoscig usuniecia taczenia z drugiego 0,13 PET 584# o1 — -30 120
podtoza. PCK 3 1 1 1 2
400/1070 (Repozycjonowalny klej akrylowy)
666 Roznorodne Kleje; tasma kryta. 0,09 vve | oee | oot — 5 5 5 a [ 5 ][ w0 s0
800 (Klej na bazie kauczuku naturalnego)
401M Czasowe pozycjonowanie i przytwierdzanie czesci podczas 0,23 -40 80
operacji maszynowych Papier 544 DK 0,08 — 8 8 8 5 1
410M . . 0,15 -40 90
i mocowania ptyt.

*Druga liczba odnosi sie do strony z usuwalnym klejem.

Wartosci: 1= Najgorszy wynik; 10 = Najlepszy wynik

Ranking jest jedynie ogolna wskazowka. Kleje nalezy przetestowac na docelowych podtozach w celu oceny mozliwosci i wydajnosci.

Uwaga: Informacje techniczne i pozostate dane zawarte w niniejszym katalogu nalezy rozpatrywac jako reprezentatywne lub typowe i nie powinny by¢ traktowane jako specyfikacja uzytkowa.
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Btony klejowe 3SM™

Precyzyjna aplikacja i wysoka wydajnosé¢
w réznorodnych aplikacjach

W celu aplikacji btony klejowej 3M nalezy po prostu przycisngé
nieostonieta strone tasmy do klejonej powierzchni.

Aby spetni¢ wszelkie wymagania projektowe, 3M stworzyt
roznorodne wersje tasm z réznymi klejami i podktadami, dzieki
czemu eliminujg problemy zwigzane z montazem plakietek
znamionowych do tworzyw sztucznych o wysokiej i niskiej energii
powierzchniowej, aplikacja fasad graficznych, ktére beda
wystawione na dziatanie wysokich temperatur, uszczelnianie
pianek, taczenie montazowe i wielu innych procedurach.

Warstwa
antyadhezyjna
Klej
aktywowany
dociskiem

Dzieki duzej sile klejenia, btona 3M™ 200MP wyjatkowo mocno skleja
tgczone elementy, gwarantujac jednoczesnie wysmienitg odpornosé
temperaturowa. Ponadto spetnia wymagania przemystu motoryzacyjnego.

Tasma transferowa 3M™ F9465PC swietnie
sprawdza sie w klejeniu uszczelki drzwi. Ponadto
jest odporna na dziatanie plastyfikatoréw, ktére
maja tendencje do przechodzenia z warstwy

Klej 3M™ 300LSE jest §wietnym rozwigzaniem
do klejenia materiatéw o niskiej energii
powierzchniowej, jak poliolefiny czy podtoza
malowane proszkowo. Oznaczenia i grafiki
winylu. trzymaja sie bez zarzutu, zachowujac odpornosé

Btony klejowe 3M™ zapewniajg dostosowanie do
wigkszosci aplikacji zwigzanych z laminowaniem
pianek. Dodatkowo, klej akrylowy zapewnia
wysoka odpornosé na sity $cinajace i dobra
odpornosé na efekty starzenia si¢ materiatow.

na ciezkie warunki zewnetrzne.

Btona klejowa 3M™ 465 ma odpowiednig site,
niezbedna podczas klejenia poligraficzno-
drukarskiego. Mozna jg wykorzystywaé

z wieloma grupami papieréw.

Btona klejowa 3M™ 467MP jest wykorzystywana
do laminacji ptytek drukowanych foliag metalowa,
co w przysztosci ma wyeliminowaé interferencje
na obwodach elektrycznych.

Aby grafiki zostaty przymocowane w sposéb
estetyczny, nalezy uzy¢ btony z klejem
akrylowym 3M™ 100, ktéry idealnie taczy grafiki
z podtozami wykorzystywanymi wewnatrz
pomieszczen. Klej ten jest niemal bezzapachowy,
a tasma charakteryzuje si¢ niskg emisyjnoscia
przy odgazowywaniu oraz niskg sktonnoscia

do foggingu, co sprawia, ze jest czesto
wykorzystywana w przemysle motoryzacyjnym,
lotniczym oraz w produkcji wyposazenia AGD.

Uwaga: Informacje techniczne i pozostate dane zawarte w niniejszym katalogu nalezy rozpatrywac jako reprezentatywne lub typowe i nie powinny by¢ traktowane jako specyfikacja uzytkowa.
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@

Zakres temp.

Btony klejowe 3M™ &

Adhezja

Tworzywa | Tworzywa

Grubosé

Produkt Charakterystyka (mm) Pianki

100MP* (Klej akrylowy o wysokich parametrach)

Tas X j klej + i
F9460PC asma z wysol m{vydajnym" ejem (,‘O gczenia 005 584 PCK o oL
przemystowego i produkcji wyrobéw metalowych.

Tas Kowydajnym Klejem do taczeni
F9469PC aéma 2 wysokowydajnym iejem do taczenia 013 58# PCK o uL 10 7 1 2 10 -40 260

przemystowego i produkcji wyrobéw metalowych.

F9473PC Tasma z wysoko\{vydajnyrn klejem do taczenia 025 584 PCK o uL
przemystowego i wyrobéw metalowych.

200MP (Wysokowydaijny klej akrylowy)

Tasma do montazu grafik oraz ogélnego zastosowania u
467MP w taczeniach przemystowych. Taéma o szerokosci 60 in.(1,5 0,05 58# PCK 0,13 M
m) réwniez w ofercie.
10 9 1 3 9 -40 180
Standardowa tasma przemystowa do montazu oraz u
468MP wykrawania. Ta§ma o szerokosci 60 in. (1,5 m) réwniez 0,13 58# PCK 0,13 MH
w ofercie.
220 (Przemystowy klej akrylowy)
Tasma do oszczednego i wydajnego montazu grafik oraz
9502 taczenia przemystowego. Tasma 0,05 58# PCK oMn uL
o szerokosci 60 in. (1,2 m) réwniez w ofercie. 8 7 1 2 8 -40 180

9505 Grubsza wersja tas'.my 9502 do powier.zc.hni chrop.:owatych. 013 584 PCK o u
Ta$ma o szerokosci 60 in. (1,2 m) réwniez w ofercie.

*Produkty z tej grupy sa najsilniejszymi tasmami z rodziny SM™ VHB™
M* spetnia wymogi normy Mil-P-19834B Typ .

Wartosci: 1= Najgorszy wynik; 10 = Najlepszy wynik

Ranking jest jedynie ogolng wskazowka. Kleje nalezy przetestowac na docelowych podtozach w celu oceny mozliwosci i wydajnosci.

Btony klejowe 3SM™

Adhezja

Tworzywa | Tworzywa

Grubosé
(mm)

Produkt Charakterystyka Nosnik Pianki

300 (Klej akrylowy o duzej nosnosci)

027 ?Fas’rna do mocowania uszczelek 005 60# 008 o
i réznorodnych pianek przemystowych. DK
P 60#
950 Grubsza wersja tasmy 927. 0,13 DK 0,08 uL
950EK Grub:?za wersja tasmy 927 z przedtuzonym podktadem 013 78# 015 o
z papieru Kraft. EK
Tasma przeznaczona do uzycia na gtadkich powierzchni 604 u
9471 tworzyw sztucznych o niskim poziomie energii 0,05 DK 0,08 M 7 9 9 9 6 -40 120
powierzchniowej.
9472 Wersja tasmy 9471 .o grubo.éci 5.0 mil; przeznaczona do 013 B60# 0,08 uL
chropowatych powierzchni. DK M
9671 Wersja taﬁrr'vy ?471, o ciezszym podktadzie, tatwa 005 83# PCK 016 uL
w obrébce i uzytku. M

9672 Wersja tas’n’.\y 9472, o ciezszym podktadzie, tatwa 013 834 PCK 016 u
w obrdbce i uzytku.

*Produkty z tej grupy sa najsilniejszymi tasmami z rodziny SM™ VHB™
M* spetnia wymogi normy Mil-P-19834B Typ .

Wartosci: 1= Najgorszy wynik; 10 = Najlepszy wynik

Ranking jest jedynie ogolng wskazowka. Kleje nalezy przetestowac na docelowych podtozach w celu oceny mozliwosci i wydajnosci.

Uwaga: Informacje techniczne i pozostate dane zawarte w niniejszym katalogu nalezy rozpatrywac jako reprezentatywne lub typowe i nie powinny by¢ traktowane jako specyfikacja uzytkowa.
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Btony klejowe 3M™ H@O©E

Adhezja

Tworzywa | Tworzywa

Zakres temp.

Wysoka
(°F)

Grubosé
(mm)

Produkt Charakterystyka Pianki

300LSE (Klej akrylowy do podtozy LSE)

Tas +: i fik kryci ke
9471LE asma do e{czema gra ' z pokryciem prosz' owymr ) 0,05 58# PCK o UL
tworzywami sztucznymi LSE oraz thustszymi podtozami.
Tasma o grubszej warstwie kleju do aplikacji na
9472LE powierzchniach chropowatych, tworzywach sztucznych 0,05 58# PCK o1 uL
LSE oraz malowanych proszkowo podtozach. 9 10 10 1 7 -40 150
Tas ez Kt iz 9471LE, * zytk
9671LE | a$ma z cigzszym podktadem niz 9: , tatwa w uzytku 005 334 PCK 016 uL
i obstudze.
Tas ez kt: iz 9472LE tat zytk
9672LE | a$ma z cigzszym podktadem niz 9: atwa w uzytku 013 834 PCK 016 uL
i obstudze.
300MP (Bardzo lepki klej akrylowy)
6035PC Taéma. ni'epodama na mgtawienie, vyvyﬁmienita do taczenia 013 584 PCK o _
materiatdw we wnetrzu samochoddéw.
9772WL 0,05
9773WL Tasma, ktéra tworzy niezwykle silne taczenie wielu podtozy 0.08 7 7 8 8 7 -40 250
—————— z przemystowymi piankami 96# PCK 0,18 —
9774WL . . h 0.1
= "=  itkaninami.
9775WL 0,13
350 (Wysokowydaijny klej akrylowy)
Ta$ma o wysokiej lepkosci i duzej odpornosci na sity
9482PC $cinajgce; fenomenalna adhezja do tworzyw sztucznych 0,05 58# PCK 0,11 uL
. 9 10 10 9 8 -40 230
i pianek.
9485PC Wersja tasmy 9482PC o grubosci 5 mm. 0,13 58# PCK 0,11 uL

*Wyprodukowano w procesie bezrozpuszczalnikowego pokrywania klejami.

Wartosci: 1= Najgorszy wynik; 10 = Najlepszy wynik

Ranking jest jedynie ogolng wskazowka. Kleje nalezy przetestowac na docelowych podtozach w celu oceny mozliwosci i wydajnosci.

Btony klejowe 3SM™ =

Znacznik Gtéwny
Produkt Charakterystyka (mm) wymiar
400 (Klej akrylowy)
Tasma z bardzo lepkim klejem o $wietnej adhezji do 80# 28"
465 wiekszosci dostepnych tworzyw papierowych. 0,05 DK 0,08 180 vd — 5 5 5 4 5 -50 120
Do automatycznej aplikacji. i
420 (Klej akrylowy)
Tasma o duzej lepkosci, mozna ja aplikowac 54" x 360
# PCK il —
LS7E20C w niskich temperaturach (az do 32°F (0°C)). 0.05 58# PC! 0, yd
7 7 8 4 6 -40 150
Fo755PC Grubsza wersja tas'r.ny F97?2PC do aplikacji na 013 584 PCK o 54" x 360 _
chropowatych powierzchniach. yd
Specjalistyczne kleje akrylowe
. . . . 54" x 360
F9465PC z klejem odpornym na dziatanie plastyfikatorow. ‘ 0,13 ‘ 58# PCK ‘ 0,11 ‘ v ‘ — ‘ 10 10 7 5 ‘ 5 ‘ -40 90
Kleje silikonowe
91022 Tasma z kile.Jem. swllkono.wym. Podktad silikonowy w 005 Biaty PET 005 48" x _ 9 3 7 s 0 40 260
celu tatwiejszej obrobki. 180 yd

M spetnia wymogi normy Mil-P-198348B Typ .

Wartosci: 1= Najgorszy wynik; 10 = Najlepszy wynik

Ranking jest jedynie ogolna wskazowka. Kleje nalezy przetestowac na docelowych podtozach w celu oceny mozliwosci i wydajnosci.

Uwaga: Informacje techniczne i pozostate dane zawarte w niniejszym katalogu nalezy rozpatrywac jako reprezentatywne lub typowe i nie powinny by¢ traktowane jako specyfikacja uzytkowa.
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Btony klejowe Scotch® ATG

Reczne aplikowanie bton
klejowych

Aplikator Scotch® ATG 700
do bton o szerokosci 3/4"
(19 mm)i1/2" (12 mm)
Wszechstronnos$¢, niezawodnos$é oraz
szybkosc. Oto, co mozesz zyskac korzystajac
z bton klejowych Scotch® ATG w Twoim
procesie produkciji.

Jednoczesnie tacz, spajaj, mocuj i laminuj
materiaty takie jak papier, tworzywa
sztuczne, metale, pianki i wiele innych.

Dzieki dyspenserom Scotch® ATG, jedno
naci$niecie na spust pozwala na szybkie, Oszczedzaj czas i energie dzigki btonom

a zarazem precyzyjnie kontrolowane \';:Iej:t"a":::“z" i d:'::ez"s.:'i':':a?;:‘:h:h"\:ﬁ'de.ow
naktadanie bton klejowyCh Scotch® ATG, a Iiyner, nazvri’jajqz sTé na rolkg,ybedzieeprzejwij:é
podczas gdy Iine.r nawija sie na rolke btone samoczynnie.

w dyspenserze. Zadnego bataganu, zadnego
sprzatania. Zaawansowane btony klejowe 3M
tacza materiaty natychmiastowo i zostaty
podzielone zgodnie z wieloma
wtasciwosciami, aby spetni¢ Twoje
wymagania projektowe, takie jak miedzy
innymi odpornosc na wysokie temperatury,
zréznicowana sita klejenia czy tez adhezja do

materiatéw o niskiej energii powierzchniowe;.

g

Ktéry nawija si na",:,",i: Aplikator Scotch® ATG 700 oraz transferowa
: w aplikatorze tasma klejaca Scotch® ATG 924 znacznie
[ — Y usprawniaja proces produkc;ji folderéw. Klej

PSA wigze natychmiastowo, a po chwili kieszen

w folderze jest gotowa, by wiozyé do niej
dokumenty.

Liner

Dodatkowe produkty ATG sg dostepne jako czes¢ serii X, opisanej doktadnie na stronie 81.

tasmy Odp. na

Warstwa rozpusz- Alternatywna
Produkt (mm) Specyfikacja Godziny | Tygodnie | czalniki Propozycje aplikacji btona klejowa

300 (Klej akrylowy o wysokiej przyczepnosci)

976 0,05 Laczerle phrébek materiatow we 907
Duza wstepna sita wzornikach.
Klejenia. SW]ana adhezja 120°C 65°C Srednia Wysoka | Wysoka | Doklejanie paskow ilistew ozdobnych do
269 013 do wigkszosci tworzyw mebli lub walizek. Doklejanie etykiet do 950
’ sztucznych. zabawek z tworzywa sztucznego. Montaz
uszczelek lub pianek.
350 (Wysokowydajny klej akrylowy)
926 0,13 odpornosc¢ na dziatanie 230°C 150°C High Wysoka Wysoka ’ ) Y . F9485pPC
. . zabawek z tworzywa sztucznego. Montaz
temperatur i rozpuszczalnikow. N
uszczelek lub pianek.
400 (Klej ogélnego przeznaczenia)
Klejenie kieszeni w folderach. Klejenie
Swietna adhezja do wiekszosci kartonu typu matboard do ramek. Klejenie
924 0,05 papieréw i tworzyw 120°C 80°C Srednia Srednia Niska papieru, folii, bton. Tasma ogdlnego 465
papieropodobnych przeznaczenia
w introligatorstwie.
40071000 (Klej repozycjinowalny)
Podklejanie kart kredytowych w listach.
928 0,05 Zrozn[cgwany stoplen 80°C 65°C Srednia Wy§oka/ N\§ka/ Mo?owanle” pgczqtku/kon?a %WOJOW o 9416
lepkosci. Repozycjonowalna. Niska Niska papieru, folii i innych materiatéw. Doklejanie
etykiet tymczasowych.
*3M Brand Adhezja: HSE — Wysoka energia powierzchniowa; LSE — Niska energia powierzchniowa

Uwaga: Informacje techniczne i pozostate dane zawarte w niniejszym katalogu nalezy rozpatrywac jako reprezentatywne lub typowe i nie powinny by¢ traktowane jako specyfikacja uzytkowa.
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Tasmy 3M™ z poszerzonym linerem

Réznorodne produkty
z tatwymi do zdjecia linerami

Liner jest poszerzony, dzieki czemu tatwo go
usunaé. Szeroki wybdr dostepnych tasm
pozwala dostosowaé produkt zgodnie

z niezbednymi wtasciwosciami, jak np.
wysoka wstepna sita klejenia do papieréw

i tworzyw sztucznych, niska sita klejenia do
montazu czasowego, odpornosé na wysokie
temperatury i wiele innych. Tasmy mozna
nanosic recznie lub za pomocgy szerokiej
gamy aplikatoréw.

Grubosé
tasmy
Warstwa
(mm)

Produkt Podktad

Charakterystyka

Tasmy 3M™ z fingerliftem s produkowane w taki
sposéb, aby liner byt zdecydowanie szerszy niz
aplikowana tasma lub btona. Dzigki temu ztapanie
linera i oderwanie go od tasmy/btony staje sig
bardzo proste.

Wysoko wolumenowe aplikacje moga byé
przeprowadzone przy pomocy automatycznego
lub pétautomatycznego wyposazenia.
Przyktadowo, maszyny te moga byé wykorzystane
do aplikacji ta§my na formularze biznesowe,
materiaty informacyjne, formularze zwrotéw czy
wizytéwki biznesowe.

Odp. temp.

Odpor-
nos¢ na
rozpusz-
czalniki

Godziny | Tygodnie

Adhezja

W zaleznosci od typu tasmy 3M™ z fingerliftem
moga by¢ wykorzystywane na kopertach,
torebkach foliowych, pudetkach czy tubach.
Uzytkownik musi jedynie oderwaé liner, aby
odstoni¢ tasme/btong i zamknaé opakowanie.

Taémy 3M™ z fingerliftem450XL, 450EK oraz
465XL natychmiastowo przyklejajg "ulotki"
informacyjne do polietylenowych buteleczek.
Potaczenie jest mocne, jednak moze byé¢ tatwo
rozklejone.

Przyktady aplikacji

. » Pokrywanie papieru oraz tworzyw sztucznych o niskiej energii
62# DK Nadruk biaty | Duza lepkos¢, trwate . . X . -
466XL 0.05 . . 80°C 65°C Srednia Wysoka | Wysoka | powierzchniowej (LSE). Koperty pocztowe. Tagma do aplikacji
lub czarny wigzanie R . . ) .
automatycznej posiada oznaczenie korica rolki.
400
404# DK Biaty o o Zamkniecia kopert i torebek foliowych. Aktywowane dociskiem obrzeza
asma ogolnego . .
920XL 0.025 z czerwonym N . o 120°C 80°C Srednia Srednia Niska | w formularzach biznesowych, materiatach informacyjnych, plakatach
rzeznaczenia
nadrukiem P i nalepkach.
760
Podktad pokryty Uszczelnianie przemystowe pracujace przy duzych obcigzeniach.
62# DK Biaty z dwustronnie . Montaz artykutéw promocyjnych i ekspozyciji. Rozpoczynanie bel
476XL 016 . . 65°C 50°C Srednia Wysoka | Wysoka | . i . o
czerwonym nadrukiem | mocnym, lepkim i zwojow. Zamykanie pudet, tub i kopert pocztowych. Aplikacje bez
klejem. bezposredniego kontaktu z zywnoscia.!

1 — Zaakceptowane przez FDA sktadniki suche, dopuszczone do aplikacji bez bezposredniego kontaktu z zywnoscig w opakowaniach spozywczych o znikomej stopniu narazenia na kontakt z zywnoscia.
2 - Strona niepokryta powtokg antyadhezyjng jest pokryta klejem na catej szerokosci.

Adhezja:

HSE — Materiaty od wysokiej energii powierzchniowej
LSE - Materiaty od niskiej energii powierzchniowe

Uwaga: Informacje techniczne i pozostate dane zawarte w niniejszym katalogu nalezy rozpatrywac jako reprezentatywne lub typowe i nie powinny by¢ traktowane jako specyfikacja uzytkowa.
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Technologie specjalistyczne

Potgcz technologie
ze swoimi
pomystami.

Mocne i wytrzymate rozwigzania

Rzepy przemystowe 3M™ zapewniajg pewno$¢ i site
mocowania oraz tatwy demontaz elementéw w réznych
zastosowaniach. Jednostronnie klejgce tasmy piankowe,
odporne na na warunki atmosferyczne chronig przed
wilgocig, kurzem, drganiami i uderzeniami, bez utraty
wiasciwosci i elastycznosci.



Rzepy przemystowe 3M™ Dual Lock™

Mocne taczenie, zastepujace
sruby, wkrety czy nity

Wystarczajgco wytrzymate, by
przetrwac wielokrotne otwieranie

i zamykanie. Zaczepy w ksztatcie
grzybkow o unikalnym

i specjalnie zaprojektowanym
ksztatcie blokujg sie nawzajem
tworzgc wyjatkowo mocne i trwate
potaczenie.

£

Blokujace sie ,,grzybki

e Trwato$é— nawet do 1000 otwaré
i zamkniec¢ przed utratg 50%
wytrzymatosci.

e Zmniegjszenie drgan i wibracji

e Odpornosc na temperatury, wilgoé
i promieniowanie UV

e Wyjatkowo mocna warstwa
samoprzylepna

e Wspodtpracujgce ,grzybki” rzepdw
zapewniajg 5 razy mocniejsze
potgczenie niz standardowe
produkty typu haczyk-petelka.

ale,

Montaz panelu sterowania do $cian windy. Montaz paneli sufitowych w pojazdach Montaz paneli demontowalnych w sprzecie
pozwalajacy na okresowy demontaz. elektronicznym, elektrycznym i przemystowym.



Aplikacje i rzepy przemystowe
3M™ Dual Lock™

Oe

B Rekomendowany produkt
@ Zalecane uzycie gruntu (primera)

Wydajnos¢ zalezna od wybranej
metody aplikacji

Przezna For)
Podto: czen Vi

o H
& = H o $ o
£ °E| 0 2| 2| £ i
s g - & | | 8| § X
o %a € 5|2 g g e 2e
& > | T2 z e | E S| 2| g 23
@ B} 3 |xT K T | S 2 o S | = ® T
g 7] 2 [ o s | £ £ @ 27
2 N < |9 z < |2 = S | o 8 &
o ] @ N ot < = c 8 Qo 2| e c <
N = 3 S [ >5 N o | 8% 3 ~o| 8>
O E < 23| 5 |58 - 2 |85 % 2 e 3
RS s@| & |sn & 2|88 2 c | 228
VAN = Fa| = [to € 5 | 8¢ s s |E8|x¢8
g § 3 6| & |25 3 e | 8¢ -} = |o%| 22
2o Realna Odpornosé % g 5l = |8 g ? £ |52 ® 3|8 E. g ;
0 & |Typkleju Liner/folia 3M grubosé temperaturowa°C | = Fa| § |=28 2 S |32 = < |@a5|0.2
$J3540 250
. Biaty, 0.13mm
$J3541 400 | Na bazie kauczuku | Czarny Poliolefinowy 57mm 49 | | M| W | W | Wewnatrz H B | |
$J3542 170
$J3550 250
Biaty Bezbarwny, 010mm Wewnatrz/
$J3551 400 akrylowy Czarny Poliolefinowy 57mm 9 . . . . . Na zewnatrz . . . . . . .
$J3552 170
Bezbarwny Bezbarwny, 0.10mm Wewnatrz/
E22=250) 250 akrylowy Bezbarwny Poliolefinowy 57mm 104 u u u o o Na zewnatrz u u u u u u
$J3870 250 Modyfikowany
Akrylowy Czarny nggﬁgl\gn%uymm 6.1mm 60 [ | [ | [ | [ ] ,}l/: i:cf;;r/z || || ||
$J3871 400
543463 400 Brak kleju' Crarny Brak Smme 104 ] N E B EE BN
Klej akrylowy
do powierzchni Brazowy, Wewnatrz/
$J4570 Bezb: 2489 70
o niskiej energii ezoarny 83# Polykraft mm u u u u Na zewnatrz u u u u u
Ta$ma . e
X powierzchniowej
cienka
Bezbarwny klej Caerwony, W /
544580 V| Bezbarwna| 4.5 mil (O:1imm) 30mm 93 N BN B B M e EEEE
akrylowy Polvolefi Na zewnatrz
olyolefiny

*Bezbarwny rzep pokryty biatym klejem, ktory sprawia, ze catosc jest koloru biatego

**Jedna warstwa  tBrak kleju

Uwaga: Informacje techniczne i pozostate dane zawarte w niniejszym katalogu nalezy rozpatrywac jako reprezentatywne lub typowe i nie powinny by¢ traktowane jako specyfikacja uzytkowa.
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Rzepy przemystowe 3M™ Hook and Lop

Rzep z haczykami na jednej

stronie i p.etelkaml ha drugl.ej. ' Caes 2 potelkami,

Pewne, wielokrotne zamkniecie z klejem PSA

e Niezawodna warstwa samoprzylepna
zapewnia montaz na wielu
réznorodnych materiatach

e Wersje o niskim profilu sg az 75%
ciensze niz standardowe produkty

e Ponad 5 000 cykli otwarcia
dla typowych rzepdéw Hook and Loop

e Dostepna uniepalniona wersja produktu

e Dostepne takze bez kleju

Czesé z haczykami,
z klejem PSA

Montaz paneli tapicerowanych i innych elementéw wnetrza w ambulansach Rzepy przemystowe doszyte do tkanin i skéry - w tym przypadku kurtki
lub autobusach. i rekawic.

Rzepy zastepuja sznurki, taSmy, gumki i druty. Montaz demontowalnych oparé. Nowatorski sposéb wieszania plakatéw i baneréw,
ktére czesto musza by¢ zmieniane.
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Aplikacje i rzepy przemystowe

3M™ Hook and Loop

Oe

[
A

O

Rekomendowany produkt

Wydajnosc zalezna od wybranej
metody aplikacji

Zalecane uzycie gruntu (primera)

Rzep, ktory stuzy do owijania wokét
podtoza lub powierzchni

o :
o @O
3 T o W %% By
: £ e E% % |gle |EIR B
E e || 5&) £ B8 |B|E g%
g | 5 x| T35 H c| E g |- 23
£ 2 S 8| = 3 = 9 s £ |3 © 3
° S & % 5| o S S|l o ° |5 g 5
£ - o N a| c.2 z x| 2 g > | S <8
= 9 = e 2= X Sl §X| o |E §
: 2 | = s | 2|28 E |8 %E|e 52 i3
g £ |2 g8 5| E5 AN SR
- = - k3
5,‘; Warstwa _§. 2 § 28 'E H HEI -'_:_-i 3 % E %
Produkt = Materiat antyadhezyjna Grubosé o = S S| = a 2 S22 <|aB o032
Najlepsze
SJ3526N Haczyk/Petelka | Wysokowydajny Biaty, 0.08mm
klej na bazie 5,000 Nylon Folia polietylenowa 3.6mm 49 [ | | BN | [ | Wewnatrz [ | [ | [ |
SJ3527N Haczyk/Petelka kauczuku 3M Red Print
SJ3572 Haczyk/Petelka Bezbarwny, 010mm
Wysokowydaj ", W trz/
kyls? EW;/ any 5,000 Nylon Folia polietylenowa, 3.6mm 93 | BN | [ | A A N ewnqr: | ] H B | |
$J3571 Haczyk/Petelka | < S<YIOWY Czerwony nadruk 3M a zewnatrz
Lepsze
$J3522 Haczyk/Petelka | Odporny na Bezbarwny, 0.08mm Wemnatre/
ewnatrz,
dziatanie 5,000 Nylon Folia polietylenowa, 3.6mm 70 [ | [ | Na ze ?\t | ] H B | |
zewl rz
$J3523 Haczyk/Petelka | plastyfikatorow Bez nadruku .
Ogélnego przeznaczenia
$J3401 Haczyk/Petelka Wewnatrz/
Brak 5,000 Nylon Brak 30mm ® 00 e e 6 . [ JaN ] [ ]
$J3402 Haczyk/Petelka & sewnate
O niskim profilu/cienkie
$J3506 Haczyk/Petelka Polipropylen Brazowy Wewnatrz/
Na bazie akrylu | 25 #83 Polykraft 0.84mm o |H| H| E A A N [ | [ |
$J3507 Haczyk/Petelka Polyester Zielony nadruk azewngiz
Polij len/
$J3000 Haczyk/Petelka Brak 10 OIer;)IZSn Brak 1.3mm 93 Ooglg|ig O Wewnatrz |[]| [ O g O
Ogniotrwate
SJ3519FR Haczyk/Petelka Biaty, 0.08mm
Ogniotrwaty 5,000 FR Nylon Folia polietylenowa, 3.6mm 70 . . . . Wewnatrz . . . .
SJ3518FR Haczyk/Petelka Czerwony nadruk 3M
SJ3419FR Haczyk/Petelka Wewnatrz/
Brak 5000 | FRNylon Brak sonm | 2 @O O | @ @ | e @ @
SJ3418FR Haczyk/Petelka o sewnate

Uwaga: Informacje techniczne i pozostate dane zawarte w niniejszym katalogu nalezy rozpatrywac jako reprezentatywne lub typowe i nie powinny by¢ traktowane jako specyfikacja uzytkowa.
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Jednostronnie klejagce tasmy piankowe 3M™

Znakomita ochrona przed
wilgocia, kurzem, hatasem,
drganiami i uderzeniami

Jednostronnie klejgce tasmy piankowe
3M™ to paski pianki zwiniete w rolki,
pokryte z jednej strony silnym i mocnym
klejem akrylowym. Docinane na dtugos¢,
uszczelniajg, ttumig, izolujg lub amortyzuja.
Wykrawanie tasm jest mozliwe, a najlepiej
nadajg sie do tego serie 4100, 4300 oraz

4700, ktére sg zabezpieczone dodatkowg - ’ il ’

warstwa. Seria 4500 posiada dodatkowg W tym przypadku ta.§ma poliuretanoyva 3M‘“ Po §c'i§n.ieciu do 59% objetoﬁc.i, otwarte .
twe. ktéra zapobieda rozciaganiu stuzy jako bardzo migkka amortyzacja, ktéra komérki tasmy poliuretanowej 3M™ zapewniaja

warstwe, P 9 a9 pozwala wyttumiaé uderzenia i drgania bariere powietrzng i amortyzacje w sprzecie

pianki podczas montazu tasmy. Pianki w drukarce komputerowej. elektronicznym.
poliuretanowe uszczelniaja, amortyzuja,

wyttumiajg dzwieki i drgania. Odporne na
warunki zewnetrzne pianki winylowe
odcinaja doptyw $wiatta i kurzu, pozostajg
jednak elastyczne, nawet podczas
czestego wystawiania na dziatanie
zmiennych temperatur i promieniowania UV.

Liner Aby swiatto nie przenikato przez niechciane Winylowa tasma piankowa 3M™ pozwala
krawedzie, wystarczy zamontowaé winylowa uszczelnié skrzynki pocztowe przed deszczem
Klej PSA tasme 3M™, ktéra odznacza sig duza i brudem. Winyl odznacza si¢ wysoka odpornoscig
przyczepnoscia. na starzenie, ponadto jest bardzo elastyczny.
Podktad
piankowy

Przyblizona na rozcia- Odgiecie po Utrata po Tolerancja temp.
Nr. grubosé Gestosé ganie $ciskaniu kompresji
produktu Charakterystyka (mm) (kg/cu m) psi (kPa) 25% psi (kPa) % Krétkotrwata | Diugotrwata
Poliuretan
4104* Biaty 6 192 795 4(276) 8
Solidna, sztywna pianka o otwartych .
komérkach do amortyzacii. Pozwala Klej
4108 Biaty h . N . akrylowy 3 256 895 6(82.8) 8 176°C 93°C
powietrzu i gazom przenika¢ przez nia.
N Lo 350
Niezalecana do aplikacji na zewnatrz.
4116 Biaty 15 288 795 12(82.8) 12
4314 Antracyt _ _ ’ 6
Miekka, wygodna w uzyciu, pianka o matej
gestosci do uszczelniania przed doptywem Klej
4317* Antracyt powietrza, kurzu i $wiatta po scisnigciu do akrylowy 95 32 170 0.3 (21) 5 121°C 66°C
30%. Do wyttumiania dzwigkow i wibracji 430
w sprzetach elektronicznych.
4318 Antracyt 3
Winyl
4504* Czarny . . 6 320 620
Wytrzymata, elastyczna pianka winylowa
o zamknigtych komorkach, niezwykle od- Klej
4508* Czarny porna na starzenie i warunki atmosferyczne. akrylowy 3 320 690 4(276) 15
Aplikacje zazwyczaj obejmuja uszczelnianie 430
d pytem lub wilgocia.
4516% Caarny preed pytem lub wiigocia 15 400 895
121°C 66°C
4714* Czarny 6 225 515 2(13.8) 5
Pianki podobne do powyzszych, jednakze Klej
4718* Czarny o mniejsze] gestosci oraz warstwa ochronng akrylowy 3 320 690 4(276) 15
nad PSA. 430
4726* Czarny 15 320 895 3(20.7) 15

*Spetnia wymogi normy UL 94HBF.

Uwaga: Informacje techniczne i pozostate dane zawarte w niniejszym katalogu nalezy rozpatrywac jako reprezentatywne lub typowe i nie powinny by¢ traktowane jako specyfikacja uzytkowa.
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Konwerting i dopasowanie tasm 3M

Dopasowanie produktéw 3M
do aplikacji przemystowych
Konwerterzy 3M moga pomaoc

w dostosowaniu produktéw 3M do
wymagan i potrzeb klienta, obejmujacych
forme i funkcjonalno$¢ produktu,a takze do
wymagan konkretnego zastosowania

z obszaru klejenia, zabezpieczenia,
identyfikacji, czy przewodzenia.

Do kompetencji konwertera nalezy: projekt
i wykonanie wykroju, szybkie przygotowanie
partii prototypowej, laminowanie
powierzchni materiatami samoprzylepnymi,
ciecie i drukowanie.

3M moze pomdc w odpowiednim
dostosowaniu do wymagan materiatéw
takich, jak:

o Tasmy akrylowe 3M™
o Materiaty etykietowe 3M™

e Btony klejowe lub cienkie, dwustronne
tasmy kle BM™ VHB™

e Jednostronne tasmy specjalistyczne
3M™ oraz réznorodne tasmy maskujace

o Rzepy przemystowe 3M™

e 3M™ Bumpon™

e Wiele innych

Trwaty montaz wycinanych i sztancowanych
wykrojéw moze byé wykonany przy pomocy
akrylowego kleju 3M™ 300 do materiatéw

o niskiej energii powierzchniowej, ktéry taczy
materiaty natychmiast po kontakcie

z powierzchnig i trwale przylega do tworzyw
sztucznych LSE, materiatéw malowanych
piankowo oraz lekko ttustych lub zaolejonych
metali

Materiaty etykietowe 3M™ — Dzigki unikalnej technologii wytwarzania mikrokanatéw w kleju, powietrze
swobodnie przeptywa miedzy klejem etykiety a podtozem. Etykiety aplikowane recznie nareszcie moga
byé montowane bez marszczenia i babli powietrza.

Dwustronne tasmy 3M™ odznaczajg sie Konwerterzy 3M moga docinaé tasmy maskujace

stabilnoscig wymiarowa, dzigki czemu sg czegsto 3M™ do wymaganej szerokosci i dtugosci
wykorzystywane w piankach usz jacych, rolek, dzigki czemu umozliwiaja wykrawanie
gwarantujac szybka i trwatg aplikacje. réznorodnych ksztattéw, niezbednych do

aplikacji specjalistycznych.

Konwerterzy 3M dostosowuja rzepy
przemystowe 3M™ tak, by spetniaty wymagania
uzytkownika w zakresie formy, spasowania,
wytrzymatosci oraz linera, aby pracowaty bez
zarzutu przez setki i tysigce cykli otwarcia.

W celu wykonania ostatnich poprawek Ponad 150 000 mozliwych kombinacji i potaczen
wykonczeniowych czy dodania wtasciwosci klejéw, nosénikéw, produktéw do laminacji
antyposlizgowych produktom takim, jak telefony, i lineréw. Produkty marki 3M spetniajg wymogi
tablety, nalezy wykorzystaé 3M™ Bumpon™, norm UL oraz RoHS.

ktére moga byé dostosowane do potrzeb
projektowych klienta. Klej zostat stworzony
z mysla o klejeniu nawet najwezszych i
najmniejszych powierzchni.
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Jednostronnie klejgce tasmy specjalistyczne 3M™

Rozwigzania, ktére

dzieki hauce i innowacjom poprawiaja —e
powierzchnie

W dziale tasm i klejow

przemystowych 3M wykorzystujemy

wiedze o przyczepnosci do tworzenia

innowacyjnych tasm jednostronnie

klejacych, ktére przyczyniajg sie do

usprawnienia proceséw

produkcyjnych oraz poprawy

wzornictwa i funkcjonalnosci .
wyrobow w firmach na catym us:g::ﬁ::;en’le
éW|eC|e..W efekcie technologie 3M. montaz, naprav:,y — 9
pomagajg naszym klientom szybciej

i bardziej wydajnie dostarczac¢ na
rynek konkurencyjne produkty.
//////////////////

Niezaleznie czy poszukujg Panstwo i /”~___
rozwigzan do zabezpieczania, ' X
. .. X
maskowania, uszczelniania, czy X
. o ’ . Maskowanie
innych celéw zwigzanych N \
. .. . specjalistyczne |
z polepszeniem wygladu, funkciji, X N
wydajnosci produktéw lub proceséw,
ponizszy przewodnik wskaze il
N , . . =
specjalistyczne tasmy jednostronnie T
klejace, niezbedne do prawidtowego
wykonania zadania.

=
=

Modyfikacja
wiasnosci
powierzchni

w2222
e

Wyciszanie
wyrobéw

I
X

=

=

=
==
—
=

Znakowanie © Ochrona °
i kodowanie « powierzchni «
L ]

Wiecej informacji na stronie: www.tasmyspecjalistyczne.pl

90



Wybér wtasciwego produktu

Materiat no$nika

Rodzaj kleju

Temperatura aplikacji i wzrost przyczepnosci kleju z czasem
Charakterystyka powierzchni (ksztatt, struktura i chropowato$é,
energia powierzchniowa, itp.)

e  Warunki zastosowania koncowego (temperatura, dziatanie UV,
$cieranie itp.)

W celu wyboru optymalnej
tasmy 3M dla danego
zastosowania nalezy rozwazyé
szereg czynnikow:

W tabelach ponizej podano charakterystyki nosnikéw i klejéow z ich wtasciwosciami uzytkowymi, co pozwoli na ograniczenie
wstepnego wyboru tasmy do kilku produktéw, przed bardziej szczeg6towymi testami.

Papier marszczony Mozliwosé ksztattowania linii krzywych, tatwy do zerwania

Papier gtadki Wytrzymaty na rozcigganie, nadaje sie do precyzyjnego maskowania prostych linii

Poliester (PET) Wysoka wytrzymato$é mechaniczna, odporny chemicznie, odporny na wysokie temperatury, stabilny wymiarowo
Polipropylen (PP) Odporny na wiekszos¢ rozpuszczalnikéw, tatwo uktadalny na powierzchni, wytrzymaty na rozdarcia

Polietylen (PE) tatwo uktadalny na powierzchni, rozciggliwy, odporny na substancje chemiczne/kwasy/wilgoé¢, ekonomiczny

Polietylen o bardzo wysokiej masie

czasteczkowej (UHMW-PE) Bardzo wytrzymaty na $cieranie, niski wspétczynnik tarcia, tatwa do czyszczenia powierzchnia

Tworzywa

sztucz)rl\e Polichlorek winylu (PCW) tatwo uktadalny na powierzchni, wytrzymaty na $cieranie i odporny na wigkszos¢ substancji chemicznych
Poliimid (PI) Odporny na wysoka temperature, posiada doskonatg stabilnos¢ wymiarowg i dobra odporno$é chemiczng
Poliamid (PA) Odporny na wysoka temperature, bardzo wytrzymaty, posiada dobrg odpornosé¢ chemiczng ale absorbuje wilgoé¢.

Niski wspétczynnik tarcia, posiada doskonatg odpornos¢ na wysokie temperatury i substancje chemiczne, bardzo

Politetrafl len (PTFE . .
olitetrafiuoroetylen ( ) tatwy do czyszczenia z zabrudzen

Poliuretan (PU) Wytrzymaty na $cieranie/zadrapania oraz uderzenia/przebicia, odporny na UV i dziatanie korozji
. Bawetna Wytrzymata na rozcigganie, tatwa do rozerwania w reku, migkka i tatwo uktadalna na powierzchni
SRS Tkanina szklana Mocna, odporna na bardzo wysokie temperatury, niepalna
Wiéknina Wiékna Przepuszczalne dla powietrza, duza wytrzymato$é mechaniczna

Aluminium Odbija promieniowanie termiczne i $wiatto, odporne na bardzo wysokie temperatury, wilgo¢ i substancje

Metal chemiczne, niepalne, tatwo dopasowuje sie do ksztattu powierzchni
Otéw Przewodzi prad elektryczny, odporny na dziatania kwaséw, plastyczny, nie przepuszcza promieni rentgenowskich
Papier/polietylen Odporny na warunki atmosferyczne i substancje chemiczne, tatwy do rozdarcia w reku, wytrzymaty na rozcigganie
Metalizowany poliester Odblaskowy, efekty dekoracyjne
Tkanina szklana/PTFE Odporna na wysokie temperatury, niski wspdtczynnik tarcia, wytrzymata mechanicznie

:VIaterialy Tkanina szklana/aluminium Odporna na bardzo wysokie temperatury, bardzo wytrzymata mechanicznie

(;::io::ty) Wiéknina/aluminium Odporne na zmienne temperatury, wytrzymate na zerwanie

Wytrzymaty na rozcigganie, mozliwy do rozerwania w reku, wytrzymaty na scieranie, wodoodporny, tatwo

Winyl na tkaninie uktadalny na powierzchni

Wytrzymaty na rozcigganie, mozliwy do rozerwania w reku, wytrzymaty na scieranie, wodoodporny, tatwo

Polietyl tkanini . .
olietylen na tkaninie uktadalny na powierzchni
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Kleje samoprzylepne 3M

Produkty opisane w przewodniku posiadajg klej samoprzylepny, ktéry wigze materiat no$nika z powierzchnia

na ktérg tasma jest aplikowana. Kazdy klej posiada inne wtasciwosci, ktére wptywajg na sposéb aplikacji
i zastosowanie konncowe.

KLEJ KAUCZUKOWY

Wysoka przyczepno$é wstepna

STANDARDOWY KLEJ AKRYLOWY

Umiarkowana przyczepnos¢ wstepna

ZMODYFIKOWANY KLEJ AKRYLOWY

Lepsza przyczepno$é wstepna niz stan-
dardowy klej akrylowy

KLEJ SILIKONOWY

Dobra przyczepnos¢ wstepna

Bardziej migkki

Bardziej twardy

Bardziej migkki

Twardy

Do wszelkiego rodzaju powierzchni,
w tym materiatéw o niskiej energii
powierzchniowej*

Do materiatéw o wysokiej energii
powierzchniowej*

Do wiekszosci powierzchni

Do wybranych powierzchni

Do 175°C

Do 230 °C

Do 150°C

Do 315 °C, doskonate wtasciwosci tez
w niskich temperaturach

Umiarkowana odporno$¢ chemiczna

Doskonata odporno$¢ chemiczna

Dobra odporno$é chemiczna

Doskonata odporno$é chemiczna

Umiarkowana odporno$é na UV

Doskonata odpornos¢ na UV

Umiarkowana odporno$é na UV

Doskonata odporno$é na UV

Szybko ulega starzeniu

Nie ulega starzeniu

Dtugotrwata odpornosc¢ na starzenie

Nie ulega starzeniu

Wersje usuwalne i trwate

Trwate wigzanie

Wersje usuwalne i trwate

Czysto usuwalny

* Rozréznienie na wysokg i niska energie powierzchniowa. Aby zobrazowaé pojecie energii powierzchniowej, nalezy wyobrazi¢ sobie wode na masce samochodu. Oryginalnie
lakier na powierzchni maski posiada wysoka energie powierzchniowa — krople wody na masce pozostaja na powierzchni rozlewajac sie na niej. Dla poréwnania nawoskowana

maska posiada niskg energie powierzchniowg i krople wody zbiegaja sie w kuleczki ktére starajg sie ,uciec” z powierzchni. Podobnie do wody klej na przedmiocie o wysokiej energii
powierzchniowej dobrze jg zwilza, co jest konieczne do powstania mocnego potaczenia.

Co do zasady im wyzsza energia powierzchniowa, tym tatwiej uzyska¢ dobrg przyczepnosé kleju.
Specjalnie opracowywane formuty klejéw pozwalajg uzyskac takze dobra przyczepnos¢ na materiatach o niskiej energii powierzchniowej. Niezaleznie od poziomu energii
powierzchniowej podtoze musi byé jednorodne, suche i czyste, aby uzyskac¢ optymalng przyczepnosc.

Ponizsze rysunki wraz z klasyfikacjg powierzchni przedstawiajg energie powierzchniowg w zaleznosci od rodzaju materiatu.

Powierzchnie metalowe

2%

—

Tworzywa sztuczne

2

Tworzywa sztuczne

37 PVA

1103 Miedz
0 Aluminiam 50 Folia poliamidowa
753 Cynk 47 Zywice fenolowe
526 Cyna 46 Poliamid
458 Otéw 45 Emalia alkidowa
700-1100  Stal nierdzewna 43 Poliester
250-500 Szkto 43 Farba epoksydowa

43 Farba poliuretanowa

42 ABS 36 Polistyren

42 Poliweglan 36 Poliacetal

39 Twarde PCW 33 EVA

38 Akryl 31 Polietylen
29 Polipropylen
18 PTFE

Uwaga — Podane wartosci majg charakter pogladowy. Modyfikacja sktadu materiatu moze znaczgco zmienié jego energie powierzchniows.

Zapewnienie wiasciwego kontaktu kleju z powierzchnia

Mocny i pewny docisk ta§my poprawia kontakt kleju z powierzchnia,
w efekcie powstaje wtasciwe wigzanie wstepne. Przyczepno$é
zwykle wzrasta z czasem i wzrost ten zalezy tez od temperatury

(im wieksza tym szybcigj).

@ Po natozeniu (minimalny kontakt)
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Sita przyczepnosci

Powierzchnia
klejona

@PO" i$nigciu (lepszy kt)

Powierzchnia
klejona

Akryl
sssssss

Guma

e Wy 4 2 2t

Silikon

Czas trzymania

@ Po czasie (petny kontakt)

Powierzchnia
klejona




Jednostronnie klejgce tasmy specjalistyczne SM™

W celu uproszczenia i usprawnienia wyboru
produktow, wyrdznilismy szes¢ kategorii produktéw
ze wskazaniem ich wszechstronnego zastosowania.
Tych sze$¢ kategorii zapewnia mozliwo$¢ doboru
produktu w 80% przypadkéw. Mocna szdstka
reprezentuje najwazniejsze rodzaje materiatow
stosowanych jako nosniki w tasmach
specjalistycznych 3M: tkaning szklana, folie
metalowa, poliester, PTFE, UHMW PE i winyl.

LACZENIE

Pewne potaczenie dwdéch
materiatéw

USZCZELNIENIE
Pewne uszczelnienie
w wielu specjalistycznych

OZNAKOWANIE
Identyfikacja i kodowanie
kolorami, wyznaczanie

lub nietypowych

zastosowaniach.

Tasma poliestrowa 3M™ 850
Tasmy z tkaniny szklanej 3SM™ 361
Tasma winylowa 3M™ 471

Tasma poliestrowa 3M™ 850
Tasma PTFE 3M™ 5490
Tasma aluminiowa 3M™ 425
Tasma winylowa 3M™ 471

obszaréw, oznakowanie
ostrzegawcze
i dekoracyjne.

Tasma poliestrowa 3M™ 850
Tasma winylowa 3M™ 471

Tasma aluminiowa 3M™ 425
Tasmy z tkaniny szklanej 3BM™ 361
Taséma PTFE 3M™ 5490

Tasma poliestrowa 3M™ 8992

OCHRONA
Ochrona delikatnych
powierzchni przed

Tasma aluminiowa 3M™ 425

Tasma wyciszajgca 3M™ 2552
Tasma PTFE 3M™ 5490

WLASCIWOSCI
PRZEWODZACE

Skuteczne przewodzenie

TLUMIENIE
HALASU

Minimalizowanie hatasu

agresywnymi chemikaliami,
$cieraniem, gorgcem
i zimnem.

ciepta lub zimna pomigdzy
powierzchniami.

powstajacego na skutek
wibracji lub

obijajgcych/ocierajgcych

sie powierzchni.

Informacji o specjalnych tasmach dostosowanych do potrzeb uzytkownika udzielajg specjalisci ds. sprzedazy w firmie 3M pod numerem

tel. 022/739-60-00.
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Tasmy 3M do zastosowan specjalnych

Réznorodne produkty do zastosowan w wielu
procesach i rozwigzaniach konstrukcyjnych.

Dzieki wyborowi niepowtarzalnych kombinaciji
nos$nikéw i klejow, grupa tasm specjalistycznych
3M nadaje sie do wymagajacych zastosowan

w przemysle lotniczym, grafice, elektronice,
obrébce metali , motoryzacji i innych dziedzinach
przemystu.

Tasmy 3M do nitowania utrzymuja nity na miejscu i zapewniaja Tasma 3M™ 8067/8777, odporna na warunki pogodowe,
ich widocznoé¢ w trakcie klasycznego procesu nitowania, bez samoprzylepna i wodoodporna membrana do uszczelniania
niebezpieczenstwa przeniesienia kleju na tby nitéw. przestrzeni wokot stolarki otworowej i przepustéw w $cianach

zewnetrznych budynkdw.

Tasma 3M™ 8087 do tgczenia wldknin, membran i innych Tasma 3M™ 5401 poprawia tarcie na watkach drukarskich, aby
materiatéw wewnatrz i na zewnatrz budynkoéw, w pracach utrzymac staty nacigg wstegi materiatu w trakcie catego procesu
naprawczych, uszczelnianiu, itp. przewijania.

94



Jednostronnie klejagce tasmy specjalistyczne 3M
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Produkt Kolor Klej Nosénik (0] Typ linera (¢} o £ = Q o £
metoda testowa ASTM D-3759  D-3759
Tasmy do artystycznych prac graficznych
235 Czarny Kauczukowy Papier krepowany 0,12 - 0,17 25 386 9 do 95 Maskowanie w fotografii
616 Rubinowy Kauczukowy PCW (twarde) 0,04 - 0,06 39 509 50 do 50 Tasma do litografii
Tasma wspomagajgca nitowanie
Przezroczysta folia, N od -30 Klej natozony tylko wzdtuz
685 . R Kauczukowy Poliester 0,02 - 0,04 33 330 28 R
zielony klej do 65 krawedzi tasmy
Ta$my odpowietrzajgce
394 Biata Akrylowy Wiéknina o,1n - 0,13 13 100 18 do 50 Przepuszczajaca powietrze
Zwigk Inos¢,
3294 Rézowa Akrylowy Wisknina oM B 0,13 10 140 15 do 50 wiekszona przepuszezainose
klej natozony paskami
Tasmy poliamidowe
. L od 15 Do taczenia materiatéw
855 Biata Kauczukowy Poliamid 0,05 - 0,08 60 540 470
do 205 kompozytowych
Tasmy uszczelniajace
. ) Uszczelnianie przy montazu okien
Bezowy Wielowarstwowy Papier . . L
8067 A Akrylowy 0,13 0,25 66 350 700 do 80 i drzwi w budynkach. Specyfikacje
(z nadrukiem) elastomer powlekany
ICC AC 148, AAMA 711.
. . Wersja 8067 bez nadruku.
. Wielowarstwowy Papier L L
8777 Bezowy Akrylowy 0,13 0,25 66 350 700 do 80 Do uszczelnien w budownictwie.
elastomer powlekany N . . N
Nie przepuszcza wilgoci i powietrza.
Pozostate tasmy specjalistyczne
Guma silikonowa . . .
N - N Wysoki wspotczynnik tarcia,
5401 Bezowy Silikonowy wzmacniana 0,20 - 0,24 13 3853 7 do 150 L .
. aplikacja np. na rolki napedowe
tkaning szklang
Wiéknina na Do wygtuszen wnetrza samochodu.
9343 Czarny Akrylowy elastomerowym 0,37 Papierowy 0,50 30 88 400 do 120 Bardzo dobrze uktadalna

podktadzie

na powierzchni.
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Tasmy z no$nikiem metalowym 3M

Wybér tasm z nosnikiem metalowym o doskonatych wtasciwosciach
uzytkowych.

Tasmy z nosnikiem metalowym 3M znajdujg szerokie zastosowanie
w takich branzach jak: lotnictwo, sprzet AGD, transport,
budownictwo, motoryzacja oraz w naprawach i konserwacji.

Tasmy aluminiowe 3M

e Odporne na ptomien, wilgo¢, warunki atmosferyczne,
promieniowanie UV i dziatanie wigekszos$ci substancji chemicznych
Przewodzg ciepto podnoszgc wydajno$é ogrzewania i chtodzenia
Odbijajg ciepto i $wiatto

Wzmacniane tasmy aluminiowe 3M

e Tasémy przeznaczone do owijania gietkich rurek i przewodow
w celu ochrony przed ogniem i wysokg temperaturg

e Trwate i wytrzymate na rozdarcia i przebicia

Tasmy otowiane 3M

e Przewodzg prad elektryczny

e Odporne na dziatanie kwasdow, nadajg sie do maskowania podczas
pokrywania galwanicznego

e Nieprzepuszczalne dla promieniowania rentgenowskiego — moga
stuzy¢ jako markery np. w rentgenowskiej inspekcji jakos$ci
spawow

Dzieki podatnosci na ksztattowanie

i odpornosci chemicznej tasma
aluminiowa 3M zabezpiecza okna

w samolotach podczas agresywnego,
chemicznego usuwania farby.

Tasma 3M™ FSK 3320 zostata stworzona
specjalnie jako tasma paroizolacyjna do
uszczelniania izolacji z wetny mineralnej
pokrytej folig aluminiowa, kanatéw
wykonanych z samej blachy oraz otulin

z widkna szklanego do izolowania kanatéw.

Dzieki zastosowaniu mocnego kleju

i bardzo miekkiego aluminium tasma
Scotch® Foil 3311 uszczelnia

i zabezpiecza spoiny oraz potaczenia,
zapewniajac ich dtugoterminowg
trwatosé.
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Tasma aluminiowa 3M do ostony cieplne;j
wewnatrz drzwiczek piekarnika. Pozwala
zachowaé chtodng powierzchnie
zewnetrzng przeszklonych drzwiczek,
umozliwiajgc bezpieczne dotykanie tej
powierzchni za uchwytem i po obwodzie
przeszklonych drzwiczek.

Dzieki duzej zdolnosci odbijania

i przewodzenia ciepta tasma aluminiowa
3M chroni wrazliwe na ciepto komponenty
umieszczone blisko zrodet $wiatta

w obudowie przycisku otwierania drzwi
garazowych.

Odporna na rozdarcie tasma z tkaniny
szklanej powlekanej aluminium 3M™ 363
umozliwia owijanie wigzek przewodow,

a takze zabezpiecza przewody, kable

i inne gietkie czesci przed dziataniem
gorgca.



Tasmy metalowe
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(5} () = (mm) aZ| 29 ] o * Specyfikacje
metoda testowa ASTM D-3759 D-3759
F.A.R. 25.853(a);
SAE AMS
. T-23397; Najbardziej wszechstronna tasma
425 Srebrny Akrylowy Aluminium 0,07 - - 0,12 51 490 6 od -55 do 150 .
uL723; UL aluminiowa
746C;
LT-80 C
ci foliowy, Tasma do maskowania specjalistycznego
lemn gt m: wani [t ZN1
420 °MY auczukowy — Otéw 0,12 0,09 tatwo 0,17 49 350 2 od-50do105 ) asma do maskowania specjalistyczneg
srebrny w procesach galwanicznych
usuwalny
. Wygodna w uzyciu, tatwo uktadalna
431 Srebrny Akrylowy Aluminium 0,05 - - 0,08 37,3 302 3 od-55do150 F.A.R.25.853(a) . N
na powierzchni
Klej o natyct ej przy
3311 Srebrny  Kauczukowy Aluminium 0,05 0,05 papierowy 0,09 98 298 3 od-23do80 UL723 tasma dedykowana do uszczelnien
metalowych kanatéw wentylacyjnych
Tkanina
- szklana Tasma o bardzo wysokiej odpornosci
363 Srebrny  Silikonowy 0,086 - - 0,19 57 2364 7 od-55do 315 F.AR.25.853(a) N
powlekana temperaturowej.
aluminum
Tkanina .
szklana foliowy,
Z|
363L Srebrny  Silikonowy ok 0,086 0,08 tatwo 0,19 57 2364 7 od-55do 315 F.A.R.25.853(a) Wersja 363 z linerem
powt‘e ana usuwalny
aluminum
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Tasmy 3M z tkaniny szklanej

Duza wytrzymato$é na rozciagganie i zr6znicowane
wtasciwosci.

Dzieki potgczeniu tkaniny szklanej o wysokiej

wytrzymatosci na rozcigganie z réznymi rodzajami

klejéw (silikonowych, kauczukowych i akrylowych)
powstata linia produktéw przeznaczona do
wymagajgcych zastosowan w przemysle lotniczym,
motoryzacyjnym, transporcie, budownictwie

i innych rynkach przemystowych. W zaleznosci od

typu, tasmy z tkaniny szklanej zapewniaja:

e Zgodnos$¢ z wymaganiami ognioodpornosci
amerykanskiej Federalnej Administracji
Lotnictwa
Ochrona powierzchni przed $cieraniem
Odpornosé na temperature powyzej 230°C
przez godzine lub jeszcze wyzszg przy
narazeniach chwilowych

Do tgczenia i uszczelniania paneli w lukach tadunkowych
samolotéw. Taséma z tkaniny szklanej 3M™ 398FR posiada
wiasciwosci przekraczajgce wymagania okreslone w normach
odporno$ci na rozprzestrzenianie ognia F.A.R. 25.853 (a) i FAR.
25.855 (d). Zastosowany klej akrylowy zapewnia wysokg
przyczepnos$é tasmy do wielu powierzchni przez dtugi czas.
Chropowata powierzchnia tkaniny szklanej jest odporna na
zuzycie podczas ocierania przez ciezkie bagaze.

Duza wytrzymato$é na rozcigganie Zastosowana do maskowania podczas

i klej kauczukowy, umozliwiajg tasmie naktadania powtok metoda natryskiwania
z tkaniny szklanej 3M™ 365 pewne cieplnego lub plazmowego, tasma z tkaniny
taczenie tkanin i innych powierzchni szklanej 3M™ 361 z klejem silikonowym
fakturowanych niezawodnie wytrzymuje temperature

do 230 °C. Spetnia wymagania
ognioodpornosci amerykanskiej Federalnej
Administracji Lotnictwa.

Tasmy na tkaninie szklanej
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£ © k3 I}
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K 2 & ? Z o -
o =) o = By 2 8
< s == & 2 o 2
9 3 SNE E L2
3 3 33 g8 28 -
2 £ > < i E 3 2 Odporno$é na
- o jos >
Produkt [ Kolor (0] Typ linera o a £ = Q B temperature (°C) | Specyfikacje Uwagi
metoda testowa ASTM D-3759  D-3759
. - Tkanina Tasma z tkaniny szklanej do ogélnego
361 Biaty Silikonowy 0,13 - 0,16 42 2555 10 od-55do230  F.A.R25.858 .
szklana stosowania
. Kauczukowy Tkanina L . .
365 Biaty 0,12 - 0,20 57 2430 7 od 5 do 230 - taczenie nieréwnych powierzchni
termoutwardzalny szklana
Tkani Foli BMS 5-146; L ‘eciem ulatwiai .
anina oliow: iner z nacigciem utatwiajacym jego
398FR  Biaty Akrylowy 0,13 olowy 0,18 a2 2276 7 0d29do120  FAR. 25.853(a); > etem ! jacymJeg
szklana niebieski zdejmowanie z tasmy

F.A.R. 25.855(d)

Uwaga — Podane informacje i dane techniczne majg wytacznie charakter pogladowy i nie stanowig specyfikacji produktu.
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Tasmy wyciszajgce 3M

Zarzadzanie dzwiekiem - ttumienie hatasu i drgan
w wielu zastosowaniach.

Tasma wyciszajaca 3M z samoprzylepnym klejem
akrylowym na bardzo miekkiej folii aluminiowej
wycisza hatas i zmniejsza wibracje. Nadaje sie

do stosowania w wielu dziedzinach: w przemysle

lotniczym, motoryzacji, budownictwie oraz branzy

napraw i konserwacji.

e Zmniejsza hatas powodowany drganiami paneli
metalowych, kompozytowych oraz konstrukgcji
wsporczych

e Akryl o ulepszonej formule przeksztatca
energie wibracji na pomijalne ciepto ulegajace
rozproszeniu

e Zmniejsza zmeczenie materiatu wywotane
wibracjami oraz zuzycie czesci i ryzyko ich
poluzowania lub przesunigcia

e Skutecznie wygtusza po natozeniu juz na 10%
powierzchni

e lLatwa i szybka w uzyciu dzieki zastosowaniu
warstwy samoprzylepnej
Bardzo dobra odporno$é na starzenie materiatu
Dobre wtasciwosci uzytkowe w szerokim
zakresie temperatur

e Dodatkowa warstwa zabezpieczajgca
klej umozliwia wykonywanie wykrojéw —
sztancowanie tasmy

Tasma wyciszajaca
3M™ 435 naklejona
pomigdzy wregami

i podtuznicami
kadtuba samolotu
zmniejsza zmeczenie
materiatu na skutek
wibracji oraz hatas
wewnatrz kabiny
pasazerskiej

Metalowe tasmy wyciszajace

l.

metoda testowa ASTM

Przyczepno$é do stali

Catkowita grubo$é (mm)
(N/100mm)

=
£
=
=
=
%
o
8
5
3
o
Qo
2
o

Typ linera

Papier

Tasma wyciszajgca 3M™ 2552 natozona przy uzyciu rakli
dociskowej 3M™ PA-1 Wiper na wewngtrzng strone drzwi
samochodu skutecznie wycisza i zmniejsza wibracje po
natozeniu juz na 10% powierzchni. Akryl o ulepszonej formule
naniesiony na bardzo miekka folie aluminiowg przeksztatca
energie wibracji na pomijalne ciepto ulegajgce rozproszeniu.

Tasma wyciszajgca
3M™ 2552
zastosowana w pralce
zmniejsza hatas
wywotany ruchem
konstrukcji i zmeczenie
materiatu powstajgce
na skutek wibracji,

a takze ogranicza
ryzyko poluzowania
lub przemieszczenia
czesci.

rozcigganie (N/100mm)
Odpornoé¢ na tempera-

Wydtuzenie przy
zerwaniu (%)
ture (°C)

Wytrzymatosé na

Specyfikacje Uwagi
D-3759 D-3759

Tasma wyciszajaca do szerokiego

2552 Srebrny Akrylowy Aluminium 0,25 ek 0,38 72 2205 12 0d-30do80 ASTM E756-83 spektrum zastosowarn, w normalnych
owlekan
P Y warunkach temperaturowych
. . Tasma wyciszajaca do pracy
434 Srebrny Akrylowy Aluminium 0,14 Polietylenowy 0,19 7,2 876 12 0d-60do20 F.AR.25.853(a)

w niskich temperaturach otoczenia
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Tasmy poliestrowe 3M

Wydajne i niezawodne maskowanie w procesie
malowania proszkowego.

Odporne na podwyzszone temperatury do 200°C.

Mozliwe zastosowania obejmujg szereg zadan:

od tgczenia papieru pokrytego silikonem po

maskowanie powierzchni w procesie malowania

proszkowego.

e Ro6zne grubosci no$nika od 0,02mm do 0,12mm,
zachowujg trwatosé wymiarowa

e Ro&zna wytrzymato$é na rozcigganie w zakresie
od 350N/100mm. (0,02mm) do 1920 N/100mm
(0,12mm)

e Rozne kleje: akrylowe, kauczukowe, silikonowe
oraz z dodatkami S/R — aby sprostac¢ konkretnym
wymaganiom. Przyktad: akryl zapewnia
przejrzysty materiat nosny i dtugie trzymanie,
silikon jest odporny na wysokg temperature
i nie pozostawia zabrudzen, kauczuk zapewnia
szybkie wigzanie na materiatach o niskiej energii
powierzchniowej.

Potaczenia materiatéw o niskiej energii
powierzchniowej, np. polietylen. Bardzo
mocna tasma 3M™ Super Bond 396 ma
niewielkg grubos$é, posiada wytrzymatosé
na rozcigganie typowa dla poliestru

i zapewnia natychmiastowe trzymanie
typowe dla kleju kauczukowego
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Dzieki niewielkiej grubosci

i wytrzymatosci na rozdzieranie

tasma poliestrowa 3M pozwala
wykonaé wzmocnienie o niskim profilu
przebijanych otworéw we wktadach
papieru. Klej akrylowy dtugo zachowuje
odpornos$é na zétkniecie.

|

Tasma poliestrowa 3M™ 850 do zaznaczania miejsca potaczenia
jest dostepna w kolorze czerwonym, czarnym, biatym i srebrnym.
Dostepna takze w wariancie przezroczystym, ktéra ,zlewa sie”

z materiatem. Samoprzylepny klej akrylowy wigze w chwili
kontaktu i pewnie utrzymuje potaczenie. Materiat nosny o duzej
wytrzymatos$ci na rozcigganie - wytrzymaty podczas przewijania.

Tasmy poliestrowe 3M™ 8991i 8992 sg popularnym wyborem do maskowania powierzchni
podczas malowania proszkowego. Nie pozostawiajg zabrudzen, klej silikonowy jest odporny
na wysoka temperature.

Tasma poliestrowa 3M™ 8402,

dzieki niewielkiej grubosci i duzej
wytrzymatos$ci na rozcigganie nosnika
poliestrowego oraz doskonatej
wytrzymatos$ci na $cinanie kleju
silikonowego, idealnie nadaje sie do
tgczenia papieru pokrytego silikonem.



Tasmy poliestrowe

Typ linera

Catkowita
grubosé
(mm)

Przyczepnosé
do stali
(N/100mm)

Wytrzymatosé
na rozcigganie
(N/100mm)

Wydtuzenie

przy zerwaniu

Odpornosé na

temperature
(°C)

metoda testowa ASTM D-3759 D-3759
Tasmy do ogélnych
. Bardzo wysoka przyczepno$é¢ do
396 Przezroczysta  Kauczukowy  Poliester 0,04 - 0,10 153 753 140 od 4 do 93 ) L
powierzchni niskoenergetycznych
Przezroczysta, do +
o
850 biata, czarna, Akrylowy Poliester 0,02 - 0,05 33 491 120 od -50 do 150 L.
uszczelniania
czerwona

Tasmy do ia w wysokich h
8901 Niebieski Silikonowy Poliester 0,02 - 0,06 31 455 15 od -50do 205  Odporna na wysokie temperatury
8902 Niebieski Silikonowy Poliester 0,05 - 0,08 40 805 100 od -50do 205  Grubsza wersja 8901
8905 Niebieski Silikonowy Poliester 0,12 - 0,17 28 1920 15 od-50do 205  Najgrubsza wersja 8901

. Cienka tasma, odporna na

L - . Poliestrowy . .
8991/8991L  Niebieski Silikonowy Poliester 0,03 ( o) 0,06 34 508 100 od -50do 205  wysokie temperatury; maskowanie
wersia w lakierowaniu proszkowym.
. Odporna na wysokie temperatury;
. " . Poliestrowy ‘ ¢ "
8992/8992L Zielony Silikonowy Poliester 0,05 ( o) 0,08 48 998 148 od -50 do 205  maskowanie w lakierowaniu
(wersja

proszkowym i anodowaniu.
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Tasmy 3M wykonane z PTFE i UHMW-PE

Niski wspoétczynnik tarcia i wiele wiasciwosci
do wyboru.

Tasmy 3M wykonane z PTFE i UHMW-PE nadajg sie
do wielu zastosowan: w druku, przemysle lotniczym,
motoryzacji oraz naprawach i konserwacji.

Tasémy 3M wykonane z PTFE

e Niski wspotczynnik tarcia utatwia prace podczas
przetwarzania materiatu z roli

e Odporne na temp. do 260 °C, do dtugotrwatego
stosowania przy zgrzewaniu opakowan

o Nie pozostawiajg zabrudzen na zgrzanym
tworzywie
Zapewniajg ochronng bariere chemiczna
Dostepne w wersji z klejem bez silikonu

Taémy 3M wykonane UHMW-PE

e Wytrzymate na $cieranie zabezpieczajg przed
zuzyciem rynny zsypowe, prowadnice
i pojemniki

e Niski wspotczynnik tarcia zapewnia
efekt ,ptaszczyzny poslizgu” pomiedzy
powierzchniami w celu zmniejszenia hatasu

e tatwe do usuniecia przy zastosowaniu wielu farb
drukarskich i klejow

‘: i
Tasma 3M™ 5423 wykonana z UHMW- Pudetka z tektury falistej tatwiej zsuwajg Podczas pakowania w materiaty
PE tworzy efekt ,powierzchni poslizgu” si¢ po rynnie wytozonej wytrzymatymi na kurczliwe tasma 3M™ 5453 z PTFE na
pomiedzy réznymi materiatami, aby $cieranie tasmami 3M wykonanymi tkaninie szklanej pomaga zabezpieczy¢
ograniczy¢ nieprzyjemny dzwiek z UHMW-PE. podpérke, przy ktérej listwa zgrzewajgca
skrzypienia i trzaskania. tworzy szczelne zamknigcie folii.
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Tasmy PTFE 3M™

Grubosé

Catkowita

Przyczepno$é do

Wytrzymatosé

na rozciaganie

Wydtuzanie

Odpornosé na

Podtoze [podtoza(mm)| grubo$é(mm) stali (N/100mm) (N/100mm) (%) temperature (°C)
metoda testowa ASTM D-3759 D-3759
5451 Brazowy Silikonowy PTFE GC 0,08 0,14 31 1760 5 od -70 do 260 Bardzo dobre wtasciwosci lizgowe
5453 Brazowy Silikonowy  PTFE GC 0,15 0,21 56 3065 5 0d-70do 260  Grubsza wersja 5451
5490 Szary Silikonowy PTFE 0,05 0,09 29 385 150 od-55do 260  Bardzo niski wspotczynnik tarcia
5491 Szary Silikonowy PTFE 0,13 0,17 38 700 200 od-55do 260  Grubsza wersja 5490

Tasmy UHMW-PE 3M™

5 -
9 13 o
5 2 3 i IS
£ 2 b3 2 <
° o o= |2 o= o
o s c E s z E E
9 £ = s E s E 8
; i.| 83 |zgs| §
= X RS i E S 3 Odporno$é na
4 < I
Podtoze (C] Typ linera o a Z 292 H temperature (°C)
metoda testowa ASTM D-3759  D-3759
Tas I ia do ochrony ryni
60# Densified asma € © ochrony rynien
5421 Przezroczysty Kauczukowy UHMW-PE 0,13 Kraft Pape 0,17 28 526 275 od -35 do 107 plastikowych i metalowych, prowadnic
I r
P i pojemnikéw przed zuzyciem.
Dosk ta odpornosé na sci ie i niski
B60# Densified wsp6tezynnik tarcia sprawia, ze tama ta jest
5423 Przezroczysty Kauczukowy UHMW-PE 0,25 0,30 28 963 300 od -35 do 107 . ) .
Kraft Paper k r p! gzanych
z hatasem i drganiami.
55# Densified .
5430 Przezroczysty Akrylowy UHMW-PE 0,13 Kraft P 0,18 82 696 175 od -35 do 107 Wysoka przyczepnosé kleju.
raft Paper
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Tasmy winylowe i polietylenowe 3M

Kodowanie, oznakowanie, identyfikacja kolorami oraz maskowanie
specjalistyczne.

Winylowe tasmy 3M mocno przylegaja, ale dajg tez sie tatwo usunagé

z wiekszosci powierzchni. Do wielu zastosowan w motoryzaciji,
naprawach i konserwacji, budownictwie, przemysle morskim, przemysle
samochodowym i innych branzach przemystowych.

Mozliwe zastosowania obejmujg znakowanie miejsc niebezpiecznych

i wyznaczanie ciggdw komunikacyjnych, wykonywanie oznaczen
kolorystycznych na rurach, maskowanie cienkimi liniami podczas
malowania, wykonywanie dekoracyjnego brzegu. Barwienie w petnej
masie zapewnia odporno$¢ koloru na zadrapania, zuzycie, warunki
pogodowe i dziatanie chemikalidw.

Duzy wybér koloréw i wersja przezroczysta

Elastyczny nos$nik i mocny klej zapewniajg wigzanie, dopasowanie
i uszczelnienie nawet na nieregularnych powierzchniach

tatwe do usuniecia i nie pozostawiajg zabrudzen po kleju
Mozliwoé¢ naciggania w celu dopasowania do konturéw

Tasmy winylowe 3M umozliwiajg
wykonywanie czytelnego oznakowania
paséw ruchu, korytarzy, stref zagrozenia
lub miejsc z zakazem wstepu w fabrykach,
magazynach i szpitalach. Trwaty nos$nik
winylowy jest wytrzymaty na $cieranie,
powstawanie wzeréw, odporny na
wilgoé¢, warunki pogodowe, dziatania
kwasow i zasad, zapewniajgc dtugi czas
uzytkowania.

Do wykonania kolorowych znacznikéw
na rurach przy uzyciu tasm winylowych
3M mozna wybra¢ jeden

z dziewieciu zywych koloréw lub wersje
transparentng uwidaczniajacg kolor
powierzchni spodniej. Materiat no$ny
jest barwiony w catej masie, co poprawia
widocznosé. Zastosowana do maskowania cienkimi
liniami podczas malowania, tasma
winylowa 3M™ 471 tworzy réwne

linie. Mocny klej kauczukowy mozna
jednak tatwo usungé bez pozostawiania
zabrudzen.

Czerwona tasma winylowa 3M
umozliwia wyrazne oznakowanie sprzetu
gasniczego, jak gasnice i koce gasnicze.

Tasma winylowa 3M™ 5702 z czarno-
z6ttymi pasami stuzy do ostrzegania
przed nisko zawieszonymi przedmiotami,
wystajgcymi czeéciami urzadzen lub
stopniami.

Pomaranczowa tasma winylowa 3M
wyznacza niebezpieczne czesci maszyn,
ktére mogag doprowadzié¢ do obrazen po
otwarciu lub zdjeciu drzwiczek i oston
bezpieczenstwa.
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Tasmy winylowe i polietylenowe 3M™

. | E
g 13
g |8 |8 |¢
I - 3
2 |g |EE|52E
:§ ‘% (] g g é g Odpornosé
] = S 2 £8 2 na temp.
Produkt Nosénik 1] 3] a €| 3¢ (°Cc) Specyfikacje
metoda testowa ASTM D-3759
Tasmy winylowe o wysokich h uzy y
Wygodne i czyste usuwanie. Wystepuje w kolorach: czarny,
47 Rézne Kauczukowy Winyl 0,10 0,13 28 270 150 od 5do 75 MIL-STD 2041D (SH)  niebieski, brazowy, zielony, pomarafczowy, fioletowy,
czerwony, transparentny, biaty, z6tty.
Dedykowana do precyzyjnego maskowania krzywoliniowego.
471+ Indygo Kauczukowy Winyl 0,10 0,13 38,3 243 191 do 120 Ostra linia odcigcia, tatwa w uzyciu, idealnie uktada sie
i przylega do maskowanej powierzchni.
. ) Wy jace trwatosci aplik Kolory nie ulegaja $cieraniu
5700 Czarno-biaty ~ Kauczukowy Winyl o,n 0,14 21 260 170 od5do 75 . R
w trakcie uzytkowania.
) Wy jace trwatosci aplik Kolory nie ulegaja $cieraniu
5702 Czarno-z6tty  Kauczukowy Winyl o,n 0,14 21 260 170 od5do 75 . R
w trakcie uzytkowania.
Tasmy winylowe ogélnego zastosowania
Mniej wy likacje niz przy 471. Wystepuje w kolorach:
7641 Rézne Kauczukowy Winyl 0,10 0,13 21 228 180 od15do 25 czarny, niebieski, bragzowy, szary, zielony, pomaranczowy,
fioletowy, czerwony, transparentny, biaty, z6tty.
766 Czarno-z6tty  Kauczukowy Winyl 0,10 0,13 21 228 180 od15do 25 Mniej wymagajace aplikacje.
Czerwono- . . . I
767 biah Kauczukowy Winyl 0,10 0,13 21 228 180 od15do 25 Mniej wymagajace aplikacje.
-biaty
Taémy polietylenowe
. Dostepna w kolorach: czarny, niebieski, zielony, czerwony,
483 Rézne Akrylowy Polietylen 0,10 0,13 21 175 300 do 75 MIL-STD 2041D (SH)

przezroczysty, biaty i zotty.
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Materiat utatwiajgcy chwyt (Gripping Material 3SM™)

Lepsze tarcie i zmniejszone ryzyko poslizgu na suchych, mokrych i zaolejonych powierzchniach.

Gdy mocny chwyt ma zasadnicze znaczenie, produkty poprawiajagce site chwytu 3M™ pozwalajg uzyskaé
przewage nad konkurencja. Innowacyjne rozwigzanie firmy 3M wykorzystuje technologie mikro-replikacji 3M,
ktéra umozliwia uzyskanie tysiecy mikroskopijnych punktéw chwytnych po wewnetrznej stronie elastycznego
materiatu no$nego, aby poprawi¢ kontrole nad sitg chwytu. Technologia pozwala uzyska¢ znaczgco lepszy
chwyt przy uzyciu mniejszej sity. W efekcie mozna uzyskac lepsze wyniki i zmniejszy¢ zmeczenie.

Z klejem: tatwo przykleja sie po zetknieciu z wieloma
metalami, tworzywami i zaimpregnowanym drewnem,
zapewniajgc szybki i mocny chwyt, np. wedek, uchwytow
kierowniczych w pojazdach terenowych i kierownicach
np. wozkéw widtowych.

Bez kleju: umozliwia rozciggniecie i nadaje sie do wszycia,
np. w rekawice sportowe lub robocze, gdzie lepszy chwyt ma
zasadnicze znaczenie.

Formowane uchwyty: mozliwo$¢ zaprojektowania
i wyprodukowania w duzych ilosciach po dostosowaniu
do indywidualnych potrzeb.

Wiasciwosci uzytkowe:

e Lepsze tarcie w celu ograniczenia poslizgu nawet
na mokrych i zaolejonych powierzchniach

e Natychmiastowe uwolnienie przedmiotu po
puszczeniu reki

e  Wytrzymate na $cieranie i przebicia

e Odporne nawode i olej — bezpieczne trzymanie

° 3%p?énf ;VOS"ZSr::lzn;vflig:::l?vtz:]vz::f:ur Unikalna struktura Gripping Material .SMTT’.'

wytwarzana w technologii mikro-replikacji zostata

stworzona w celu zapewniania réznych pozioméw
sity tarcia. Ztozone ze sobg czesci zapewniaja
niezréwnana site trzymajacg nawet na mokrych

i zaolejonych powierzchniach.

Relatywne tarcie 1-10
> . 0 Wzgledna twardos$é . Zakres o Wzgledna
Produkt Trwatosé wzgledna (niskie - wysokie) w dotyku1-10 Grubosé Gramatura T Wzgledna odpornosé odpornoéé UV

1-10 (niska-wysoka) (mm) (g/m?) pracy (°C) chemiczna (1-10) (1410)

wzajemne | niezaleznie (migkki-twardy)

Tasma na akrylowym kleju samoprzylepnym przeznaczonym do powierzchni wysoko i niskoenergetycznych
GM400 | czarny 10 10 3 10 | 08 | 440 | 0d-40do70 10 0
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Wykorzystanie produktéw: Korzystanie i wiasciwosci produktéw 3M podczas aplikacji moga ulec zmianie ze wzgledu na réznorodne warunki
bedace poza kontrolag 3M oraz wiedzg uzytkownika. Ze wzgledu na mnogos$¢ warunkéw i czynnikéw, ktére mogag wptywaé na wiasciwosci
produktow 3M, to uzytkownik jest odpowiedzialny za ocene przydatnosci i mozliwosci wykorzystania produktu 3M w procesie produkcyjnym
lub podczas wykonywania zleconych prac, takze pod wzgledem sposobu aplikacji

Gwarancja, ograniczone $rodki zapobiegawcze i sprostowanie: Jezeli nie zostato okreslone inaczej i nie zostata wydana oddzielna, dodatkowa
gwarancja, 3M gwarantuje, ze w momencie wysytki, wszelkie produkty spetniajg wymogi i opisane charakterystyki. 3M NIE ZOBOWIAZUJE
SIE ANI NIE UDZIELA, W ZADEN SPOSOB POSREDNI LUB BEZPOSREDNI, DODATKOWYCH GWARANCJI, WLACZAJAC W TO, ALE NIE
OGRANICZAJAC JEDYNIE DO WYMIENIONYCH, WSZELKIE DOROZUMIANE GWARANCJE, WARUNKI RYNKOWOSCI LUB ZDATNOSC
DO OKRESLONEGO CELU LUB DOROZUMIANE GWARANCJE LUB WARUNKI WYNIKLE W TRAKCIE NEGOCJACJI HANDLOWYCH CzZY
OBStUGOWYCH. Jesli produkt 3M nie charakteryzuje sie gwarantowanymi cechami, jedynym i wytgcznym rozwigzaniem jest, lezagcym w gestii
3M, wymiana produktéw lub zwrot kosztéow zakupu.

Ograniczenie odpowiedzialnos$ci: Z wyjatkiem przypadkdéw okreslonych prawnie, 3M nie jest odpowiedzialny za wszelkie straty lub zniszczenia
wynikte z wykorzystywania produktéw 3M, niezaleznie czy s3 to szkody posrednie, bezposrednie, przypadkowe czy umyslne, niezaleznie od
teorii prawnych, wliczajagc w to gwarancje, umowy, niedopatrzenia czy odpowiedzialnosci.

3M, Dual Lock, EPX, Fastbond, Scotch-Weld, Super 77, VHB oraz Weatherban sg znakami towarowymi 3M.

Scotch jest zarejestrowanym znakiem towarowym 3M.

LEED® jest zarejestrowanym znakiem towarowym United States Green Building Council (USGBC).

3M Tasmy i Kleje Przemystowe
3M Poland Sp. z o.0.

Al. Katowicka 117 | Kajetany
05-830 Nadarzyn Poland

Tel: +4822739600
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